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WEBAC_4270 T - srodek do gruntowania
trudnych podtozy w niskiej temperaturze

W 1999 r. firma WEBAC_ wprowadzifa na rynek srodek WEBAC_ 4270 przezna-
czony do gruntowania tzw. trudnych podtozy (wilgotnych, mokrych, zaolejonych
i zatluszczonych), a w 2005 r. zmodyfikowata go, tworzac produkt WEBAC_ 4270 T,
ktéry charakteryzuje sie takimi wiasciwosciami jak WEBAC 4270, z tym Zze:

® mozna go bezpiecznie stosowac¢ w przypadku nizszej temperatury podfoza

i otoczenia, tj. od +5 °C (WEBAC_ 4270 od +8 °C);

e przygotowuje sie go w innych proporcjach skfadnikoéw A:B, tj. 2:1 (w przy-

padku WEBAC_ 4270 jest to 3:1).

Te niewielkie zmiany sq postepem z punktu widzenia fatwosci i bezpieczen-

stwa stosowania nowoczesnych srodkow gruntujacych.

Charakterystyka srodka
WEBAC_ 4270

WEBAC® to przezroczysta, dwu-
sktadnikowa zywica epoksydowa, bez
rozpuszczalnika, o bardzo niskiej lep-
kosci (ok. 90 mPa s), nieemulgujaca,
bez wypetniaczy. Wyréznia sie zdol-
noscig do reagowania z wodg oraz to-
lerowania tluszczéw.

WEBAC,_ 4270 ma zdolnos¢ wigza-
nia do 15% wody w stosunku do swo-
jej masy, bez tworzenia emulsji czy
pecherzykdw oraz rozpuszczania czg-
stek ttuszczu i oleju na powierzchni
z otwartg strukturg porow. Podstawo-
wym warunkiem uzyskania dobrej
przyczepnosci do powierzchni jest po-
rowatos¢ jej gornej warstwy. Wiasci-
wosci srodka zapewniajg dobre jego
wnikanie i znakomitg przyczepnosc¢
do suchych, wilgotnych, mokrych, po-
rowatych oraz zao-
lejonych  wzgled-

Powierzchnia zag-
runtowana prepara-
tem WEBAC 4270 T

Nanoszenie Srodka gruntujacego
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nie zatluszczonych podtozy mineral-
nych. Podczas kontaktu materiatu
z wodg lub w czasie nanoszenia na
wilgotne lub mokre podtoze nastepuje
przyspieszenie reakcji, prowadzace
do szybszego stwardnienia materiatu.
Optymalna faza wysychania wynosi
3 + 4 h. W przypadku podtozy silnie
zaolejonych nastepna powfoka moze
by¢ nanoszona dopiero po utwar-
dzeniu sie $rodka do gruntowania
WEBAC, 4270. Czas nanoszenia na
zaolejone czy mokre powierzchnie nie
powinien by¢ dtuzszy niz 20 min, po-
niewaz reaktywnos¢ wodna oraz zdol-
nos$¢ rozpuszczania oleju w tym cza-
sie jest najwieksza. Czas zelowania
(1 1 wsadu) przy temperaturze +20 °C
wynosi ok. 40 min. Na czas zelowania
wplywa ilo$¢ przerabianego materiatu
i jego temperatura wtasna. Optymal-
ng reaktywnosc i zdolno$¢ przerabia-
nia materiatu osigga sie w temperatu-
rze od +15 °C i +23 °C. Temperatura
materiatu i obiektu nie powinna by¢ niz-
sza niz +8 °C, poniewaz w nizszej tem-
peraturze nastepuje blokada reakcji,
ktorej nie udaje sie zwolni¢ pézniej,
nawet w wyzszej temperaturze.

W przypadku temperatury obiektu
od +15° do +18°C $rodek
WEBAC, 4270 wysycha po 24 h,
a ruch pieszy mozna wznowi¢ po
2 — 3 dniach. Jako materiat bezroz-
puszczalnikowy twardnieje bezskur-
czowo. Podczas przerabiania przy
zwiekszonej wilgotnosci powietrza
moze nastepowac wigzanie konden-
satu pary wodnej przez jeszcze
niezzelowany materiat, co uwidacz-
nia sie lekkim metnieniem powierzch-
ni w czasie wysychania materiatu.
Proces ten nie wptywa na wiasciwo-
$ci materiatu.
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Podtoze musi mie¢ odpowiednig
wytrzymatos¢ na Sciskanie (przynaj-
mniej 1,5 N/mm?) i odpowiednig wy-
trzymatos¢ powierzchniowg w zalez-
nosci od przewidywanych obcigzen
mechanicznych: niewielkie obcigzenie
— klasa betonu > B 25; zwiekszone
obcigzenie — klasa betonu > B 35.

Stosowanie srodka
WEBAC_ 4270

Srodek WEBAC, 4270 przygotowu-
je sie przez dodanie sktadnika B do A
(A:B jak 3:1 objetosciowo) i wymie-
szanie wolnoobrotowg mieszarkg
(max 300 obr./min) przez 3 min.

WEBAC, 4270 nanosi sig réwno-
miernie pedzlem, watkiem lub za po-
moca gumowej gracy, w jednym lub
kilku cyklach roboczych. W przypadku
mokrej powierzchni $rodek nale-
zy intensywnie wetrze¢ (szczotka)
w istniejgce pory, aby mogt dobrze po-
taczy¢ sie z resztkami wody w porach
i w efekcie uzyskac dobre zespolenie
z podtozem. Grubos¢ warstwy gruntu-
jacej powinna wynosi¢ 0,1 mm.

Zuzycie materiatu zalezy od poro-
watosci i wilgotnosci podtoza i wynosi
od 100 do 300 g/m2.
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