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potrzeb nietrakcyjnych LPN średniego
napięcia 15 kV. Wielofunkcyjność kon-
strukcji ETG oraz zastosowane rozwią-
zania znalazły uznanie na Międzynaro-
dowych Targach TRAKO w 2011 r. i zo-
stały wyróżnione w konkursie o na-
grodę im. prof. Czesława Jaworskiego
oraz medalem Prezesa SEP.

Strunobetonowe słupy ETG produko-
wane są zgodnie z PN-EN 12843:2008
[6] i oznakowane symbolem CE. Pod-
stawa słupów ETG zakończona jest gło-
wicą stalową, co pozwala na przytwier-
dzenie słupa do prefabrykowanego pa-
la fundamentowego za pomocą czte-
rech śrub (fotografia 4). Technologia wi-
rowania pozwala uzyskać gładką po-
wierzchnię zewnętrzną i wysoki stopień
zagęszczenia betonu. W przypadku za-
stosowania betonu klasy C40/50 i gru-
bości otuliny zbrojenia 25 mm oraz na-
siąkliwości mniejszej niż 5% przewidy-
wany okres eksploatacji słupów ETG
wynosi ponad 50 lat. Znajdujący się we-
wnątrz słupa otwór powstały w procesie
wirowania wykorzystany jest do prze-
prowadzenia przewodu uziemiającego,
który w dolnej części połączony jest

z głowicą, a w górnej z elementami trak-
cji wymagających uziemienia. Dzięki za-
stosowaniu nowatorskich rozwiązań
słupy ETG dają wiele zalet, takich jak:
łatwy montaż i demontaż; długa żywot-
ność bez konieczności konserwacji; ła-
twy montaż osprzętu; możliwość pod-
wieszenia typowej sieci trakcyjnej i LPN
za pomocą obejm.

Strunobetonowe elementy wiro-
wane do budowy wież telekomuni-
kacyjnych (fotografia 5) i słupów linii
wysokich napięć 110 kV zaczęto pro-
dukować w 2013 r. w nowym Zakładzie
w Lewinie Brzeskim. Do produkcji stoż-
kowych elementów pierścieniowych
o średnicy wewnętrznej 488 ÷ 1340 mm
używane są formy rozbieralne (fotogra-

fia 6). Nowe możliwości technologiczne
pozwalają na produkcję segmento-
wych wież strunobetonowych wyso-
kości do 54 m. Ze względów transpor-
towych i montażowych poszczególne
segmenty produkowane są o długości
do 21 m. Do połączeń segmentów wy-
korzystano stalowe kołnierze scalone
ze zbrojeniem podłużnym elementów
wirowanych.

Strunobetonowe segmenty wirowane
(fotografia 6) służą do budowy wież te-
lekomunikacyjnych, oświetleniowych
i odgromowych oraz słupów elektroener-
getycznych o siłach wierzchołkowych
do 60 kN w liniach wysokich napięć. Ze
względu na długą żywotność przekra-
czającą 50 lat i znikome koszty konser-
wacji, wieże i słupy strunobetonowe
z betonu wirowanego są konkurencyjne
w stosunku do stalowych konstrukcji kra-
towych i pełnościennych. Wieloletnie do-
świadczenia firmy w produkcji elemen-
tów strunobetonowych z betonu wirowa-
nego oraz nowoczesna linia produkcyj-
na w Lewinie Brzeskim umożliwiają pro-
dukcję elementów bardzo dobrej jakości
zgodnych z normą zharmonizowaną
PN-EN 12843:2008 [6].

Do uzbrojenia wież i słupów linii wy-
sokich napięć firma Strunobet-Migacz
Sp. z o.o. oferuje stalowe wyposażenie:
podesty; poprzeczniki; drabiny wejścio-
we i szynodrabiny oraz iglice odgromo-
we, a także inne konstrukcje związane
z fundamentowaniem (np. gotowe zbro-
jenia fundamentów studniowych wyko-
nane wg dokumentacji wykonawczej
montażu konstrukcji, kręgi dla funda-
mentów studniowych i żelbetowe kieli-
chy fundamentów płytowych).
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Fot. 4. Połączenie słupa ETG z palem
fundamentowym

Fot. 5. Dwusegmentowa wieża o wysoko-
sci 25 m n.p.t. w trakcie montażu

Fot. 6. Hala w Lewinie Brzeskim do pro-
dukcji strunobetonowych segmentów wi-
rowanych w formach rozbieralnych
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