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Zelbetowe prefabrykowane

obiekty inzynierskie CON/SPAN®

DOI: 10.15199/33.2015.04.15
oczatki stosowania prefabryko-
wanych betonowych obiektow
mostowych siegajg lat szes¢-
dziesigtych zesztego stulecia,
kiedy szwajcarski inzynier Dr. Werner
Heierli prowadzit prace projektowe
nad smuktymi tukami zelbetowymi obsy-
panymi gruntem. System tukow betono-
wych jego autorstwa zostat zaaprobo-
wany przez Szwajcarska Dyrekcje Drog
i zaproponowany do realizacji obiektu
w ciggu budowanej autostrady nr 1.
W celu weryfikacji przyjetych zatozen
teoretycznych inwestor zazadat prze-
prowadzenia testéw wytrzymatoscio-
wych na obiekcie w skali rzeczywistej.
Prébne obcigzenie wykonano w latach
1965 — 1966 w poblizu Zurychu. Pierw-
sze tuki wybudowano w 1966 r. i do dzi$
cieszg sie doskonatg trwatoscig. Do-
Swiadczenie pokazato, ze zelbetowe
mosty tukowe obsypane gruntem sg
bardzo wytrzymate i praktycznie nie wy-
magaja konserwacji. Nie maja ptyty po-
mostowej, ptyt przejsciowych, urzadzen
dylatacyjnych i tozysk. Testy na obiek-
tach w skali rzeczywistej w Niemczech,
Australii i Stanach Zjednoczonych po-
twierdzity ich doskonate parametry.

W Polsce obiekty inzynierskie z zelbe-
towych powtok obsypanych gruntem ma-
ja przekrdj tukowy lub skrzynkowy. Dos-
tepna od niedawna na rynku polskim tech-
nologia CON/SPAN® (rysunek 1, tabela)
nie jest kopig jakiegokolwiek systemu.
Nie powiela tez zadnych przekrojéw kon-
kurencyjnych technologii. Jest przemy-
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Rys. 1. Zakres stosowania konstrukcji
CON/SPAN® i BEBO®; oznaczenia 1, 2, 3,
4,5, 617 dotycza tabeli
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Charakterystyka konstrukcji CON/SPAN® i BEBO® wanie czy tez podpieranie ele-

Sciany
czotowe,

* oznaczenia na rysunku 1

slanym, rozbudowanym technicznie sys-
temem budowy matych mostéw i wia-
duktéw o rozpietosci 4 — 20 m. Pozwala
wykonac¢ w petni prefabrykowany obiekt
inzynierski poczawszy od fundamentéw,
przez ustrdj nosny, a na scianach czo-
fowych i skrzydetkach konczac. Mozliwe
jest stosowanie kazdego elementu sys-
temu osobno, co pozwala na budowa-
nie obiektéw w sposob catkowicie ela-
styczny i zastosowanie réznorodnych
technologii nie przeszkadza w tworzeniu
zwartej catosci. Obiekty CON/SPAN®
wyréznia ksztalt ustroju nosnego (rysu-
nek 2). Element ramy zelbetowej ma
rozwarte $ciany ku dotowi na zewnatrz.
Pozwala to na redukcje betonu o ok. 22%
w poréwnaniu z ramami o zaokraglonym
narozu wewnetrznym.

Obiekty nie majg zadnych potaczen
na obwodzie, dlatego po montazu
i uszczelnieniu szczelin pomiedzy seg-
mentami (po dtugosci) mozna je zasy-
pac gruntem. Nie jest wymagane szalo-
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Rys. 2. Elementy systemu CON/SPAN®
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Rys. 3. Mozliwosci ksztaltowania obiektow
wielonawowych CON/SPAN®

na etapie projektowania zageszczonej
zasypki gruntowej jako ustroju usztyw-
niajacego konstrukcje mozliwe jest
zmniejszenie grubosci elementow. Tym
samym uzyskuje sie obiekty sztywniej-
sze i mniej podatne na odksztatcenia,
a przede wszystkim optymalnie zapro-
jektowane i zrealizowane (fotografia 1).

Zastosowanie prefabrykowanych
fundamentow, $cian czotowych czy tez
skrzydet minimalizuje czas prac na bu-
dowie, co znacznie redukuje koszty.
Podczas instalacji elementy ustroju no-
$nego ustawiane sg za pomoca zura-
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Fot. 1. Obiekt CON/SPAN® O-Series
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wia na prefabrykowanym lub monoli-
tycznym fundamencie zelbetowym.
W ciggu dnia mozna wznies¢ obiekt
dtugosci do 30 m. Po zakonczeniu mon-
tazu uszczelnia sie styki pomiedzy seg-
mentami, a nastepnie betonuje podpo-
ry. Technologia pozwala na skrocenie
czasu budowy catego obiektu nawet
0 80% w poréwnaniu z tradycyjnymi
technologiami.

tawy fundamentowe (fotografia 2),
tzw. Express Foundations® majg po-
sta¢ prefabrykowanych zelbetowych

Fot. 2. Fundament prefabrykowany Express
Foundations®

»Szalunkow traconych” usztywnionych
poprzecznie. Prefabrykaty ksztattowa-
ne sg w sposob umozliwiajgcy montaz
dodatkowego zbrojenia, zapewniajac
wspotprace z betonem monolitycz-
nym. Sciany czotowe oraz skrzydta sg
réwniez prefabrykowane. Uzupetniajg
system, lecz nie sg niezbedne. Scia-
ny czotowe (fotografia 3) moga by¢
wykonywane w procesie produkcji
prefabrykatu skrajnego lub dotgcza-
ne na budowie. Sposéb doboru rodza-
ju Sciany czotowej zalezy gtéwnie

Fot. 3. Prefabrykowana §ciana czolowa
oraz skrzydelko z kotwami

od jej gabarytéw. Skrzydetka pracu-
ja jak sciany oporowe podparte prze-
gubowo na fundamencie i zakotwio-
ne w Scianie czotowej. Mocuje sie do
nich kotwy, ktére przeciwwazg parcie
gruntu.

Omawiane konstrukcje stuzg do bu-
dowy obiektow inzynierskich pod lub
nad przeszkodami terenowymi, droga-
mi, liniami kolejowymi. Technologie
CON/SPAN® cechuje prostota kon-
strukgji, trwato$¢ oraz mozliwos¢ bar-
dzo szybkiej instalacji (fotografia 4).

Fot. 4. Montaz ustroju no$nego
Fotografie — ViaCon/CONTECH
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® Rury stalowe spiralnie karbowane
® Konstrukcje ze stalowych blach falistych

® Rury przepustowe z PP i HDPE

o System kanalizacji deszczowej i sanitarnej
o Sciany oporowe z gruntu zbrojonego

® Zbiorniki retencyjne
e Geosyntetyki

® Mosty kratowe

® Gabiony

o Zelbetowe elementy mostow

prefabrykowanych

® Ptotki ochronno-naprowadzajace
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