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wielkopiecowego skutkuje uzyskaniem
kompozytu bardzo szczelnego i odpor-
nego na działanie środowisk agresyw-
nych chemicznie (rysunki 10, 11). Jest
również zalecany do stabilizacji gruntu,
wykonywania podsypek i podbudów
w budownictwie drogowym, produkcji
betonu w klasach wytrzymałości C8/10
– C35/45 i wyższych, betonów wysoko-
wartościowych, a ponadto, ze względu
na jasną barwę, do produkcji betonu
i zapraw barwionych oraz zapraw mu-
rarskich i tynkarskich.

Podsumowanie
Granulowany żużel wielkopiecowy

jest cennym składnikiem cementów po-
wszechnego użytku. Odpowiednio ak-

tywowany, modyfikuje właściwości ce-
mentu i betonu. Prawidłowo zaprojekto-
wany i wykonany beton z cementu hut-
niczego spełnia wymagania konstruk-
cyjne dotyczące wytrzymałości, szczel-
ności i odporności korozyjnej, dzięki
czemu może być stosowany we
wszystkich obszarach budownictwa.
Szczególnie polecany w konstrukcjach
masywnych (fundamenty, zapory itp.)
oraz do produkcji betonu o podwyższo-
nej odporności na agresję chemiczną
(szamba, studzienki, zbiorniki, infra-
struktura dla rolnictwa). Stosowanie ce-
mentów o dużej zawartości granulowa-
nego żużla wielkopiecowego, takich jak
cement hutniczy CEM III/B 42,5L-
-LH/SR/NA zapewnia odpowiednią wy-
trzymałość i trwałość kompozytów ce-
mentowych, a także wpisuje się w stra-
tegię zrównoważonego rozwoju.
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Rys. 10. Trwałość betonu z cementu hutni-
czego CEM III/B: a) głębokość migracji
chlorków; b) głębokość penetracji wody
[10, 11]
Fig. 10. Durability of concrete with slag
cement CEM III/B: a) chloride migration
depth; b) water penetration depth [10, 11]

Rys. 11. Przepuszczalność jonów chlorko-
wych w funkcji czasu [12]
Fig. 11. Chloride ions permeability in
function of time [12]

OFERTA HANDLOWA Górażdże Cement S.A.
Cement portlandzki CEM I

■ cement portlandzki CEM I 42,5R
■ cement portlandzki CEM I 52,5R
■ cement portlandzki biały CEM I 42,5N
■ cement portlandzki biały CEM I 52,5R

Cement portlandzki wieloskładnikowy CEM II
■ cement portlandzki żużlowy CEM II/B-S 32,5R
■ cement portlandzki żużlowy CEM II/B-S 42,5N
■ cement portlandzki żużlowy CEM II/A-S 52,5N
■ cement portlandzki wapienny biały CEM II/A-LL 42,5N
■ cement portlandzki wapienny biały CEM II/A-LL 52,5N

Cement hutniczy CEM III
■ cement hutniczy CEM III/A 32,5N-LH/HSR/NA
■ cement hutniczy CEM III/A 42,5N-LH/HSR/NA
■ cement hutniczy CEM III/A 52,5N-NA
■ cement hutniczy CEM III/B 42,5L-LH/SR/NA

Cement wieloskładnikowy CEM V
■ cement wieloskładnikowy CEM V/A (S-V) 32,5R-LH/HSR/NA
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