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europejskich elektrowniach i elektrocieptowniach pro-

wadzone sa prace zwiazane z modyfikacja procesu

spalania wegla oraz wbudowaniem tzw. instalacji oda-

zotowania gazow spalinowych, a w przypadku wielu
obiektoéw instalacje takie juz funkcjonuja. Jest to konsekwencja wpro-
wadzenia Dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE
z 24 listopada 2010 r. w sprawie emisji przemystowych [1], ktora
wprowadza m.in. nowe, bardziej restrykcyjne wymagania dotyczace
emisji tlenkow azotu ze spalania wegla kamiennego i brunatnego [2].
Obecnie do najczgsciej stosowanych metod redukcji tlenkoéw azotu,
ktore pozwalaja na spetnienie wymagan dotyczacych emisji NO , sa
metody polegajace na iniekcji zwiazkow amonowych [3]. Proces ten
realizuje si¢ najczg$ciej metoda selektywnej redukcji katalitycznej
(SCR) lub selektywnej redukeji niekatalitycznej (SNCR).

Pojawily si¢ obawy, ze zmiany te moga wplyna¢ na jakos¢ otrzy-
mywanych lotnych popiotéw krzemionkowych, powszechnie sto-
sowanych m.in. w budownictwie [4, 5, 6]. W literaturze znajduje
si¢ wiele sprzecznych danych dotyczacych wptywu metod odazo-
towania spalin polegajacych na iniekcji zwiazkéw amonowych
na wlasciwosci popiotow lotnych i ich pdzniejsze wykorzystanie.
Niektore zrodta wskazuja [7, 8], ze oprocz korzystnego efektu usu-
wania tlenkow azotu z gazow spalinowych, metody stosujace wtrysk
zwiazkow amonowych do komory spalania moga skutkowac obec-
nos$cia amoniaku lub zwiazkéw amonowych w popiotach lotnych.
W zwiazku z tym w Zaktadzie Betonu Instytutu Techniki Budow-
lanej podjgto realizacjg projektu, ktéry ma na celu zbadanie, jakie
zmiany zachodza w popiotach lotnych po procesie odazotowania ga-
zOw spalinowych metoda SNCR i jak te zmiany oddziatuja na za-
czyny i zaprawy cementowo-popiotowe.

Prébki do badan

W badaniach wykorzystano popiot lotny krzemionkowy powsta-
jacy ze spalania wegla kamiennego. Materiat do badan byt pobierany
w czterech partiach w dwumiesigcznych odstgpach. Probki popiotow
lotnych pobierano jednoczesnie z dwoch blokow energetycznych —jed-
nego posiadajacego instalacje odazotowania spalin metoda selektyw-
nej redukcji niekatalitycznej SNCR (probki ODA) oraz drugiego (re-
ferencyjnego), ktory nie zostat wyposazony w te instalacje i w okresie
ostatniej doby mial podobne obciazenie (moc czynna bloku) jak kociot
z odazotowaniem (probki WZ). Probki z elektrofiltrow pobierane by-
ly co dwie godziny w czasie jednej doby, nastgpnie je usredniano
1w ten sposob powstawata probka dobowa do badan laboratoryjnych
o masie ok. 50 kg. W probkach dobowych bezposrednio po pobra-
niu oznaczana byla, przez pracownikow laboratorium elektrowni, za-
warto$¢ amoniaku w popiele. Po przetransportowaniu materiatu
do Laboratorium ITB byt on homogenizowany oraz pomniejszany
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zgodnie z PN-EN 196-7:2009, w celu wyodrgbnienia probki do ba-
dan laboratoryjnych. Nastgpnie jednocze$nie badano popiot lotny
pochodzacy z odazotowania (ODA) oraz popidt referencyjny, wzor-
cowy (WZ) bez odazotowania z kazdej partii.

W artykule przedstawiono wyniki badan objgtych wymaganiami
normy PN-EN 450-1:2012, a takze badania wlasciwosci uzytko-
wych zaczynow i zapraw z dodatkiem obu rodzajow popiotow.
Przeprowadzono réwniez badania strukturalne samych popiotow
oraz zaczynow z ich udziatem. Ponadto wykonano oznaczenia za-
wartosci amoniaku w odciekach wodnych z popiotow.

Badania popiotéw lotnych
wg normy PN-EN 450-1:2012

W tabeli 1 przedstawiono wybrane wyniki badan, w przypadku
ktorych zaobserwowano powtarzalne réznice pomigdzy popiotami
ODA i WZ. Wszystkie badane probki spetniaty wymagania wyni-
kajace z PN-EN 450-1:2012 dotyczace popiotow lotnych o katego-
rii strat prazenia A oraz miatkosci N. Nie zaobserwowano istotnych
roznic w skladzie chemicznym popiotdéw pochodzacych z kottow
z instalacja odazotowania spalin (ODA) w poréwnaniu z popiota-
mi referencyjnymi z kottow bez takiej instalacji (WZ).

Tabela 1. Wybrane wyniki badan popioléw lotnych
‘Wyniki badan
1WZ 1 0DA 2WZ 2 ODA 3 WZ 3 ODA 4 WZ 4 ODA
Strata prazenia [%] 1,85 4,05 127 288 192 3,02 143 228
Mialkos¢ przez prze-

siewanie namokro 31,4 382 34,5 370 32,0 376 364 305
0,045 mm [%)]

Badane cechy

Wskaznik aktyw-

nosci (pucolano-

wej) [%]

po 28 dniach 835 80,5 803 79,0 844 778 714 828
po 90 dniach 99,0 856 985 973 96,7 865 933 100,7

Wodozadnos¢ [%] 95 98 95 97 95 97 94 96

Analizujac wplyw procesu odazotowania na zmiang wlasciwo-
$ci fizycznych popiotow lotnych, zaobserwowano niewielkie r6z-
nice w miatkoS$ci oraz wskazniku aktywnosci (pucolanowej). Prob-
ki ODA z partii 1 + 3 odznaczatly sig¢ nieco wigksza miatkoscia, na-
tomiast probka 4 ODA mniejsza w porownaniu z WZ. Obserwowa-
no rowniez mniejsza aktywnos¢ popiotéw ODA w poréwnaniu z po-
piotami WZ (wyjatek stanowia probki z czwartej serii). Odstajace
wyniki niektorych badan probki 4 WZ moga by¢ spowodowane
tym, ze jako jedyna powstata w procesie wspotspalania pytu weglo-
wego z biomasa (udziat masowy biomasy 1,8%).

Stwierdzono istotny wptyw procesu odazotowania na wzrost war-
tosci strat prazenia w popiotach z odazotowania ODA. Nalezy jed-
nak zaznaczy¢, ze w zadnym przypadku wzrost strat prazenia nie spo-
wodowal zmiany kategorii popiotu ocenianej pod katem wymagan za-
wartych w PN-EN 450-1:2012.
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Analiza skladu fazowego metodg dyfrakcji rentgenowskiej. Par-
tie popiotow lotnych pobieranych z elektrowni poddano badaniu skta-
du fazowego metoda rentgenowskiej analizy dyfrakcyjnej w celu iden-
tyfikacji faz krystalicznych. Na rysunku 1 przedstawiono dyfraktogra-
my probek popiotdéw 2WZ i 20DA. Pozostate partie popiotow wykazy-
watly podobny sktad fazowy. Po przeanalizowaniu wynikow badan dy-
frakeji rentgenowskiej stwierdzono, e proces iniekcji mocznika do ko-
mory spalania wegla nie powoduje tworzenia nowych faz krystalicznych
w popiotach w ilosciach umozliwiajacych ich identyfikacjg ta metoda.
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Rys. 1. Dyfraktogram popiolu 2WZ i 20DA. Oznaczenia:
M — mullit, Q — kware, H — hercynit, Mt — magnetyt, Ht — hema-
tyt, P — peryklaz, C — wolne wapno

Popioty WZ 1 ODA odznaczaja si¢ zblizonym sktadem fazowym,
w ktorym dominuja fazy typowe dla popiotdw krzemionkowych: mul-
lit (3A1,0, - 2Si0,), kwarc (8 — SiO,) i hematyt (o — Fe,O,) oraz sla-
dowe ilosci magnetytu (Fe,0,), hercynitu (FeAl,O,), peryklazu (MgO)
i wolnego wapna (CaO).

Badanie skladu fazowego metoda analizy termicznej wykonano
za pomoca analizatora temograwimetrycznego w atmosferze powietrza.
Na rysunku 2 przedstawiono krzywe termograwimetryczne partii 1
probek popiotow lotnych z odazotowania oraz bez odazotowania. Ba-
dania potwierdzily wigksza warto$¢ strat prazenia (niespalonego we-
gla) w popiotach pochodzacych z odazotowania spalin.

Obserwacje mikroskopowe. Z fotografii 1 1 2 wykonanych za po-
mocg elektronowego mikroskopu skaningowego wynika, ze zarow-
no ziarna popiotow WZ, jak i ODA maja typowy kulisty ksztatt.
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Rys. 2. Termogramy probek popiolow lotnych 1WZ i 10DA

Badania zaczynéw cementowo-popiotowych

Badania przeprowadzono na zaczynach o sktadzie 30% masy po-
piotu (WZ lub ODA), 70% masy CEM 1 42,5R oraz wskazniku wodno-
-spoiwowym w/s =0,28. Do badan strukturalnych zaformowano z za-

Fot. 1. Zdjecia z mikroskopu skaningowego popiolu lotnego krze-
mionkowego referencyjnego WZ przy powigkszeniu 1000x i 400x

Fot. 2. Zdjecia z mikroskopu skaningowego popiolu lotnego krzemion-
kowego z odazotowania spalin ODA przy powiekszeniu 1000x i 400x

czynow beleczki o wymiarach 40 x 40 x 160 mm. Po 7 dniach doj-
rzewania w temperaturze 20 + 2 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza
> 95% wykonano badania sktadu fazowego metoda rentgenowskiej
analizy dyfrakcyjnej, termicznej analizy roznicowej oraz pod mikro-
skopem. Wyniki badania sktadu fazowego metoda rentgenowskiej
analizy dyfrakcyjnej przedstawiono na rysunku 3. Zaczyny cemento-
we z dodatkiem 30% popiotu lotnego WZ po 7 dniach hydratacji wy-
kazywaty taki sam sktad fazowy, jak zaczyny z dodatkiem 30% po-
piotéw ODA. Glownymi fazami byly produkty hydratacji cementu:
alit 3Ca0 - SiO, (krzemian tréjwapniowy); belit 2Ca0O - SiO, (krze-
mian dwuwapniowy); glinian trjwapniowy 3CaO * AL, O,; portlandyt
Ca (OH) ,; kalcyt (CaCO,) oraz fazy popiotu lotnego, takie jak mul-
lit 3AL0O, « 2Si0, i kwarc - SiO,.

4 Intensywno$é P
120 P
100
Ca y
A BA
80| wz ol ;
E& P | P
i | C3A M )
60 e 3 T AL coc, A
. oL T i Ll i ML M cBrp R g A
" Ay Lo U R ™ 1 I sk Mp
| BALEUYT | AP0 R
MMt LW ey
’ ; TR .
20f & e Yl | i
] L}
DA iy SR A A4
o Pl bl f o',
0 I

7 12 17 22 27 32 37 42 47 52 57 62
Kat 20

Rys 3. Dyfraktogram zaczynow cementowych z dodatkiem 30%
popioléw ODA i WZ. Oznaczenia: A — alit, B — belit, C3A — glinian
trojwapniowy, Br — brownmilleryt, P — portlandyt, Ca — kalcyt,
E — ettringit, M — mullit, Q — kwarc

Wyniki badania sktadu fazowego zaczynéw cementowo-popioto-
wych z dodatkiem 30% popiotu WZ i ODA metoda termicznej ana-
lizy r6znicowej przedstawiono w tabeli 2. Stwierdzono, ze zaczyny
z dodatkiem 30% popiotu ODA odznaczaja si¢ nieco mniejszg ilo-
$cig portlandytu oraz nieco wigksza iloscia kalcytu niz zaczyny
2 30% udziatem popiotu WZ. Rdznice nie sa jednak na tyle duze, aby
na tym etapie moc wnioskowac o odmiennym przebiegu procesu hy-
dratacji. Rozna zawarto$¢ portlandytu i kalcytu mogta by¢ spowo-
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Tabela 2. Zawartos¢ skladnikow w zaczynach cementowo-popio-
lowych

Zawarto$¢ skladnikow [%]

f));'l(;ll:)l?il woda zwigzana portlandyt Kalcyt* : s.trata pra-
HI HCH X Ca(OH), CaCO, zenia do 1000 °C
3WZ 7d 9,9 2,1 12,0 8,6 8,9 16,9
30DA7d 99 1.9 11,8 7.8 10,2 17,4
4WzZ7d 99 23 122 9,5 8,6 17,0
40DA7d 103 2,0 12,3 8,2 9,1 17,4

* zawarto$¢ weglanow w przeliczeniu na kalcyt

dowana inng porowatoscia probek, czego efektem byt rozny stopien
skarbonatyzowania zaczynow w trakcie ich suszenia. Po przelicze-
niu zawarto$ci kalcytu na pierwotna zawarto$¢ portlandytu, z ktore-
go powstat, mozna wnioskowa¢ o braku istotnych roéznic pomiedzy
zaczynami zawierajacymi popioty ODA i WZ.

Analiza mikroskopowa zaczynéw cementowo-popiolowych.
Na fotografiach 3 — 4 wykonanych za pomoca skaningowego mikro-
skopu elektronowego przedstawiono powierzchnie przetamow probek
zaczynow cementowych z dodatkiem 30% popiotu krzemionkowego
WZ po 7 dniach hydratacji, a na fotografiach 5 — 6 mikrostrukturg za-
czynow z dodatkiem 30% popiotu lotnego krzemionkowego ODA
po 7 dniach dojrzewania. Obserwacje mikroskopowe zaczynow
z dodatkiem 30% popiotu ODA po 7 dniach hydratacji nie wykazu-
ja istotnych réznic w poréwnaniu z zaczynami z popiotdow WZ.
W obu przypadkach, w wyniku hydratacji cementu, tworzy si¢ ze-
lowa forma fazy CSH, ptytkowe formy portlandytu oraz pojawiaja
sig igietkowe formy ettringitu. Struktura siedmiodniowych zaczynow
cementowo-popiotowych jest prawidtowa.

Fot. 3. Zelowa faza CSH oraz
ziarna popiolu lotnego WZ,
pow. 2000x

czone faza CSH w postaci zZelo-
wej, igielkowe formy ettringitu
oraz widoczne plytkowe formy
portlandytu, pow. 6600x

Fot. 6. Pojedyncze produkty hy-
dratacji na ziarnie popiolu lot-
nego ODA, pow. 7300x

Fot. 5. Ziarno popiolu lotnego
ODA otoczone zelowa fazg
CSH, pow. 2000x

Badania wybranych wtasciwosci zapraw
cementowo-popiotowych

W sktad badanych zapraw wchodzito 450 g spoiwa (30% popiot
WZ lub ODA, 70% cementu CEM 142,5 R), 1350 g piasku normo-
wego CEN oraz 225 g wody wodociagowej. Zbadano: konsysten-
cje (metoda stolika rozptywu); zawartos¢ powietrza (metoda ci-
$nieniowa); gestos¢ objetosciowa swiezej zaprawy; wytrzymatosé
na zginanie i $ciskanie (wg norm z serii PN-EN 1015); skurcz oraz

nasiakliwo$¢ (wg normy PN-B-04500:1985). Wyniki badan wyka-
zaty brak istotnych réznic wybranych wlasciwosci $wiezych
i stwardniatych zapraw cementowych zawierajacych dodatek popio-
16w ODA w poréwnaniu z zaprawami zawierajacymi popioly WZ.

Badanie zawartosci amoniaku
w popiotach lotnych z odazotowania
i zmiana jego stezenia w czasie

W trakcie procesu odazotowania metoda SNCR dozowany jest
do komory spalania roztwor mocznika. Istnieje potencjalne zagroze-
nie adsorbowania si¢ gazowego amoniaku na powierzchni ziaren po-
piotu lotnego. Biorac to pod uwagg, przeprowadzono badania maja-
ce na celu ustalenie ilosci amoniaku obecnego w probkach ODA po-
piotu lotnego oraz zmiany jego stezenia w czasie.

W momencie uzyskania $redniej probki dobowej popiotu lotnego
w probkach ODA oznaczana byla zawarto$¢ amoniaku przez pracow-
nikow elektrowni (stgzenie w czasie t ). Nastgpnie szczelnie zamknig-
te probki byty transportowane do laboratorium ITB, gdzie byly homo-
genizowane oraz pomniejszane metoda kwartowania zgodnie
z PN-EN 196-7:2009 w celu uzyskania probki reprezentatywnej do
dalszych badan laboratoryjnych. Z tak przygotowanych probek spo-
rzadzano, po uptywie réznego czasu, odcieki wodne w stosunku wa-
gowym 1 : 10 zgodnie z PN-EN 12457-4:2006. W przygotowanych
roztworach oznaczano stgzenie amoniaku metoda spektrofotometrycz-
na. Uzyskany wynik stezenia amoniaku w roztworze zostat nastepnie
przeliczony na zawarto$¢ amoniaku w popiele (tabela 3, rysunek 4).
Tabela 3. Wyniki badan zawarto$ci amoniaku w popiele lotnym
w réznych odstepach czasu

Ozna-
czenie W chwili pobra- ¢

Zawartos¢ NH, Czas Zawartos¢ NH, Czas
W popiele po t

Zawarto$¢ NH,
W popiele po

probki  niat [mg/kg|] [dni] czasiet [mg/kg| [dlzli] czasie t, [mg/kg|
1 ODA 61 29 16 791 11
2 ODA 26 12 17 733 10
3 ODA 75 17 39 660 31
4 ODA 63 14 49 597 40
5 ODA 58 55 40 526 30
SOA Stgzenie amoniaku NH; [mg/kg]
4 —+— 1 0DA
70 —=— 2 0DA
60 —— 30DA
. ~0- 4 ODA
30 [ow - % - 50DA
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Rys. 4. Stezenie amoniaku w popiolach lotnych ODA w funkcji czasu

Badania stgzenia amoniaku przeprowadzono w roéznych odste-
pach czasu, a wigc wykonano pomiary krotkookresowe (ok. mie-
sigc — dwa od momentu pobrania w elektrowni) i pomiary dtugo-
okresowe (po ok. 2 latach). Popioty byty przechowywane w Labo-
ratorium Betonu ITB w szczelnie zamknigtych pojemnikach z two-
rzywa sztucznego. W okresie pierwszych 100 dni otwierano pojem-
niki i mieszano popioly w celu pobrania probek do innych badan.
Natomiast pdzniej pojemniki nie byly otwierane przed uptywem
czasu t, podanego w tabeli 3 (500 — 800 dni).

Na rysunku 4 wida¢, ze stgzenie amoniaku w popiotach lotnych
od momentu pobrania w elektrowni, przez procesy homogenizacji,
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pomniejszania i kwartowania w laboratorium obniza si¢ dosy¢ szyb-
ko. Po 500 — 800 dniach przechowywania probek w zamknigtych
pojemnikach stezenie amoniaku w popiotach réwniez si¢ zmniej-
szylo, lecz nieznacznie. Warto$¢ amoniaku wynosita od ok. 20
do 60% wartosci poczatkowej.

Whnioski i podsumowanie

Z przeprowadzonych dotychczas badan strukturalnych wynika, ze
popioty lotne pochodzace z procesu odazotowania spalin metoda
SNCR maja zblizony sktad fazowy i mikrostrukturg jak popioly re-
ferencyjne. Proces iniekcji mocznika do komory spalania wegla nie
powoduje tworzenia nowych faz krystalicznych w popiotach mozli-
wych do identyfikacji prezentowanymi metodami. Rowniez anali-
za struktury zaczynow cementowo-popiotowych nie wykazata istot-
nych réznic pomigdzy zaczynami z popiotami WZ i ODA.

Dotychczasowe wyniki badan wykazaty, ze popioty lotne z oda-
zotowania odznaczaja si¢ wigksza wartoscia strat prazenia od po-
piotéw pochodzacych z kotlow bez takiej instalacji, jednak w ba-
danych prébkach roznice te nie byty na tyle duze, aby spowodowac
zmiang kategorii strat prazenia popiotu lub wykazac¢ istotne dla
technologii betonu roznice we wlasciwosciach uzytkowych zapraw
cementowych zawierajacych popiot.

Popioly z odazotowania odznaczaja si¢ obecnoscia amoniaku. Nor-
ma PN-EN 450-1: 2012 nie zawiera zadnych wymagan dotyczacych
zawarto$ci tego zwiazku. Badania zmiany w czasie zawartosci amo-
niaku w popiele wykazaty, ze procesy, w ktorych nastgpuje intensyw-
ne mieszanie popiotu (homogenizacja, kwartowanie) powoduja szyb-
sze ulatnianie amoniaku z popiotéw. Natomiast w przypadku bierne-
g0 magazynowania popiotu w szczelnych pojemnikach stgzenie amo-
niaku spada znacznie wolniej i nawet po 2 latach utrzymuje si¢ na po-
ziomie umozliwiajacym jego wykrywanie.

Przedstawione w artykule wyniki badan potwierdzaja, ze zawar-
to$¢ amoniaku w popiotach lotnych ze spalania wegla kamienne-
go nie wpltywa w istotny sposob na cechy uzytkowe zaczynow ce-

mentowych w badanym zakresie. Nalezy zaznaczy¢, ze badania
przeprowadzono w skali laboratoryjnej, a wyniki oceniano pod ka-
tem obecnych wymagan. Wyniki badania uwalniania amoniaku
przeprowadzone w skali mikro nie musza si¢ przektada¢ na wyni-
ki w skali makro. Proces uwalniania amoniaku z duzej objgtosci po-
piotu moze mie¢ inna dynamike. Planowane jest poglebienie tego
zagadnienia w dalszych badaniach.

Artykut powstal na podstawie projektu badawczego realizowanego w Zakta-
dzie Betonu ITB pt. ,, Wplyw popiolow lotnych z procesu odazotowania spa-
lin na przebieg hydratacji i ksztaltowanie wiasciwosci uzytkowych zaczynéw
i zapraw cementowych”, finansowanego ze srodkéw Narodowego Centrum
Nauki przyznanych na podstawie decyzji numer DEC-2012/05/N/ST8/02810.
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Rekordowa sprzedaz firmy Libet w 2015 roku

Przychody ze sprzedazy firmy Libet S.A. w okresie trzech kwar-
tatow 2015 r. wyniosty 223 473 tys. zt i byly 0 7,7% wigksze w po-
rownaniu z uzyskanymi w analogicznym okresie 2014 r., ktory row-
niez byl bardzo dobry. Na ten rekordowy wynik duzy wptyw mia-
ta sprzedaz wysokomarzowych kostek brukowych Premium oraz
plyt betonowych i ptyt gresowych marki Libet Ceramic z segmen-
tu Top Premium, ktorych udzial w przychodach ogotem zwigkszyt
si¢ do 45,4%. Prezes zarzadu firmy Libet Thomas Lehmann, pod-
czas konferencji prasowej 25 listopada br., podkreslit, ze sprzedaz
wyrobow wysokomarzowych zwigksza si¢ znacznie szybciej niz
sprzedaz ogétem. Wzrost ten w okresie trzech kwartatow 2015 r.
wyniést w przypadku kostek brukowych Premium 19,58%,
a w przypadku ptyt betonowych i ceramicznych z segmentu
Top Premium 277,42%. Prezes poinformowat tez o podpisaniu listu
intencyjnego dotyczacego akwizycji zakladu produkcyjnego nale-
zacego do niemieckiej firmy Gerwing Sachsen GmbH & Co. KG,
znajdujacego sig blisko granicy z Polska (330 km od Wroctawia).
Jest to nowy zaktad (powstat 2 lata temu), specjalizujacy si¢ w pro-
dukcji plyt betonowych z segmentu Top Premium. Zaklad ten
ma wolne moce produkcyjne. Libet kupi prawdopodobnie 50%
udziatow.

Kolejne tegoroczne inwestycje, na ktore prezes Lehmann zwrocit
uwagg, to rozwoj sieci dystrybucji Libet Platinium. W 2015 r. pochto-
nely one ok. 2,7 mln zt. Obecnie funkcjonuje 70 takich punktow sprze-
dazy, a docelowo ma by¢ 80 w catym kraju. Przy kazdym znajduje sig
ogrod wystawowy Libet Design. Ponadto w 2015 r. powstat flagowy
ogrod firmy Libet w miejscowosci Mokronos Dolny k. Wroctawia.

Koszty inwestycji oraz rezerwa w wysokosci 2 min zt odbity sig na
wynikach netto, ktére mimo rekordowych przychodéw wyniosty 6548
tys. zt 1 byly o 1262 tys. zt mniejsze niz w okresie trzech kwarta-
16w 2014 r. W catym 2015 r. wynik netto bedzie na poziomie ubieglo-
rocznym — przewiduje Ireneusz Gronostaj, dyrektor finansowy Li-
bet S.A., ktory podkreslil, ze firma wejdzie w 2016 r. z ugruntowana
silng pozycja. Zakup zaktadu Gerwing przyczyni si¢ do zwigkszenia
oferty ptyt betonowych z segmentu Top Premium. Ponadto w przy-
szkym roku planowane sa m.in. nastgpujace przedsigwzigcia: wprowa-
dzenie na rynek duzej liczby nowosci, wsérod ktorych 90% beda sta-
nowily produkty wysokomarzowe; uruchomienie nowych punktow
sprzedazy Libet Platinium; zmniejszenie kosztow produkcji oraz likwi-
dacja tzw. biatych plam, czyli zwigkszenie dostgpnosci produktow
Libet na terenie Polski i dalsze zwigkszenie udziatow w rynku.

Krystyna Wisniewska
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