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refabrykacja betonowa odgrywa kluczowa rolg w no-

woczesnym budownictwie inzynieryjnym, szczegol-

nie w realizacjach mostowych. Firma Betard, jako je-

den z czotowych producentow prefabrykatow betono-
wych w Polsce, oferuje bogaty asortyment elementéw mosto-
wych — od belek o réznym przekroju po ptyty ustroju nosne-
go. Maksymalny naciag strun to nawet 1200 kN, a dlugos¢
torow naciagowych — 90 m. W artykule przedstawiono dostep-
ne rodzaje produktéw oraz ich zastosowanie w praktyce inzy-
nierskiej.

Typy i zastosowanie belek mostowych

Belki sprezone typu T (fotografia 1) przeznaczone sa
do stosowania w drogowych obiektach mostowych w ukta-
dach jednoprzgstowych oraz wieloprzgstowych. Charaktery-
zuja sig¢ przekrojem w ksztatcie litery T i szerokos$cia potki
wynoszaca 890 mm. Produkowane sa belki wg katalogo-
wych dlugosci (12 — 30 m) oraz projektowane indywidual-
nie (o dowolnej dtugosci), w tym takze belki wzmocnione
na uderzenie boczne. W belkach mozna zabetonowa¢ dodat-
kowe akcesoria do montazu zabezpieczen bhp (tzw. kobol-
dy), a takze wykona¢ otworowanie pod odwodnienia obiek-
tow. Stosowane sg rozne wersje wykonania czota prefabry-
katow w zaleznos$ci od uktadu konstrukcyjnego przeset.
Do produkeji belek wykorzystywane sa kruszywa zgodne
z najnowszymi wytycznymi Generalnej Dyrekcji Drog Kra-
jowych i Autostrad.

Fot. 1. Przykladowe belki mostowe typu T

Belki mostowe typu I to spr¢zone elementy prefabrykowa-
ne o przekroju zmiennym na dtugos$ci — prostokatnym w stre-
fach podporowych i dwuteowym w strefach przgstowych, pro-
dukowane na podstawie indywidualnych projektow i prze-
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znaczone do prz¢sel wolnopodpartych oraz uciaglonych o roz-
pigtosci nawet do 50 m. Stosowane sa w obiektach mostowych
jedno- i wieloprzgstowych.

Belki mostowe typu I moga by¢ wykonywane z betonu wy-
sokiej wytrzymatos$ci, nawet C70/85. Uniwersalne formy
do produkcji prefabrykatow pozwalaja na indywidualne do-
stosowanie geometrii belek do potrzeb danego projektu i mak-
symalng optymalizacjg przekroju.

Belki mostowe typu DS to sprezone elementy prefabryko-
wane o przekroju prostokatnym i szerokosci 89 cm, produko-
wane wg typowych rozmiaréw katalogowych lub na podstawie
indywidualnych projektow. W belkach istnieje mozliwo$¢ wyko-
nania otworow na przejscia instalacyjne oraz zatopienia akceso-
riow do montazu zabezpieczen bhp, tzw. koboldow. Stosowane
sa w obiektach mostowych jedno- i wieloprzegstowych.

Belki mostowe typu Kujan NG to spr¢zone elementy pre-
fabrykowane o przekroju odwrdconej litery ,, T 1 szeroko-
$ci 89 cm lub 59 cm, produkowane wg typowych rozmiaréw
katalogowych, dtugosci 12 — 18 m lub zgodnie z indywidual-
nymi projektami. W belkach istnieje mozliwo$¢ wykonania
otwordw na przejscia instalacyjne oraz zatopienia akcesoriow
do montazu zabezpieczen bhp, tzw. koboldow.

Belki mostowe na indywidualne zaméwienie. Oprocz
standardowych typow belek, firma Betard wykonuje rowniez
belki mostowe na indywidualne zamowienie. Dzigki nowo-
czesnym formom stalowym, elastycznemu podejsciu produk-
cyjnemu oraz wspoétpracy z biurami projektowymi jestesSmy
w stanie dostarczy¢ elementy o niestandardowych wymia-
rach, detalach zakotwien, otworach przelotowych, zbrojeniu
czy rodzaju betonu. Ponizej prezentujemy walory oraz
zastosowanie takich czterech specjalistycznych produktow.

— Belki kablobetonowe (fotografia 2) to nowoczesne
rozwigzanie mostowe, ktore laczy zalety prefabrykacji
w zaktadzie z technologia spr¢zania kablami na budowie.

Fot. 2. Przykladowe spre¢zone, kablobetonowe belki mostowe
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Stanowia wigc hybryde dwoch technologii — prefabrykacji
i monolitycznej.

— Lukowe belki korytkowe (fotografia 3) umozliwiaja
osiagnigcie imponujacych rozpigtosci bez koniecznosci stoso-
wania dodatkowych podpér. Belki o szerokosci 2,40 m pozwa-
laja na szybki montaz, co znacznie skraca czas realizacji
obiektu. Idealne do tworzenia bezpiecznych przejs¢ dla zwie-
rzat nad drogami i liniami kolejowymi.

Fot. 3. Przykladowe belki korytkowe, lukowe

— Konstrukcje prefabrykowane wykonane z systemo-
wych elementow zelbetowych tworzacych np. wiadukt czy
przejscie dla zwierzat.

System prefabrykowanych elementéw tukowych opraco-
wany zostat w celu szybkiej i bezpiecznej realizacji obiek-
tow inzynierskich w technologii segmentowej. W jego sktad
wchodza zelbetowe prefabrykaty o geometrii dostosowane;j
indywidualnie do wymagan projektowych, w tym segmen-
ty lukowe oraz elementy ram portalowych. Rozwiazanie
umozliwia prowadzenie prac etapowo, z jednej strony
obiektu, co jest szczegdlnie przydatne w przypadku budo-
wy nad czynna droga lub linig kolejowa. Systemowe tacze-
nie elementéw zapewnia duza doktadnos$¢ spasowania seg-
mentdéw oraz mozliwos¢ wykonywania potaczen monolitycz-
nych lub poélprefabrykowanych. Poza sklepieniami w posta-
ci lukow, system przewiduje prefabrykowane elementy pio-
nowe (np. filary i przyczoiki), co umozliwia szybkie wzno-
szenie kompletnych ustrojow nosnych bez koniecznosci pro-
wadzenia prac zelbetowych in situ. Na fotografii 4 przedsta-
wiono przyktadowa konstrukcje wiaduktu kolejowego.

— W ostatnich latach popularnos¢ zyskuja prefabrykowa-
ne belki mostowe typu MG-T. Sa to masywne elementy zel-
betowe, zaprojektowane z mysla o obiektach inzynierskich
wymagajacych wysokiej sztywnos$ci i nosnos$ci. Szerokos¢
kazdej belki wynosi 2,40 m. Stosowanie ich umozliwia osia-
ganie rozpigtos$ci przesel przekraczajacych 40 m z zachowa-

Fot. 4. Przykladowa konstrukcja wiaduktu kolejowego

niem optymalnych warunkow pracy ustroju no$nego. Belki
MG-T wykorzystuje si¢ w budowie duzych przejs¢ dla zwie-
rzat nad drogami szybkiego ruchu, estakad oraz wiaduktow
drogowych i kolejowych. Ze wzgledu na szeroka potke gor-
na, wystarczy kilka belek, aby stworzy¢ ustr6j nosny pasa
drogowego. Geometria belek zostata zaprojektowana w ta-
ki sposob, aby wyeliminowa¢ wykonywanie szalunkdéw po-
migdzy nimi.

Ptyty mostowe

Prefabrykowane ptyty mostowe oferowane przez firme¢ Be-
tard sa elementami zelbetowymi, petniacymi funkcj¢ szalun-
ku traconego w przypadku plyty jezdni mostu. Ich zastosowa-
nie pozwala na eliminacj¢ tradycyjnego deskowania, co przy-
spiesza proces budowy i zwigksza efektywnos$¢ realizacji in-
westycji.

Plyty mostowe produkowane sa wg typowych wymiarow
katalogowych lub na podstawie indywidualnych projektow,
co pozwala na ich zastosowanie w réznych konstrukcjach
mostowych. Wspotpracuja z belkami mostowymi, na krawe-
dziach ktorych sa oparte, tworzac zintegrowany system
nosny.

* % %

Prefabrykowane elementy mostowe oferowane przez fir-
me¢ Betard stanowia kompleksowa odpowiedz na potrzeby
nowoczesnego budownictwa inzynieryjnego. Dzigki rézno-
rodno$ci typow belek i ptyt, ich indywidualizacji oraz
bardzo dobrej jakosci wykonania mozliwe jest skuteczne,
szybkie i trwate wznoszenie obiecktow mostowych w catej
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