AUTOKLAWIZOWANY BETON KOMORKOWY

mgr inz. Pawet Wolski"

zytelnicy miesi¢cznika ,,Ma-

terialy Budowlane” znaja za-

pewne autoklawizowany be-

ton komorkowy (ABK), jako
bardzo dobry materiat budowlany, do-
stgpny na rynku w postaci elementow
murowych o duzej tolerancji wymiaro-
wej oraz w postaci zbrojonych nadpro-
zy lub wielkowymiarowych paneli
sciennych i stropowych. Jak wiadomo,
surowce potrzebne do produkcji auto-
klawizowanego betonu komérkowego
(ABK), to woda, spoiwa (cement, wap-
no, gips), kruszywo (piasek lub po-
piot), dodatki (np. plastyfikatory) oraz
ptatkowy proszek aluminium, ktory
petni funkcje $rodka porotworczego.
Parametry spoiwa czy kruszywa oraz
metody ich badania sa bardzo dobrze
znane technologom ABK, natomiast
wiedza dotyczaca parametréw charak-
teryzujacych aluminium jest zwykle
ogolna i czasami nie pozwala na pel-
ne wykorzystanie mozliwosci tego su-
rowca. Z tego tez powodu oméwig
wlasciwosci proszkéow i past alumi-
nium na przyktadzie pomiaru po-
wierzchni krycia, majacej bardzo duzy
wplyw na aktywno$¢ chemiczng alu-
minium.

Opis metody

Powierzchnia krycia jest okre$lana
tylko w przypadku niezwilzalnych wo-
da proszkéw aluminium, poniewaz
charakteryzuja si¢ one mozliwos$cia
plywania po jej powierzchni. Metoda
jej badania nie moze by¢ stosowana
w przypadku proszkow zwilzalnych
woda oraz pasty aluminium, ale zosta-
ta zaadaptowana do okres$lania aktyw-
nosci proszku aluminium podczas pro-
dukcji ABK. Powierzchnia krycia opi-
suje powierzchnig, jaka pokrywa okre-
$lona nawazka proszku aluminium roz-
prowadzona na powierzchni wody. Na-
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Powierzchnia krycia
proszkow I past aluminium

wazke rozprowadza sig rgcznie tak dtu-
g0, az ptatki aluminium utworza jedno-
rodna i nieprzerwana warstwe, w kto-
rej poszczegblne czastki nie naktadaja
si¢ na siebie i ktorej dalsze rozwinigcie
jest niemozliwe. Wymaga to duzego
doswiadczenia osoby wykonujacej po-
miar oraz umiejgtnosci oceny momen-
tu, kiedy cata ilo$¢ proszku aluminium
jest rownomiernie rozprowadzona
w jednej warstwie na powierzchni wo-
dy. Pomiar wykonywany jest w tzw.
wanience, w ktorej dostgpna powierzch-
nia wody moze by¢ regulowana i dosto-
sowywana do powierzchni pokrytej
przez rozprowadzony proszek alumi-
nium. Wynik jest podawany w jed-
nostce powierzchni przeliczonej na
nawazke probki [cm?/g]. Zgodnie
z polska norma PN-77/H-04949 wynik
powinien by¢ podany z doktadno$cia
+/- 10 cm?/g, ale w praktyce, zgodnie
z zaktadowa norma LHB/PA/522/BLS
wynikajaca ze specyfiki badanego ma-
teriatu, podajemy wynik z doktadno-
$cig +/- 100 cm?/g i taka doktadnos¢
jest wystarczajaca. W wyniku réznych
eksperymentow, zakres uzyskanych
w naszej praktyce wynikow zmienia si¢
od ~2 000 do ~ 15 000 cm%g, aczkolwiek
najbardziej rzetelne i powtarzalne to
4000—12 000 cm?/g. Poza tym zakresem
pomiar obarczony jest duzym btedem
lub niespojnosécia wynikow. Przykla-
dowy pomiar powierzchni krycia po-
kazany jest na fotografiach 1 — 3.

Co pokazuje
powierzchnia krycia

Opisana metoda umozliwia przedsta-
wienie powierzchni wasciwej i jest sto-
sowana do opisywania proszkéw metali
o strukturze ptytkowej. Mozemy m.in.
oceni¢, jak zmienia si¢ rozwinigcie po-
wierzchni wlasciwej proszkow alumi-
nium w czasie ich produkcji. Zgodnie
z zasadami chemicznymi, szybkos¢ re-
akcji zalezy m.in. od powierzchni kon-
taktu pomigdzy reagentami. Zasada ta
dotyczy réwniez reakcji aluminium

Fot. 1. Aplikacja nawazki proszku alumi-
nium na powierzchni¢ wody

Fot. 2. Rozprowadzenie nawazki na dostep-
nej powierzchni wyznaczonej przez rucho-
me sztabki

z wodorotlenkiem wapnia w $rodowi-
sku wodnym, a wigc im wigksze jest
rozwinigcie powierzchni czastek alumi-
nium, tym wigksza szybkos¢ reakcji po-
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Fot. 3. Pomiar uzyskanej powierzchni

migdzy reagentami. Profesjonalisci pra-
cujacy z ABK bardzo dobrze wiedza, ze
technologia produkcji betonu komarko-
wego jest wrazliwa na rozne czynniki.
Niewielka zmiana parametrow surow-
cow pomiegdzy poszczegodlnymi dosta-
wami, a nawet zmiana pogody moga
mie¢ wptyw na proces produkcji ABK,
a w konsekwencji na jako$¢ produktu
finalnego. Wazne jest wigc, aby do-
stawcy surowcow mieli §wiadomos¢,
ktére parametry maja wptyw na kinety-
ke reakcji zachodzacych w betonie ko-
morkowym 1 potrafili je kontrolowacé.
Do opisu proszku aluminium niewy-
starczajace jest podawanie i kontrolo-
wanie jedynie jednego parametru, np.
D50 z granulometru laserowego. Jako
przyktad mozna poda¢ powierzchnig
krycia, ktora jest bardzo dobrym uzu-
petnieniem rozktadu wielko$ci ziarna
mierzonego granulometrem lasero-
wym. Granulometria laserowa nie jest
zbyt wiarygodna metoda pomiarowa
czastek o strukturze ptytkowej, po-
niewaz moze nie rozrdozniaé czastek
o tej samej $rednicy, ale r6znej grubo-
$ci. Roznice te moga by¢ natomiast

wychwycone dzigki pomiarowi po-
wierzchni krycia. Uzywajac obu me-
tod, mozna uzyskac¢ szerszy obraz ak-
tywnosci proszku aluminium.

Polegajac tylko na granulometrii lase-
rowej 1 kontrolujac tylko D50, mozemy
nie wychwyci¢ znacznych réznic w po-
wierzchni wlasciwej, a w konsekwencji
w aktywnosci. Oprocz powierzchni kry-
cia sg oczywiscie rowniez inne metody
pozwalajace na oceng powierzchni wia-
Sciwej, ale w tym artykule skupiam si¢
tylko na tym parametrze. W tabeli poka-
zano, jak moze si¢ zmienia¢ powierzch-
nia krycia proszkow aluminium o takim
samym D50.

W celu pokaznia réznicy w aktyw-
nosci pomigdzy proszkami alumi-
nium o tym samym zakresie D50 i roz-
nej powierzchni krycia (réznej po-
wierzchni wtlasciwej) przedstawig
krzywe gazowania tych proszkow
(rysunek).

Podsumowanie

Powierzchnia krycia jest stosowana
w praktyce tylko do oceny proszkoéw
aluminium, ktore sa niezwilzalne wo-
da. Metoda jej oceny nie wymaga za-
awansowanego i drogiego wyposa-
zenia 1 moze by¢ uzywana przez klien-

Zmiana powierzchni krycia proszkéw aluminium ta W zakladzie do kontroli dos-

taw (pomiar zajmuje jedynie

kv fovkee | Wllabanaldl 10 - 15 min/probke). Jes 0 ed-
[l [cm¥g] wielkosci ziarna) nak metoda subiektywna, a jej
. prawidtowe wykonanie wyma-
6000 najwolniejsza w przypadku doéwiad a1 od iednie-
danego D30 ga do$wiadczenia i odpowiednie
o go czasu. Pomimo tych wad, po-
50 (+/-2) 7500 :2;?2;2;?3;’;;?6] wierzchnia krycia pozwala na
; wystarczajaca kontrolg stabil-
8 800 ggfggfssgav DL noéci i powtarzalnoéci parame-
o trow proszkoéw aluminium sto-
9500 gzjn‘zg(l)n]l)eésozawmypadku sowanych jako $rodki porotwor-
o cze, szczegdlnie w polaczeniu
30 (+-3) 11 000 i;;?:;’nlt‘l;l}?;l;izwj z innymi parametrami, jak np.
' opisujacymi wielko$¢ ziarna
12 500 gzjns ggg%gy il (granulometria laserowa, analiza
sitowa).
V H, [ml]

6000 cm?/g

7500 cm?/g
8800 cm?*/g

Krzywe gazowania proszkow z D50 (50 pm +/- 2 pm), ale o réznej powierzchni

krycia
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