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Producenci ABK na rzecz

zrownowazonego budownictwa

la wsparcia zrownowazonego budownictwa producen-

ci Autoklawizowanego Betonu Komoérkowego (ABK)

okreslili Cele Zrownowazonego Rozwoju, na ktorych

realizacj¢ maja najwickszy wpltyw. W ten sposob okre-
slono, ze producenci beda si¢ koncentrowaé w szczegdlnosci
na zadaniach wynikajacych z nastgpujacych Celow SDG:

e innowacyjnos¢, przemyst, infrastruktura (Cel 9);

e czysta i dostgpna energia (Cel 7);

e czysta woda i warunki sanitarne (Cel 6);

e odpowiedzialna konsumpcja i produkcja (Cel 12);

e dobre zdrowie i jakos$¢ zycia (Cel 3);

e dziatania w dziedzinie klimatu (Cel 13);

e zrownowazone miasta i spotecznosci (Cel 11).

Cho¢ zaden z globalnych Celow Zréwnowazonego Rozwoju
nie odnosi si¢ bezposrednio do budownictwa, nie mozna ignoro-
wac konieczno$ci zmian, jakie musza zaj$¢ w tym sektorze. Funk-
cjonujacy powszechnie termin zrownowazonego budownictwa
obejmuje caly cykl zycia budynku od pozyskania surowcow
i produkcj¢ materialow, przez projektowanie, budowanie i eks-
ploatowanie obiektow z mysla o ograniczeniu ich szkodliwego
wplywu na srodowisko naturalne przy jednoczesnym zapewnie-
niu komfortu oraz odpowiedniej jakosci zycia ich uzytkownikow.
Pojecie zrownowazonego budownictwa dotyczy takze schytko-
wego etapu zycia obiektu, a wigc rozbiorki i recyklingu.

Zdrowy i bezpieczny dom

Budownictwo posrednio i bezposrednio odpowiada za
ok. 40% zuzytej energii oraz za ok. 36% catkowitej emisji CO,
w Unii Europejskiej (w Polsce nawet 38%). Zwigkszaniu ener-
gooszczednosci w budownictwie stuzy tez m.in. zaostrzenie
przepisow dotyczacych termoizolacyjnosci przegrod. Od stycz-
nia 2021 r. wspotczynnik przenikania ciepta $cian zewngtrz-
nych musi by¢ nie wiekszy niz U = 0,20 W/(m?>-K). Wérod ele-
mentoéw murowych bardzo dobre parametry dotyczace izolacyj-
nosci cieplnej ma beton komorkowy.

Ograniczenie zuzycia energii i rozwoj czystej energetyki, to bar-
dzo wazne wyzwanie czekajace producentow ABK. Jednak musza
je potaczy¢ z podstawowym zobowiazaniem, tj. dostarczaniem ma-
terialéw Sciennych pozwalajacych na tworzenie energooszczgd-
nych, zdrowych i bezpiecznych obiektow. Tym bardziej ze zagad-
nienia te sg $cisle ze soba powigzane — stabilna, utrzymana na od-
powiednim poziomie temperatura we wngtrzach to nie tylko mniej-
sze zuzycie energii, ale rowniez doskonate warunki dla uzytkow-
nikéw budynku, dodatkowo beton komorkowy jest materialem
o wysokiej paroprzepuszczalnoscei, dzigki czemu w pomieszcze-
niach panuje korzystny mikroklimat powietrzno-wilgotnosciowy.
Co wigcej zawarte w nim wapno tworzy odczyn zasadowy, zapo-
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biegajac rozwojowi szkodliwych mikroorganizméw oraz korozji
biologicznej — a to wlasnie grzyby i plesnie w zawilgoconych $cia-
nach stanowia jeden z najczgsciej wystepujacych czynnikow zagra-
zajacych zdrowiu mieszkancow domow jednorodzinnych.
Producenci ABK w Polsce majac swiadomosé, ze coraz czgst-
sza staje sig certyfikacja obiektow (typu LEED/BREEAM), za-
czeli przygotowywanie do uzyskania deklaracji EPD (Environ-
mental Product Declaration), dzigki ktorej przekazuja zweryfi-
kowane przez strony trzecie dane dotyczace efektywnosci $ro-
dowiskowej ich produktow i prowadzonej dziatalnosci.

Odpowiedzialna produkcja (i konsumpcja),
czyli od produkcji do recyklingu

Polscy producenci ABK doktadaja wszelkich staran, aby pro-
ces produkcyjny byt jak najmniej uciazliwy dla srodowiska. Wigk-
szo$¢ producentow nalezacych do Stowarzyszenia Producentow
Betonow (SPB) wykorzystuje w procesach produkeyjnych odna-
wialne zrodia energii (OZE), a przede wszystkim fotowoltaike
i energi¢ wiatrowa. W wielu przypadkach przechodzi z tradycyj-
nych paliw kopalnych, takich jak wegiel, na gaz ziemny. Trans-
port wewngtrzny realizowany jest za pomoca wozkow widto-
wych o napedzie gazowym (LPG) lub elektrycznym. W procesie
produkcyjnym tak wykorzystywana jest woda, aby nie bylo Scie-
kow. Takze odpady produkcyjne sa ponownie wykorzystywane.

Obecnie coraz wigkszy nacisk ktadziony jest na budownictwo
cyrkularne, ktore polega na jak najdtuzszym utrzymaniu materia-
16w w obiegu i ich skutecznym recyklingu. Wiadomo, ze beton
komoérkowy jest materiatem nadajacym si¢ do recyklingu
i producenci ABK sa przekonani, ze po pokonaniu obecnych
problemoéw dotyczacych ponownego wykorzystania potencjal ten
bedzie w przysztosci zdecydowanie szerzej wykorzystywany.

Do produkcji ABK wykorzystywane sa jedynie naturalne
surowce, a proces technologiczny odbywa si¢ w cyklu
zamknigtym z wykorzystaniem pary wodnej wytwarzanej
przy matym zuzyciu energii — ok. 210 kWh/m? dla betonu ko-
moérkowego. Dla poréwnania: wyprodukowanie elementéw
murowych z silikatéw wymaga zuzycia 280 kWh/m?, a w przy-
padku ceramiki ok. 610 kWh/m? (rysunek 1).

W przypadku ABK najwigksze zapotrzebowanie na energi¢ ma-
ja dwa etapy procesu produkcji: mielenie i autoklawizacja. Szcze-
golnie istotne wydaje si¢ wigc zastapienie, w wigkszym stopniu niz
dotychczas, energii pochodzacej z paliw kopalnych, tzw. fossil fir-
els, paliwami bardziej przyjaznymi dla naszej planety.

Warto tez podkresli¢, ze w zaktadach ABK od wielu lat ma
miejsce optymalizacja proceséw produkcji ze szczegdlnym
uwzglednieniem wykorzystania prozni pozwalajacej na skroce-
nie czasu autoklawizacji, a tym samym optymalizacji zuzycia ener-
gii 1 surowcow. Powszechnie stosowane sa rekuperatory pozwa-
lajace na odzysk energii i ponowne jej wprowadzenie do procesu.
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Rys. 1. Poréwnanie zuzycia energii potrzebnej w produkcji materia-
low Sciennych Rys. Opracowanie Stowarzyszenia Producentéw Betondw (SPB)
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Cement i wapno proceséw Transport

Concrete. Jest to mapa drogowa betonu komorkowego prowa-
dzaca do osiagnigcia neutralnosci weglowej w 2050 r. (rysu-
nek 2). Nalezy podkresli¢, ze w 2024 r. zostata zorganizowa-
na VII Konferencja SPB Beton komorkowy i prefabrykacja be-
tonowa w budownictwie, podczas ktorej tematy dotyczace
zrownowazonego budownictwa znalazty si¢ wsrdd najcze-
$Sciej poruszanych zagadnien.

Dziatania zwigkszajace Swiadomo$¢ zrownowazonego roz-
woju w branzy ABK sa prowadzone réwniez na co dzien.
Eksperci z firm stowarzyszonych w SPB przygotowuja semi-
naria na wyzszych uczelniach technicznych, na ktérych oma-
wiaja zagadnienia dotyczace zrownowazonego budownictwa
irolg, jaka pelni w nim ABK.
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Rys. 2. Mapa drogowa betonu komérkowego ku neutralnosci weglowej 2050
Rys. Opracowanie Europejskiego Stowarzyszenia Producentéw Autoklawizowanego Betonu Komorkowego (EAACA)

Edukacja

Zrownowazone budownictwo jest tematem aktualnym w ca-
Iej europejskiej gospodarce. Od kilku lat aktywnie zajmuje si¢ nim
branza betonu komoérkowego oraz prefabrykacji. Juz w 2011 r.
na terenie Politechniki Bydgoskiej im. Jana i Jedrzeja Sniadec-
kich (dawniej Uniwersytetu Technologiczno-Przyrodniczego
w Bydgoszczy) Stowarzyszenie Producentow Betonéw wspol-
nie z Europejskim Stowarzyszeniem Producentéw Autoklawizo-
wanego Betonu Komoérkowego (EAACA) zorganizowato V Mig-
dzynarodowa Konferencje pt.: Securing a Sustainable Future
—zapewnienie zrownowazonego rozwoju. Temat przewodni kon-
ferencji w Bydgoszczy stanowit inspiracj¢ dla branzy ABK
do wprowadzania zasad zréwnowazonego budownictwa.

W tych dziataniach waznym kamieniem milowym byto wy-
dane w 2022 r. przez Europejskie Stowarzyszenie Producen-
tow Autoklawizowanego Betonu Komorkowego (EAACA)
opracowanie Net-Zero Roadmap for Autoclaved Aerated

Komunikacja z inwestorami i interesariuszami

Coraz wigcej przedsigbiorstw publikuje raporty srodowisko-
we, tzw. Sustainability Reports, w ktorych wykorzystuja dane
ESG (ang. Environmental, Social Responsibility, Governance).
To wszystko po to, aby by¢ nie tylko przyjaznym $rodowisku,
ludziom i planecie, ale rowniez aby przebieg procesu dotarcia
do celu byt transparentny i podlegat ciaglemu monitoringowi.
Kazda rzetelna firma aspiruje, by by¢ dobrym pracodawca za-
pewniajacym swoim obecnym, jak rowniez przysztym pracow-
nikom bezpieczna, godna pracg i rozwoj. Ta aspiracja coraz czg-
$ciej idzie w parze z zachowaniem dbatosci o prowadzenie
dziatalnosci w sposdb mozliwie nieinwazyjny, taki ktory po-
zwala bra¢ na siebie odpowiedzialno$¢ przed przysztymi poko-
leniami za nasza Planetg Ziemig, odpowiedzialnos¢, ktora po-
winna dotyczy¢ nas wszystkich. Raportowanie wskaznikéw
ESG daje mozliwo$¢ jawnego informowania o tych aspiracjach
i 0 kolejnych postepach w osiaganiu postawionych celow.

Partner dziatu:

Stowarzyszenie Producentéw Betonéw
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