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asortymencie krajowych producentéw autoklawi-
zowanego betonu komorkowego (ABK) zasadni-
czy udzial maja elementy drobnowymiarowe
o roznej szerokosci i dtugoscei, z powierzchnig czo-
towa gladka oraz na pioro — wpust. Uzycie tego typu elementéw
wiaze si¢ z duzymi naktadami robocizny. Przy obecnych jej ce-
nach i braku wykwalifikowanych pracownikéw dziaty odpowie-
dzialne za rozw¢j firm szukajq alternatywnych rozwiazan skra-
cajacych czas budowy, a co za tym idzie — obnizenie kosztow.

Majac na uwadze potrzeby wszystkich uczestnikow proce-
su budowlanego, firma PREFBET Sniadowo wprowadzita
na rynek elementy EWZ (element wielkowymiarowy zbro-
jony) wykonane z autoklawizowanego betonu komoérkowego
jako kolejny komponent SYSTEMU SNIADOWO. Oferta
skierowana jest przede wszystkim do budownictwa jednoro-
dzinnego, a w szczego6lnosci do inwestor6w doméw niskobu-
dzetowych o powierzchni zabudowy do 70 m?, jedno- lub
dwukondygnacyjnych. System projektowy i wykonawczy wy-
korzystujacy zbrojone elementy wielkowymiarowe bedzie
umozliwiat rozbudowe obiektu w miar¢ mozliwosci i potrzeb
mieszkancoéw. Elementy EWZ sg uzupetnieniem rozwijanego
od wielu lat SYSTEMU SNIADOWO, dzigki czemu mozna
wykorzystywac pozostate wyroby z tego systemu, takie jak stro-
py gestozebrowe SKB, elementy nadprozy i wiencow oraz ele-
menty uzupelniajace z ABK. Wymiary i przede wszystkim
cigzar elementéw umozliwiaja ich montaz typowymi urzadze-
niami HDS lub dzwigami na podwoziu samochodu ci¢zarowe-
g0. Rozwiazanie to eliminuje r¢czne przenoszenie i uktadanie
duzej liczby 1 masy elementéw drobnowymiarowych, co skra-
ca czas wykonania $cian budynku nawet do dwoch dni.

Elementy EWZ klasyfikuje si¢ jako zbrojone niekonstruk-
cyjnie. Zbrojenie niekonstrukcyjne jest niezbedne do zapew-
nienia odpowiedniej wytrzymatosci elementu w trakcie trans-
portu i wbudowania. W obliczeniach, wymiarowaniu $cian nie
nalezy uwzgledniaé tego zbrojenia prefabrykatow. Przyjmu-
je sig, ze $ciskane prety zbrojeniowe nie sa zabezpieczone
przed wyboczeniem, a zatem nie powinny by¢ brane pod uwa-
ge¢ przy okreslaniu no$nosci $cian.

Zalety zastosowania elementow EWZ.:

e skrocenie czasu budowy;

e zmniejszenie naktadow robocizny;

e climinacja r¢cznego przenoszenia i uktadania duzej licz-
by i masy elementéw drobnowymiarowych;

e ograniczenie dlugosci wykonywanych spoin (zmniejsze-
nie zuzycia zaprawy klejowej o 48%);

e Sciana z elementow wielkowymiarowych, ze wzgledu
na ograniczona dtugo$¢ spoin, charakteryzuje si¢ dobra izo-
lacyjnoscia termiczna i akustyczna;

® badania no$nosci Scian przeprowadzone w Instytucie Ce-
ramiki i Materiatdéw Budowlanych — Sie¢ Badawcza Lukasie-
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wicz wykazaly, ze ich wytrzymalos$¢ na $ciskanie jest wigk-
sza niz $cian wykonanych z drobnowymiarowych elementéw
murowych z ABK.

Jednoczesnie z wdrozeniem do produkcji elementéw EWZ,
we wspotpracy z Pracownia Projektowa Nobilis s.c., mgr inz.
arch. Katarzyna Dabrowska, mgr inz. arch. Blanka Zawistow-
ska, powstat katalog projektéw gotowych budynkow jedno-
rodzinnych o zréznicowanych parametrach technicznych z za-
stosowaniem pelnego asortymentu SYSTEMU SNIADOWO.
Budynek pilotazowy, ktory realizowany jest w Podgorzu
k. Lomzy, to dom parterowy z poddaszem nieuzytkowym
o powierzchni uzytkowej 90 m?, powierzchni zabudowy 119 m?
i kubaturze 518 m3. Obiekt zostal zaprojektowany jako Near-
ly Zero Energy Building (NZEB) przez zastosowanie odpo-
wiedniej izolacji termicznej, wentylacji z odzyskiem ciepta,
instalacji fotowoltaicznej wraz z magazynem energii, wydaj-
nego oraz energooszczednego o§wietlenia i ogrzewania oraz
stolarki o najwyzszych parametrach cieplnych i inteligent-
nego sterowania instalacjami budynku.

Dom modelowy w SYSTEMIE SNIADOWO

Etapy realizacji budynku sg nastepujace:

1) fundamenty (bloczki betonowe B6+U/PREFBET).
Bloczki B6+U mozna murowa¢ na zaprawie tradycyjnej
najczegsciej cementowo-wapiennej lub w szczegdlnych przy-
padkach, okreslonych przez projektanta, cementowej, przygo-
towanej na budowie lub w wytwoérni. Grubos¢ spoin w murze
przy zaprawie tradycyjnej nie powinna by¢ mniejsza niz 6 mm
inie wigksza niz 15 mm (zgodnie z Eurokodem 6). Przy muro-
waniu nalezy przestrzega¢ normowych zasad wykonywania
murdw, a w szczegdlnoscei prawidlowego wiazania poszczeg6l-
nych warstw. Zgodnie z norma spoiny pionowe w poszczegol-
nych warstwach musza si¢ mija¢ co najmniej o 0,4 wysokoSci
elementu murowego (B6+U — 48 mm). W przypadku blocz-
koéw betonowych B6 z uchwytem otwory i zaglgbienia techno-
logiczne pozostaja bez wypetnienia. Alternatywnie rolg funda-
mentow moze pehi¢ zelbetowa plyta fundamentowa.

2) warstwa wyrownawcza (bloczki z ABK 240 x 240 x
590/PREFBET). Przed potoZeniem pierwszej warstwy nale-
zy wyréwnaé nieréwnos$ci fundamentu lub ptyty stropowej
za pomoca zaprawy cementowej. Podczas uktadania pierwszej
warstwy bloczkoéw na $cianie fundamentowej nalezy pamig-
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Strop TERIVA 4.0/1
z elementami SKB
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z ABK. W celu zmniejszenia ryzyka po-
Jjawianie si¢ zarysowan na taczeniach pre-
1~ fabrykatow zaleca si¢ wykonywanie tyn-
kow na siatce z widkna szklanego w stre-
fach stykow.

Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane
na wyréwnanym i utwardzonym podtozu,
na podktadkach drewnianych, w pozycji
poziomej (ustawiane wezszym bokiem
na podiozu, hak blizej gormej powierzchni
prefabrykatu). Elementy EWZ taczy si¢

elementy wielko- g
wymiarowe EWZ

Elementy SYSTEMU SNIADOWO

ta¢ o utozeniu izolacji poziomej pod warstwa wyrownawcza
z zaprawy cementowej. Po utozeniu pierwszej warstwy nale-
zy wygladzi¢ drobne nierownosci pacg do szlifowania, a na-
stgpnie usunac powstaty pyt;

3) Sciany nadziemia (elementy EWZ, bloczki z ABK 240 x
240 x 590, ptytki z ABK 120 x 240 x 590/PREFBET). Prefa-
brykaty $cienne montuje si¢ na warstwie wyrdwnawczej z blocz-
kéw z betonu komorkowego 240 x 240 x 590 mm. Podczas
montazu prefabrykatow nalezy szczegdlnie zwrdci¢ uwage
na catkowite wypehienie zaprawa spoiny pod elementem pre-
fabrykowanym i jednocze$nie wypehiac¢ zaprawa spoiny pio-
nowe. Do faczenia elementdéw stosuje si¢ zaprawe do cienkich
spoin (spoiny grubosci 0,5 + 3 mm), przeznaczona do wyrobow
z autoklawizowanego betonu komorkowego. Elementy $cienne
podnosi si¢ za hak montazowy schowany w krétszym boku ele-
mentu (na gorze prefabrykatu). Hak umiejscowiono niesyme-
trycznie, aby zachowac stabilnos$¢ podczas podnoszenia prefabry-
katu z pozycji poziomej do pionowej. Dodatkowo lekkie przechy-
lenie prefabrykatu wiszacego na haku montazowym utatwia jego
dopasowywanie do elementéw juz zamontowanych. W miejscach
opar¢ belek nadprozowych maja zastosowanie prefabrykaty o wy-
sokosci 240 x 598 x 2417 mm i 240 x 598 x 2397 mm w zalez-
nosci od uzytego rodzaju nadproza, a w strefach podokiennych
i przy niestandardowych wymiarach stolarki dopuszcza sig sto-
sowanie elementéw drobnowymiarowych.

Do czasu wykonania stropéw zamontowane elementy nale-
zy stabilizowacé bocznymi podporami montazowymi. Chcac
zmniejszy¢ rozstaw podpor bocznych i stabilizowaé pozycje
prefabrykatéw (licowanie), do czasu zwigzania zaprawy i wy-
konania stropu nalezy stosowa¢ dodatkowe taczniki montazo-
we. Moga one mie¢ postac falistych blaszek wbijanych na sty-
ku prefabrykatdw, poprzecznych belek licujacych z powierzch-
nig prefabrykatow, tacznikow z blach (np. stosowanych w bu-
downictwie drewnianym) nabijanych gwozdziami na goérnych
krawedziach $cian (pod wieficami). Zaglebienie na hak wypel-
nia si¢ odpowiednig zaprawa przed murowaniem ewentualnych
kolejnych warstw (po zwiazaniu tej zaprawy, aby wyelimino-
wac jej skurcz i brak ciagto$ci materiatu w przenoszeniu obcig-

w pakiety po kilka sztuk zestawionych szer-
szymi bokami. Podczas sktadowania pre-
fabrykaty nalezy zabezpiecza¢ przed opadami atmosferycznymi.

4) strop gestozebrowy TERIVA 4.0/1 (PREFBET) z ele-
mentami SKB przeznaczony jest do budownictwa mieszkanio-
wego przy obciazeniu charakterystycznym 4,0 kN/m? ponad
cigzar wlasny stropu przy yb = 1,0. Uktadanie stropu nalezy
rozpocza¢ od wstawienia podpor montazowych, w réwnych
odstegpach pod weztami pasa dolnego belek w odleglosci nie
wigkszej niz 1,90 m (przy stropach o rozpigtosci do 4,00 m
—jedna podpora + podpory skrajne, przy stropach o rozpigto-
$ci 4,20 — 6,00 m — dwie podpory + podpory skrajne). Stem-
ple, do ktorych przymocowane sa rygle, musza by¢ stgzone
krzyzulcami z desek grubos$ci 32 mm. Rozstaw stempli w kie-
runku poprzecznym wynosi maksymalnie 1,50 m.

Belki stropowe nalezy uktada¢ w rozstawie 60 cm. Diugosé
oparcia belki na murze lub innej podporze statej nie powinna by¢
mniejsza niz 8 cm. Konce belek zaleca si¢ opiera¢ na zaprawie
cementowej marki M10 grubosci ok. 2 cm. Przy stosowaniu
wiencoéw opuszczanych zaleca si¢ opieranie belek na podporach
montazowych ustawionych przy licu $ciany lub w odlegtosci nie
wigkszej niz 30 cm od lica. Dolna krawgdz wienca opuszczane-
go powinna znajdowac si¢ ponizej spodu belki w odlegtosci nie
mniejszej niz 4 cm. Po utozeniu belek i dwdch rzeddéw elemen-
tow SKB (po jednym przy obu podporach stropu), przestrzenie
migdzy nimi nalezy wypehi¢ pozostatymi elementami, uktada-
jac je z odpowiednio usztywnionych pomostow, ktorych po-
ziom powinien by¢ nizszy od dolnych krawedzi belek. Elemen-
ty nie powinny opierac si¢ na podporach statych, na ktérych uto-
zone sa belki stropowe. Otwory w powierzchniach czotowych
pustakéw przylegajacych do wiencow, podciagdw i zeber roz-
dzielczych musza by¢ zamknigte (zadeklowane) przed uloze-
niem pustakow. Poczawszy od dtugosci belki rownej 640 cm na-
lezy stosowac¢ odwrotna strzalke ugigcia wynoszaca 15 mm
w polowie rozpigtosci stropu.

Przed betonowaniem stropu nalez sprawdzi¢ poprawno$¢ roz-
mieszczenia podpor montazowych, utozenia belek i pustakow, za-
montowania zbrojenia wiencow i zeber rozdzielczych oraz uto-
zenia zbrojen podporowych. Kolejnym etapem jest usunigcie za-
nieczyszczen i zwilzenie stropu woda. Po wykonaniu czynnos$ci

zen pionowych) lub zalewa betonem pod-
czas wykonywania wienicow. Przed wypet-
nieniem zaglgbienia na hak zaprawa lub
przed wykonaniem wienca zelbetowego
bezposrednio na prefabrykatach nalezy
zwilzy¢ woda powierzchnie elementéw

wstepnych mozna rozpocza¢ betonowanie
stropu w kierunku prostopadtym do belek.

I I
P? = r 3 E t Nalezy zwréci¢ uwage na doktadne wypel-

I $NIADOWO
poczta@prefbet.pl

nienie betonem wszystkich przestrzeni stro-
pu, ktory mozna rozformowaé, gdy beton

www.prefbet.pl ; ’
osiagnie wytrzymato$¢ >12,5 MPa.
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