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a ckologi¢ w produkcji roz-

nych materiatéw, w tym auto-

klawizowanego betonu ko-

morkowego (ABK), patrzy si¢
przez pryzmat emisji dwutlenku wegla
(CO,). Ekologia to jednak nie tylko emi-
sja CO,, ktora ma wplyw na globalne
ocieplenie, ale réwniez racjonalne go-
spodarowanie dostgpnymi surowcami
naturalnymi. ABK od poczatku, czyli
przeszto 100 lat, doskonale wpisuje si¢
w polityke zrownowazonego, ekolo-
gicznego podejscia, czego potwierdze-
niem jest jego historia w Polsce.
Na przestrzeni ostatnich siedemdziesig-
ciu lat powstato wiele technologii wy-
twarzania betonu komérkowego, ktore
wykorzystywaty do produkcji nie tylko
piasek, ale rowniez krzemionkowe po-
pioty lotne [1]. W Polsce technologie
popiotowe byty swego czasu bardzo po-
pularne i fabryki najczesciej lokalizo-
wano obok elektrowni, skad bezposred-
nio przesytano popidt lotny, a do proce-
su autoklawizacji wykorzystywano od-
padowa par¢ wodna.

Obecnie zarzadzanie i planowanie
w firmie produkcyjnej powinno by¢ na-
stawione na maksymalna wydajnos¢
7 zapewnieniem najwyzszych standar-
dow ekologicznych. Narzgdziem do po-
réwnywania ekologiczno$ci materiatoéw
budowlanych moze by¢ deklaracja $ro-
dowiskowa produktu (EPD) obejmuja-
ca caly cykl zycia wyrobu: od momen-
tu pozyskania surowcow, po recykling
materiatdw budowlanych pochodzacych
z rozbidrki budynkow.

Analiza wybranych
deklaracji sSrodowiskowych
betonu komoérkowego

Pomimo uptywu wielu lat od wprowa-
dzenia normy [2], deklaracje Srodowi-
skowe wyrobu wciaz nie sa powszechne
wsrod producentow materiatow budow-
lanych, ale coraz czg$ciej obserwuje si¢
wzrost zainteresowania tego typu doku-
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Deklaracje Srodowiskowe
jako wskaznik ekologicznosci ABK

mentami. O sposobie zmniejszenia emi-
sji CO, mozna mowi¢ wiele w teorii, ale
najlepiej pokazywac konkretne dziatania
producentdw i faktyczne liczby. Porow-
natem wigc powszechnie dostgpne de-
klaracje $rodowiskowe réznych produ-
centow autoklawizowanego betonu ko-
morkowego z roznych krajow zamiesz-
czone na platformie Institut Bauen und
Umwelt e. V. [3]: deklaracj¢ srodowisko-
wa grupy kapitatowej SOLBET (wyrazo-
na jako warto$¢ $rednia dla wszystkich
siedmiu zaktadéw produkujacych auto-
klawizowany beton komorkowy); dekla-
racj¢ producenta niemieckiego (odnosza-
ca si¢ do jednego zaktadu — producent 1);
deklaracje producenta z Wielkiej Bryta-
nii — producent 2 oraz wartoS$ci przed-
stawione w mapie drogowej opraco-
wanej przez Europejskie Stowarzysze-
nie Producentéw Autoklawizowanego
Betonu Komérkowego (EAACA) [4].

Narysunku 1 porownano $lad weglowy
w przypadku 1 m? wyrobow z ABK za-
rowno w ujeciu catego cyklu zycia wy-
robu, jak rowniez pokazujac tylko eta-
py Al — A3 deklaracji srodowiskowej,
ktore obejmuja etap od pozyskania su-
rowcow po moment wyjazdu materiatu
budowlanego za bramg zaktadu. Dane
z rysunku 1 pokazuja, ze w przypadku
etapow Al — A3 wigkszos$¢ producen-
tow ABK jest na podobnym poziomie.
Nalezy jednak zaznaczy¢, ze gdy mowa
o emisji CO, niezwykle istotna kwestia
jest mix energetyczny kraju, w ktéorym
znajduja si¢ zaklady produkcyjne.
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Rys. 1. Emisja CO, w przypadku 1 m*
wyrobu z ABK

12/2023 (nr 616) [ISSN 0137-2971, e-ISSN 2449-951X] www.materialybudowlane.info.pl

Zgodnie z mapa drogowa EAACA 74%
emisji dwutlenku wegla z deklarowa-
nych 180 kg na 1 m* wyrobu z ABK po-
chodzi z produkcji spoiwa, czyli cemen-
tu i wapna. W celu zobrazowania rdznic
w krajowych miksach energetycznych
na rysunku 2 przedstawiono poréwna-
nie dla Polski i Niemiec w 2021 r.
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Rys. 2. Mix energetyczny Niemiec i Polski

Wartosci uzyskiwane w Polsce sa pra-
wie dwukrotnie mniejsze niz w Niem-
czech. Ma to ogromny wplyw na dane
w deklaracji §rodowiskowej wyrobu.
Uzyskanie identycznych wynikéw emi-
sji CO, w etapach A1 —A3 w przypadku
grupy kapitalowej SOLBET i producen-
ta niemieckiego pokazuje, jak ekologicz-
nie jest prowadzona polityka firmy, po-
mimo niekorzystnego miksu energetycz-
nego w Polsce.

W artykule omowig deklaracjg srodo-
wiskowa firmy SOLBET, zwracajac
uwage na najwazniejsze punkty, ktore
pozwolity uzyska¢ tak mata emisje CO,
oraz pokazujac realne dziatania majace
wplyw na jej zmniejszenie.

Al — A2 deklaracji Srodowiskowej.
Pierwszym etapem zwigzanym z pro-
dukcja ABK jest wytworzenie spoiw:
cementu i wapna. Na tym etapie produ-
cent nie ma mozliwo$ci zmniejszenia
emisji CO,, poza wyborem odpowied-
niego surowca. Drugim etapem jest
transport surowcow do produkcji ABK.
Rozwigzaniem, ktore pozwala na zmini-
malizowanie emisji CO,, jest m.in. sto-
sowanie transportu kolejowego, zamiast
kotowego.
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Surowcem, ktérego najwigcej zuzywa
si¢ w produkcji ABK, jest piasek, dlatego
tez kopalnia piasku powinna by¢ jak naj-
blizej zaktadu produkcyjnego. W Grupie
Kapitatowej SOLBET $rednia odlegtose,
jaka musi przejecha¢ samochod o tadow-
nosci 24 t, aby zostat wyprodukowany 1 m?
betonu komorkowego, to jedynie 237 m.

Etap A3 deklaracji Srodowiskowej
obejmuje proces produkcji ABK. W tym
przypadku najbardziej energochlonne
jest mielenie piasku oraz wytworzenie
pary wodnej. Bardzo wazna jest umie-
jetno$¢ projektowania i doboru maszyn
produkcyjnych. Ograniczenie zuzycia
pradu jest mozliwe przez montowanie
falownikow i odpowiednie planowanie
produkcji, aby zuzycie pradu w ciagu
doby byto jak najbardziej rownomierne.
SOLBET ma farmg wiatrowa (17 wia-
trakow), ktora jest w stanie zaspokoié
zapotrzebowanie na prad catej Grupy
Kapitatowe;j.

Czynnikiem generujacym emisje CO,
jest tez transport wewnatrzzaktadowy.
SOLBET stosuje niezwykle ekologiczne
rozwiazania, poniewaz wykorzystuje
elektryczne i wodorowe wozki widlowe
(napedzane zielonym wodorem wiasnej
produkcji — fotografia). Nazwa zielony
wodor oznacza, ze jest on wytwarzany
w procesie elektrolizy z wykorzystaniem
pradu pochodzacego wytacznie z odna-
wialnych zrodet energii (proces zeroemi-
syjny).

Procesem, ktory emituje duza ilos¢ CO,,
jest wytwarzanie pary w kottowniach zlo-
kalizowanych na terenie zaktadow lub wy-

=

Pierwsza w Polsce wytwornia zielonego
wodoru uruchomiona w zakladzie Grupy
Kapitalowej SOLBET w Solcu Kujawskim

korzystanie pary z pobliskich elektrocie-
ptowni. Najistotniejszy jest jednak sposob
efektywnego wykorzystania pary. Proces
autoklawizacji prowadzi si¢ w taki sposob,
aby para wodna z jednego cyklu byta
w mozliwie najwigkszym stopniu wyko-
rzystywana w kolejnych. Para resztkowa
czy kondensat, czyli skroplona para w pro-
cesie autoklawizacji, jest w 100% wyko-
rzystywana jako nos$nik energii do podgrze-
wania wody zarobowej, ogrzewania cie-
ptej wody i pomieszczen biurowych. Wo-
de powstata na skutek kondensacji zawra-
ca sig w 100% do procesu produkcyjnego.

SOLBET stosuje filozofi¢ zero waste
przez stuprocentowe wykorzystywanie
dostepnych zasobow (surowce, woda,
potprodukty, szlam piaskowy, $cinki
z krajalnicy, uszkodzony materiat goto-
wy, ktory jest kruszony i zawracany do
produkcji). Zamkniety cykl w produk-
cji i filozofia zero waste, to réwniez
zarzadzanie jakoS$cig i jednorodnoscia
produkcji. Wytwarzajac materiaty bu-
dowlane w kategorii I, nalezy zapewnié
odpowiednia powtarzalno$¢ parame-
trow wyrobow. Uzyskiwanie stabilnej
wytrzymato$ci na $ciskanie i niewiel-
kich odchylen od $redniej pozwala na
zmniejszenie ilodci zuzywanego spoiwa,
a co za tym idzie $ladu weglowego, oferu-
jac przy tym klientom materiat jednorod-
ny i przede wszystkim doskonatej jakosci.

Etap A4 — C4 deklaracji Srodowi-
skowej. Elementy murowe z ABK pro-
dukowanego w Grupie Kapitatowej
SOLBET sa trwate i w trakcie cyklu zy-
cia nie wymagaja napraw. W deklaracji
EPD cykl zycia wyrobow z ABK zostat
przyjety na 150 lat, kiedy stopien karbo-
natyzacji powinien wynie$¢ niemal 99%.
Nalezy zaznaczy¢, ze beton komorkowy
zachowuje wlasciwosci w czasie, a ko-
niec karbonatyzacji nie oznacza konca
zycia wyrobu [5, 6].

SOLBET prowadzi rowniez recykling
elementow murowych z ABK. Po po-
kruszeniu sa one wykorzystywane po-
nownie w produkcji betonu komoérko-
wego. Na rysunku 3 poréwnano ilo$¢
zrecyklingowanego materiatu przez roz-
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Rys. 3. Ilos¢ CO, wykazana w czgsci D
deklaracji Srodowiskowej

ne firmy w przeliczeniu na ilo§¢ CO,.
Wartosci ujemne oznaczaja redukcje
emisji CO,, co oznacza, ze im mniejszy
wynik, tym lepie;j.

WhiosKki

Deklaracja $rodowiskowa wyrobu
wskazuje, jak duzy $lad weglowy daje ofe-
rowany wyrob budowlany. Poréwnywa-
nie deklaracji sSrodowiskowych jednego ty-
pu wyrobu budowlanego pozwala coraz
bardziej §wiadomym uzytkownikom i in-
westorom wybiera¢ produkty firm, ktore
wytwarzaja je w sposob jak najbardziej
ekologiczny. Inwestycje w firmach pro-
dukcyjnych w odnawialne Zrodta energii
W postaci energii wiatrowej, czy wytwa-
rzanie zielonego wodoru doskonale poka-
Zuja, Ze mozna w ten sposob zmniejszaé
slad weglowy, oferujac nadal produkty
o niezmiennej, doskonalej jakosci.
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