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Warstwy poslizgowe

w wytycznych dekarskich

Polskim Stowarzyszeniu Dekarzy (PSD) trwaja
prace nad Zeszytem nr 6 Wytycznych dekarskich
opracowywanym wg materialow otrzymanych
od IFD (Migdzynarodowej Federacji Dekarzy),
omawiajacym zastosowanie metali na dachach. Zeszyt bedzie
miat tytut Zasady techniczne wykonywania pokryc dachowych
i obrobek blacharskich z materiatow metalowych. Wytyczne
IFD bazuja na Regutach Dekarskich Niemieckiego Zwiazku
Dekarzy, ktore sa wzorcem wytycznych i zalecen publikowa-
nych przez stowarzyszenia zawodowe oraz producentow ma-
terialow dachowych w wielu krajach UE. Zeszyt nr 6 Wytycz-
nych dekarskich PSD zawiera wiele przetransponowanych i do-
stosowanych do polskiej kultury technicznej informacji z pu-
blikacji Niemieckiego Zwiazku Dekarzy [1]. Bedzie on zawie-
rat wiele waznych zalecen, ktore sg juz stosowane od dawna,
ale nigdy nie zostaty przedstawione w Polsce w ujednoliconej
formie tworzacej kompendium wiedzy na temat metali stoso-
wanych w dekarstwie. Jednym z ciekawszych tematow, ktore
dzigki temu wydawnictwu przestana by¢ powodem problemow
na budowach, sa warstwy rozdzielajace (separacyjne) stosowa-
ne pod pokryciami blaszanymi. Materialy tego typu sa stoso-
wane przede wszystkim pod niesamono$nymi pokryciami me-
talowymi [2] oraz pod rabkopodobnymi blachami profilowany-
mi (pokrycia samonosne). Do tej pory krazy na ten temat wie-
le teorii i zalecen, ktore sa w duzej mierze efektem dziatan mar-
ketingowych producentéw, handlowcow i wykonawcow.
Podstawowym problemem, jaki trzeba rozwiazac, wybiera-
jac rodzaj pokrycia i metod¢ mocowania blach ptaskich do pod-
loza, jest rozszerzalnos$¢ termiczna metali na tyle wysoka, ze
przy wystepujacej na dachach roznicy temperatury powodu-
je bardzo czegste przesuwanie si¢ blachy po podtozu. Zabloko-
wanie tych ruchow jest niemozliwe i zawsze prowadzi do po-
wstawania uszkodzen zamocowania blach. Oprdcz tego, ruchy
wywolane rozszerzalnoscia (ruchy termiczne) blach powodu-
ja konieczno$¢ uktadania ich na gtadkim i poslizgowym pod-
tozu z powodu mozliwos$ci przetarcia samej blachy (fotogra-
fia 1) lub jej warstw antykorozyjnych. W przypadku blach
cynkowych, miedzianych i aluminiowych ich warstwa antyko-
rozyjna sa wlasne tlenki powstajace na powierzchni blachy
pod wptywem oddziatywania tlenu lub innych sktadnikéw po-
wietrza. Procesy powstawania tych warstw sa rozne. Jedne
z nich powstaja szybciej, inne wolniej. Niektore z czasem si¢
pogrubiaja, a inne wymagaja stalego doptywu okreslonych
sktadnikow powietrza. Duzy wplyw na te procesy maja dodat-
ki do stopow metali, z jakich wytwarzane sa blachy. Wiado-
mo, ze popularne stale wymagaja powleczenia specjalnymi
powlokami uniemozliwiajacymi powstawanie rdzy na ich po-
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Fot. 1. Takie odksztalcenie powstaje nad lbami gwozdzi, Srub itp.
nieré6wnosci. Jest wiele przyczyn tego zjawiska. W konstrukcjach
wykonanych z suchego drewna lby wychodza wolniej i jest ich mniej

wierzchni. Istnieja rowniez takie stopy stali, ktore powoduja
ich nierdzewnosc¢ 1 w ich przypadku blachy nie potrzebuja do-
datkowych warstw antykorozyjnych. Z powodu cen takie od-
miany stali nierdzewnych nie sa jednak popularne na dachach.

Oprocz probleméw wynikajacych z duzej rozszerzalnosci
metali, na dachach wystepuja jeszcze inne zwiazane z pokry-
ciami blaszanymi. Jednym z nich sa oddziatywania chemicz-
ne migdzy blacha a podtozem, na ktdrym jest ona uktadana.
Jezeli omawiamy blachy stosowane jako pokrycia, to musi-
my zaznaczy¢, ze mimo duzej wytrzymatos$ci mechanicznej
metali, blachy zawsze wymagaja zastosowania podtoza z po-
wodu swojej malej grubosci oraz stosowanych warstw anty-
korozyjnych. Dodatkowo system ich mocowania musi umoz-
liwia¢ przesuwanie si¢ pasm po podtozu. Nie mozna réwniez
zapominac o parze wodnej, zawsze obecnej na i w dachach,
ktora pod blachami ulega bardzo szybko skraplaniu, a powsta-
ta woda odparowaniu, poniewaz blachy szybko wymieniaja
ciepto. Te procesy sa w niektorych przypadkach nadzwyczaj
wazne, poniewaz woda i jej para oddziatuja na warstwy anty-
korozyjne. W wigkszosci wypadkow dachy sktadaja si¢ z kon-
strukcji drewnianej, a dodatkowo blachy najczesciej uktada sig
na ruszcie drewnianym sktadajacym si¢ z listew (lat i kontr-
fat), kontrtat i desek (potdeskowanie) lub samych desek albo
ptyt drewnopochodnych. Z powodu destrukcyjnego oddziaty-
wania wody 1 pary wodnej na drewno, wszystkie te elementy
nalezy impregnowac. Deski tworzace poszycie stanowiace
podtoze pod blachy sa coraz czgsciej zastegpowane przez pty-
ty widrowe lub sklejki. Oba te materiaty drewnopochodne sa
nasycone klejami lub zywicami, ktére bardzo rzadko sa obo-
jetne dla metali. W rezultacie impregnaty do drewna lub zy-
wice, jakimi sa nasycone ptyty drewnopochodne, wymagaja
zastosowania warstw rozdzielajacych blachy od podtoza.
Oczywiscie sa wyjatki od tej zasady. Dotycza one desek ka-
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librowanych, wykonanych z suchego, sezonowanego i gatun-
kowego drewna (niewydzielajacego zywicy). Kalibrowanych,
czyli heblowanych na precyzyjnych maszynach umozliwiaja-
cych powstanie gladkiego i pozbawionego wystgpow podio-
za zbudowanego z tych desek. Oprocz tego wymaga sig, aby
w systemie dachu wentylowanego takie podtoze byto wenty-
lowane ([3] i rysunek). Wymaganie to wynika z mozliwosci
wypaczania si¢ i puchnigcia drewna zawilgoconego.

System:

RHEINZINK listwa Klick

Mata strukturalna VAPOZINK

Plyta drewnopochodna gr. > 22 mm
Szczelina wentylacyjna

MWK

Izolacja termiczna —

System:
RHEINZINK
podwojny
rabek stojacy
Deskowanie petne
nieimpregnowane

gr. > 22 mm bite do czota
Szczelina wentylacyjna
MWK

Izolacja termiczna

Zalecenia konstrukcyjne dotyczace pokry¢ dachowych wg firmy
RHEINZINK

W zwiazku z tym w Regutach Dekarskich NZD [1] i Wy-
tycznych PSD (opracowywanych w Zeszycie nr 6) znajduja
si¢ nastgpujace zalecenia. W rozdziale 2 [1] pt. ,,Materiaty
i wymagania”, w punkcie ,,Materiaty drewnopochodne” (cyt.
tlumaczenie z j. niemieckiego), pkt 8 Nalezy stosowac war-
stwy rozdzielajqce zgodnie z rozdziatem 2.5 (Materiaty
na warstwy rozdzielajqce), a pdzniej w rozdziale ,,Materiaty
na warstwy rozdzielajace” jest ich cata lista:

1) jako warstwy rozdzielajace moga by¢ uzyte: membrany
bitumiczne, talkowane, rowniez w potaczeniach ze struktural-
na warstwa rozdzielajaca; membrany z tworzywa sztucznego;
strukturalne lub nie; odpowiednie membrany wstepnego kry-
cia, petne klejenia;

2) nieodpowiednie sa membrany, ktore moga prowadzic¢
do niezamierzonego sklejenia z metalem;

3) jako warstwy rozdzielajace nie powinny by¢ uzywane
materiaty pochtaniajace i/lub gromadzace wilgo¢ pod blacha;

4) w przypadku stosowania strukturalnych warstw rozdzie-
lajacych wysoko$¢ haftr (zabki, uchwyty) musi by¢ dopaso-
wana do grubosci maty strukturalnej. Haftry przesuwne nie
moga si¢ odksztatca¢ w obszarze przesuwu. Strukturalne war-
stwy rozdzielajace poprawiaja izolacj¢ dzwigkowa w przypad-
ku trzaskow 1 bebnienia;

5) strukturalne warstwy rozdzielajace musza by¢ trwale sta-
bilne i niezmieniajace formy;

6) w przypadku, gdy warstwy rozdzielajace musza spetniac
wymagania ochrony przeciwpozarowej, wowczas nalezy udo-
wodni¢ ich przydatnosc.

Co wynika z tej listy i jest wazne dla wszystkich uczestni-
kéw procesu budowlanego (okreslonych w art. 17 Prawa bu-
dowlanego) oraz dla wykonawcow. Szczegolne znaczenie ma-
ja punkty 2), 3) i 4) z powodu istnienia duzej grupy ludzi uwa-
zajacych, ze pod wszystkie blachy najlepsza i jedyna warstwa
separacyjna sa maty strukturalne (fotografia 2). Niestety tak nie
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jest. Wiedza o tym wszyscy praktycy wyspecjalizowani w tej
dziedzinie. Maty strukturalne stwarzaja okreslone problemy
(pkt 4) i nie zawsze gwarantuja dobry przesuw blach, podno-
szac jednoczesnie ceny robocizny i materiatow. Ponadto, przez
stosowanie wadliwego stownictwa niektore informacje o ma-
tach strukturalnych sprawiaja, ze powstaja btedy wykonawcze,
poniewaz tego typu maty nie zapewniaja wentylacji pokrycia
1 stwarzaja konieczno$¢ odprowadzania skroplin przez specjal-
ne obrobki blacharskie w okapie. Niestety wielu dystrybutoréw
1 wykonawcow uzywa sformutowania sugerujacego, ze maty
tworza przestrzen wentylacyjna, a tak nie jest [4]. Maty struk-
turalne powstaty na uzytek blach cynkowo-tytanowych, ktore
musza mie¢ dostgp do powietrza. Mata dziata w ten sposob, ze
tworzac przestrzen pod blacha (fotografia 2, rysunek), powo-
duje, ze gdy zbierze si¢ tam para wodna, to nie dziala bezpo-
srednio na blachg. Dzigki macie ma mniejsze cisnienie czast-
kowe (jest mniejsze nasycenie pary w powietrzu), a skroplona
moze roztozy¢ si¢ na oplocie 1 opasé¢ w dot, gdzie wigkszo$¢ mat
ma przyklejona wysokoparoprzepuszczalng membrang.
Po membranie skroplona para wodna sptywa do okapu i opusz-
cza dach lub zamienia si¢ po drodze w par¢ wodna. Wszystko
zalezy od iloSci ciepta, jaka dociera do pokrycia dachu. Dzigki
temu pod blachami cynkowo-tytanowymi nigdy nie zalega za-
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Fot. 2. Dwa rodzaje maty strukturalnej. Po lewej stronie: na dole
splotu wykonanego ze sztywnych poliolefin (rzadziej powlekanego
drutu) jest przyklejona wysokoparoprzepuszczalna membrana.
Po prawej: na tym samym splocie sa po obu stronach przyklejone
sprasowane wlokniny przepuszczajace par¢ wodna i wode

mknigta woda. W ten sposob maty strukturalne zapobiegaja
perforowaniu blach cynkowych przez goraca wodg. Zjawisko
to polega na tym, ze wszedzie gdzie blacha cynkowa ma pod so-
ba zamknigta wodg (otoczona np. klejem, zaprawa itp.), ktora
nie moze si¢ wydostaé z tego obszaru, po wielu cyklach odpa-
rowywania i skraplania, uszkadza blachy. Zapobiegaja temu
maty strukturalne. Warstwa antykorozyjna, jaka tworza wegla-
ny na blachach cynkowych, jest stale sptukiwana przez wode.
Jest to mozliwe z powodu rozszerzalno$ci termicznej blachy,
stale powodujacej jej przemieszczanie. Te dwa zjawiska: po-
wstawanie skroplin i ruchy termiczne powoduja, ze bez dopty-
wu wigkszej ilosci powietrza cynk nie jest chroniony. Wegla-
ny cynku powstaja dzigki obecnosci dwutlenku wegla w powie-
trzu, w ktérym jest go mniej niz 0,04% objgtosciowo. Czyli
uszkodzenia, ktore opisatem (fotografia 3), powstaja na da-
chach, ktore sa nadzwyczaj czgsto ogrzewane i schtadzane (po-
hudniowe ekspozycje). Z tego powodu woda dziata podwojnie:
po ogrzaniu penetruje blachg, a po schtodzeniu sptukuje weglan
cynku. W przypadku, gdy pod blachg nie bedzie stale doptywac
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powietrze, to proces stopniowego wyptukiwania weglanu cynku
odstoni blachg i umozliwi jej penetracje przez wodg. Uszkodze-
nia pojawiaja si¢ po dtugim czasie takiego dziatania wody, bo
po 3 —4 latach (fotografia 3). Uszkodzenia tego typu wystegpu-
ja bardzo rzadko i tylko wtedy, gdy blachy cynkowo-tytanowe
nie zostang utozone zgodnie z zaleceniami producentow, w kto-
rych wyraznie wymaga sig, aby pokrycia blaszane z poszyciem
byty wentylowane (rysunek). Jak jest to wazne, pokazuje foto-
grafia 3, pochodzaca z wadliwie wykonanego dachu pokryte-
go blachg cynkowo-tytanowa. W tym dachu nie ma warstwy po-
slizgowej 1 do przestrzeni utworzonej pod blacha i deskowa-
niem nie doptywa powietrze atmosferyczne (nie ma wlotow
i wylotow). Pod deskami jest MWK, przez ktora przeptywa pa-
ra wodna z welny i wnetrza budynku do przestrzeni pod bla-
cha. Dodatkowo dach ten ma stale powtarzajacy si¢ w Polsce
btad polegajacy na nieszczelnym utozeniu paroizolacji. Obfita
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Fot. 3. Wadliwie wykonane pokrycie z blachy cynkowo-tytanowe;j.
Pod pokryciem nie ma wentylacji ani warstwy poslizgowej. Na
wypaczonych (maksymalnie zawilgoconych) deskach zbierala sie
woda, ktora w cyklach odparowywania i skraplania splukiwala
weglan cynku i uszkodzila blache. Tak wyglada efekt ,,goracej wody”

z tego powodu para wodna skrapla si¢ na blasze i wnika w de-
ski. Po kilku latach dziatania wilgoci wypaczone deski byty po-
kryte woda, ktora spowodowata uszkodzenia blachy.

Jak wynika z [1], jako warstwy rozdzielajace dopuszcza sig
odpowiednie membrany wstepnego krycia. Przez odpowiednie
nalezy rozumie¢ takie, ktore zapewniaja dobry poslizg i osto-
ng na nieréwnosciach podtoza. Musza to by¢ produkty o duzej
gramaturze. Jesli chodzi o spetnienie warunku, aby membrany
nie sklejaly si¢ z metalem, to nalezy stosowaé¢ membrany
polipropylenowe, poniewaz sa bardzo sliskie. Obecnie mamy
na rynku takie produkty, ktore zapewniaja zabezpieczenie blach
pokryciowych taczonych na rabki. Oczywiscie wyjatkiem sa
blachy cynkowo-tytanowe, ktore najlepiej sprawuja si¢ na ma-
tach strukturalnych lub na kalibrowanych deskowaniach.

W zwiazku z tym, ze w wytycznych wymienione sa mem-
brany, to warto wyjasnié, ze istnieje falszywa teoria, ze mem-

brany stosowane jako warstwy separacyjne podtrzymuja wil-
go¢ pod blachami, co jest szczegdlnie niebezpieczne w przy-
padku stalowych blach powlekanych, ktorych warstwy antyko-
rozyjne nie powinny stykac¢ si¢ z woda w dluzszym czasie.
Oto6z, jak wiele takich teorii, ktore stuza chwilowym interesom
marketingowym, nie sa one ani udokumentowane, ani logicz-
ne. Wynika to z zatozenia, ze dachy pokryte blachami ptaski-
mi musza by¢ utozone w systemie wentylowanym, ktory za-
pewnia usuwanie nadmiaru wilgoci z obszaru ,,poszycie +
membrana”, znajdujacym si¢ pod blachami. MWK sa materia-
fami przepuszczajacymi par¢ wodna w obie strony, ale zawsze
z osrodka o wigkszej temperaturze do osrodka o mniejsze;.
W zaleznosci od pory dnia, pory roku oraz warunkéw pogodo-
wych zawsze przepuszczaja wige pare z miejsc, gdzie jest jej
duzo, do miejsc, gdzie jest jej mniej. Czes¢ wody wpltywa we
wiokning (fotografia 4) i gdy moze powsta¢ para wodna, to wil-
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Fot. 4. Przekrdj wysokoparoprzepuszczalnej membrany przy duzym po-
wiekszeniu. Po obu stronach warstwy czynnej (nazywanej filmem) ta-
kiego laminatu sa wiékniny polipropylenowe, ktére latwo przepuszcza-
ja pare wodna i wode. Wode zatrzymuje film, a gdy ulegnie ona pod-
grzaniu i odparuje, to przeplywa przez film w strong, gdzie jest jej mniej

go¢ jest zabierana przez powietrze wentylujace membrang
od spodu. To powoduje, ze nie ma mozliwosci, aby na mem-
branie i pod blacha zebrata si¢ woda w duzej ilosci, a jezeli juz,
to sa jej bardzo mate ilosci i zalega bardzo krotko. Na tym po-
lega rola szczelin wentylacyjnych, ktore musza by¢ dobrze wy-
konane. Przypadek dachu bez wentylacji pokazuje fotografia 3.

[lustracje: rysunek — Rheinzink; fotografie 1 i 2 — autor;
fotografia 3 — Jarostaw Stypula; fotografia 4 — Marma Polskie Folie
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