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AUTOKLAWIZOWANY BETON KOMORKOWY

mgr inz. Joanna Nowaczyk?
mgr inz. Robert Janiak""

rodukcja betonu komoérkowe-

20 W sposob zblizony do wspot-

czesnego rozpoczgla si¢ w pierw-

szej potowie XX w. (w skali
przemystowej, w Szwecji juz w latach
dwudziestych). Od tego czasu rozpo-
wszechnil si¢ on 1 wciaz zyskuje na po-
pularno$ci. Metodg wytwarzania mozna
zatem uzna¢ za dopracowang i spraw-
dzona, a sam material za bezpieczny,
przebadany i przetestowany w réznych
warunkach pracy. Dhugoletnia praktyka
produkcyjna nie $wiadczy jednak o tym,
ze material nie jest unowoczesniany,
wrecz przeciwnie! To wlasnie ona po-
zwala na szukanie nowych rozwiazan
produktowych odpowiadajacych potrze-
bom wspodtczesnego rynku. Coraz wigk-
sze wymagania inwestorow, a takze za-
ostrzajace sig przepisy sa dla producen-
tow materiatow $ciennych statym bodz-
cem do doskonalenia sig.

Gestos¢ — parametr
0 szczego6lnym znaczeniu
Autoklawizowany beton komorkowy
(ABK) jest materiatem lekkim, przezna-
czonym do wznoszenia $cian nos$nych
1 dziatlowych o niewielkiej masie. Nie
obciaza tym samym w nadmiernym
stopniu uktadu no$nego obiektu, co mo-
ze mie¢ wptyw m.in. na uproszczenie
przyjgtego rozwiazania posadowienia
budynku. Niewielka masa powierzch-
niowa $cian z betonu komorkowego jest
bezposrednim rezultatem jednej z jego
podstawowych charakterystyk materia-
towych, czyli matej gestosci objetoscio-
wej. Wynika ona z porowatej struktury
wewngtrznej. Oba te parametry maja
bezposredni wptyw na inne wlasciwosci
fizyczne betonu komoérkowego, m.in.
bardzo dobrg izolacyjnos$¢ termiczng
i zwiazana z nig energooszczg¢dnose,

! H+H Polska Sp. z 0.0.
) Adres do korespondencji:
rjaniak@HplusH.pl

Beton komorkowy
— wspotczesny materiat Scienny i jego
podstawowe parametry konstrukcyjne

a takze prostot¢ wykonania $cian (ele-
menty maja niewielka masg). Ggstosé
objgtosciowa betonu komoérkowego ma
réwniez wplyw na jego wytrzymatos§é
na Sciskanie. Elementy o najmniejszej
gestosci sa najcieplejsze, lecz jednocze-
$nie maja najmniejsza klas¢ wytrzyma-
tosci, natomiast elementy o najwigkszej
gestosci charakteryzuja sig¢ najwigksza
wytrzymatoscig na $ciskanie i jednocze-
$nie gorsza izolacyjnoscia termiczna.
Taka zaleznos$¢ parametrow powoduje,
ze popularnym rozwigzaniem jest wy-
bor opcji posredniej, tzn. o dobrej wy-
trzymatosci na $ciskanie oraz z jedno-
czesnym zachowaniem bardzo dobrego
poziomu izolacyjnos$ci termicznej. Przy-
ktadowe parametry fizyczne powiazane
7 gestoseia betonu komorkowego przed-
stawiono w tabeli 1.

wiazuja inne wzory przeliczeniowe
oraz inne warto$ci tzw. wspotczynni-
kow K (wspoétczynnik o statej wartosci,
zalezny od grupy konstrukcyjnej/geo-
metrii elementéw oraz rodzaju plano-
wanej zaprawy).

Bloczki z betonu komoérkowego sa
elementami pelnymi (pozbawionymi
drazen) 1 wszystkie naleza do grupy
konstrukcyjnej 1 (tj. grupy umozliwia-
jacej najpelniejsze wykorzystanie wy-
trzymatos$ci materiatu murowego), o od-
chylkach wymiarowych pozwalajacych
na taczenie ich na zaprawg tradycyjna
lub zaprawg do cienkich spoin. Wytrzy-
mato$¢ charakterystyczng muru na $ci-
skanie f, mozna obliczy¢ z wzorow:

e w przypadku muréw ze spoinami
z zaprawy zwyktej lub lekkiej:

fk =K. fb0,7o . fmo,zo;

Tabela 1. Zmiana wytrzymaloSci na Sciskanie oraz wspélczynnika przewodzenia ciepla

wraz z gestoScia betonu komérkowego, na przykladzie elementow H+H Gold+

Oznaczenie produktu (Srednia wytrzymalo$¢ na $ciskanie — gestos¢)

Parametr techniczny
1,5-300 2,0-350 2,5-400 4,0-500 5,0-600 6,0-700

Srednia gesto$é w stanie suchym

B 275425 325425 375425 475425 575425 675+25
[kg/m’]
Srednia wytrzymato$¢ na
$ciskanie [N/mm?] 1,5 20 25 40 5.0 6,0
Wspotczynnik przewodzenia
ciepla 4,y , [W/(m+K)] 0,085 0,095 0,105 0,130 0,155 0,185

Wytrzymatos¢ charakterystyczna
muru na sciskanie

Wykorzystujac deklarowang $red-
niag wytrzymato$¢ na $ciskanie beto-
nu komorkowego oraz zapisy normy
PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05 Euro-
kod 6. Projektowanie konstrukcji muro-
wych. Czes¢ 1-1: Reguly ogdlne dla
zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji
murowych warto przeanalizowac, jak
w przypadku réznych rodzajow mate-
riatdw $ciennych przelicza si¢ wytrzy-
matos$¢ na $ciskanie na wytrzymatosé
charakterystyczng muru. W $wietle za-
pisOw wymienionej normy w przypad-
ku réznych grup materialowych obo-
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e w przypadku muréw ze spoina-
mi cienkimi z elementdéw murowych
ceramicznych grupy 1 i 4, elementow
silikatowych oraz elementéw z auto-
klawizowanego betonu komorkowe-
goof >24 MPa

f =K. £%;
e w przypadku muréw ze spoinami

cienkimi z autoklawizowanego beto-
nu komérkowego o f, <2,4 MPa:
f=08-K-f%

e w przypadku muréw ze spoinami
cienkimi z ceramicznych elementoéw
murowych grupy 2 i 3:

f=K-£°
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Tabela 2. Wspélczynnik K (wg PN-EN 1996-1-1) w przypadku trzech grup materialowych

i r6znych rodzajow zapraw murarskich

‘Wartos¢ wspolezynnika K w przypadku zaprawy murarskiej

Element murowy Grupa L .
zaprawa zwykla  zaprawa do cienkich spoin  zaprawa lekka
Autoklawizowany 1 0.45 0.75 0.40
beton komorkowy ? ? ’
1 0,45 0,60 0,30
. 2 0,40 0,50 0,25
Ceramika
3 0,30 0,45 0,20
4 0,30 0,35 0,20
Silik 1 0,45 0,60 -
ilika
. 2 040 045 -
gdzie: mniejsza warto$¢ wspotczynnika K

K — wspotczynnik (zgodnie z tabela 2);

f, — znormalizowana wytrzymatos¢ elementu
murowego na $ciskanie;

f — wytrzymato$¢ zaprawy murarskiej na

Sciskanie.

Ze wzgledu na dokladne kategorie
odchytek wymiarowych zaleca sig, aby
w murze z bloczkow z betonu komorko-
wego spoiny byly wykonane z zapra-
wy cienkowarstwowej. Zgodnie z da-
nymi z tabeli 2 potaczenie bloczkéw
z ABK zaprawa klejowa do cienkich
spoin wykazuje najwigksza warto$¢
wspotczynnika K sposrdd trzech naj-
czesciej wykorzystywanych elementow
murowych. Oznacza to, ze przy przeli-
czaniu $redniej wytrzymato$ci na $ci-
skanie elementu murowego na wytrzy-
mato$¢ charakterystyczna muru poja-
wiajaca si¢ réznica jest w tym przypad-
ku najmniejsza (dotyczy elementow
o wytrzymatosci f, > 2,4 MPa).

Podczas wykorzystywania elemen-
tow z autoklawizowanego betonu ko-
morkowego o najwigkszej dostepnej
wytrzymatosci — 6 MPa, taczonych za-
prawa do cienkich spoin, to przelicze-
nie przedstawia si¢ nastgpujaco:

£ =0,75+6" f =34 MPa.

Warto nadmienié, ze jest to ten sam
poziom wytrzymatosci charaktery-
stycznej muru, ktory mozna uzyskac
w przypadku elementow murowych
nalezacych do innej grupy niz pierw-
sza, nawet jes$li deklarowana $rednia
wytrzymalo$¢ na $ciskanie elementu
murowego jest wigksza niz z betonu
komorkowego. Wplywa na to m.in.

w przypadku materiatdéw wysokodra-
zonych.

Przykladowa
oferta produktowa

Obecnie z betonu komdorkowego pro-
dukuje sig bloczki, ale rowniez elemen-
ty wielkowymiarowe, ksztattki U i nad-
proza. Jako przyktad przedstawiono ele-
menty z autoklawizowanego betonu ko-
morkowego wchodzace w sktad Syste-
mu Budowy H+H:

e bloczki podstawowe o ggstosci
300 + 700 kg/m?. Ze wzgledu na mata
masg 1 duze wymiary pozwalaja na
szybkie prowadzenie prac murarskich.
Wigkszos¢ elementow zostata wyposa-
zona w profilowane powierzchnie czo-
towe (brak konieczno$ci wypeltniania
spoiny pionowej) oraz uchwyty ufatwia-
jace ich przenoszenie i wlasciwe ustawie-
nie w warstwie muru. Szeroko$¢ elemen-
tow wynosi 115 +480 mm. Z elementow
o duzej szerokosci i matej gestosci (np.
H+H TERMO i SUPERTERMO) moz-
liwe jest wznoszenie zewngtrznych
$cian jednowarstwowych (bez dodatko-
wej warstwy izolacji termicznej), spet-
niajacych aktualne wymagania dotycza-
ce wspotczynnika przenikania ciepta;

e panele (do wykonywania $cian
dzialowych), np. H+H Panel Tempo
o wymiarach 600 x 500 mm i szeroko-
$ci 100 lub 115 mm, ktorych zuzycie
na 1 m? wynosi jedynie 3,3 szt. Panel
sredniowymiarowy zapewnia mala pra-
cochtonno$¢ oraz daje znaczne oszczed-
nosci w zuzyciu zaprawy klejowej;

e plytki H+H, czyli elementy o ma-
tej szerokosci (50 — 100 mm), najczg-
$ciej stosowane podczas wykonywania
prac wykonczeniowych (réznego rodza-
ju zabudowy oraz elementy aranzacji
wnetrz). W takim przypadku beton ko-
morkowy sprawdza si¢ bardzo dobrze
ze wzgledu na tatwos¢ obrobki i uni-
wersalno$¢ wykorzystania;

e nadproza oraz ksztaltki U. Stoso-
wanie systemowych nadprozy z betonu
komoérkowego daje wiele korzysci,
z ktorych najistotniejsze to brak ko-
nieczno$ci przygotowywania szalunku
i betonowania oraz mozliwo$¢ bezpo-
sredniej kontynuacji prowadzenia prac
(po osadzeniu nadproza nie trzeba pla-
nowac przestoju na czas wigzania beto-
nu). Nadproza z betonu komoérkowego
zabezpieczaja przed pojawieniem sig
mostkow termicznych oraz utatwiaja
prace wykonczeniowe, dzigki stworze-
niu jednolitej powierzchni pod warstwe
tynku. Ksztattki U z betonu komorko-
wego petnig rolg szalunku traconego
i moga by¢ stosowane do wykonania
wienca, pionowych i poziomych belek
zelbetowych, a takze bardzo obciazo-
nych nadprozy nad otworami okiennym
lub drzwiowym.

Wspotczesny beton komorkowy to
material przyjazny na kazdym etapie in-
westycji. Jego produkcja jest ekologicz-
nainiskoenergetyczna. W procesie pro-
dukcyjnym do $rodowiska naturalnego
nie dostaja si¢ szkodliwe zwiazki, nato-
miast powstate w produkcji odpady
(m.in. $cinki materiatlowe) w catosci
wykorzystywane sa ponownie, w na-
stgpnym cyklu produkcyjnym. Jest to
material chgtnie stosowany przez pro-
jektantéw, wykonawcow i inwestorow.
Najwazniejsze jest jednak to, ze autokla-
wizowany beton komoérkowy bardzo do-
brze sprawdza si¢ w calym cyklu zycia
budynku. Domy z betonu komoérkowe-
go sa odporne na dziatanie ognia, stabil-
ne i cieple, wngtrza maja zapewniony
korzystny mikroklimat z jednoczesnym
zabezpieczeniem przed pojawieniem si¢
plesni i grzybow.

Partner dziatu:

Stowarzyszenie Producentéw Betonéw
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