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Prefabrykowane

stropy sprezone do montazu recznego

refabrykaty betonowe, w zaleznosci od formatu i ma-

sy, sa przeznaczone do recznego montazu oraz za po-

moca cigzkiego sprzetu. Do cigzszych naleza m.in.

stropowe ptyty kanalowe, stropy typu filigran, stopo-
shupy, wiazary i wiele innych, ktérych waga wynosi od kilku
do nawet kilkudziesigciu ton. Natomiast prefabrykaty betono-
we montowane recznie to przede wszystkim nadproza, ksztatt-
ki wiencowe, pustaki oraz belki stropowe wykorzystywane
w systemach ggstozebrowych.

Belki sprezone

Przyktadem Zelbetowego elementu drobnowymiarowego
do recznego montazu jest spr¢zona belka betonowa RS (foto-
grafia 1) wykorzystywana w gestozebrowych systemach stro-
powych Rector, w ktérych elementem wypetniajacym moze
by¢ pustak betonowy lub panel RECTOLIGHT. Wysokos¢
belki wynosi w zaleznos$ci od typu zaledwie 11 lub 13 cm.
Zbrojenie elementu stanowia stalowe sploty sprezajace skla-
dajace si¢ z trzech lub siedmiu drutéw oraz zbrojenie pasyw-
ne (belki od 5,0 do 10,0 m) w postaci pr¢ta @12 lub przestrzen-
nej kratownicy stalowej. Sploty maja wytrzymatos¢ na rozcia-
ganie 2060 MPa, co w potaczeniu z betonem klasy min. C50/60
pozwala na produkcje elementow o dtugosci do 10 m. Duza
doktadnos$¢ produkcyjna w formach stalowych i odpowiednio
dobrana geometria przekroju przektada si¢ na niewielka
masg belki, ktora wynosi 15,5 — 20 kg/m.

Wytrzymatos$¢ belek weryfikowana jest juz na etapie
produkcji, co pozwala na biezaca kontrolg jakosci i gwarantuje
bezpieczenstwo podczas montazu (fotografia 2).
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Fot. 1. Montaz belek spr¢zonych RS
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Fot. 2. Testowanie belek_RS

Budownictwo jednorodzinne

Na wielu budowach, szczegdlnie mniejszych niedysponu-
jacych dzwigiem, prefabrykaty dostarczane sa z wyprzedze-
niem i sktadowane przy budynku, a nastgpnie r¢cznie ukta-
dane w zalezno$ci od zapotrzebowania. Duze powierzchnie
stropdw mozna wykonywac etapami, dzigki czemu wyko-
nawca utrzymuje ciagto$¢ prac montazowych. W przypad-
ku zamowienia stropow nad kilka kondygnacji moga by¢
one dostarczone jednocze$nie, poniewaz ich montaz nie jest
uzalezniony od konieczno$ci posiadania dzwigu. Stosowa-
nie lekkich prefabrykatéw jest wygodne i szybkie w monta-
zu (fotografia 3).

Fot. 3. Montaz reczny

Napowietrzne linie energetyczne

Na wybor prefabrykatow maja wptyw m.in. wielko$¢ dziat-
ki, usytuowanie na niej budynku oraz wystgpujace napo-
wietrzne linie zasilajace. Jezeli linie przebiegaja blisko budyn-
ku badz znajduja si¢ migdzy budynkiem a droga dojazdo-
wa/sktadem materiatéw budowlanych, moze si¢ okazaé, ze za-
stosowanie dzwigu kotowego bedzie niemozliwe. W zalezno-
$ci od jego wersji potrzeba bowiem nawet kilkadziesiat me-
trow przestrzeni roboczej, wolnej od przeszkadd, takich jak li-
nie napowietrzne, wysokie drzewa czy inne wysokie obiekty
budowlane.

Budynki zabytkowe

Wymiana stropéw odbywa si¢ najczesciej w budynkach
zabytkowych w $cistej zabudowie zlokalizowanych w cen-
trum miasta (fotografia 4). Jest to nie lada wyzwanie logi-
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Fot. 4. Wymiana stropow

styczne, poniewaz ulice sa czgsto bardzo waskie i nie zawsze
cigzki sprzgt moze dojecha¢ bezposrednio na budowe. Cza-
sem konieczne jest przeladowanie towaru na mniejsze samo-
chody dostawcze, ktore beda miaty mozliwos¢ wjazdu na te-
ren budowy. W przypadku wielu kamienic trudno mowic o ja-
kimkolwiek placu budowy. Samochody dostawcze zatrzy-
muja si¢ niejednokrotnie na ulicy, a towar przenoszony jest
bezposrednio do remontowanego budynku.

Budynek w istniejacej hali

W przypadku obiektéw logistyczno-magazynowych
w pierwszej kolejnosci powstaje hala, a nastgpnie na etapie
uzytkowania obiektu uktad pomieszczen wewnatrz hali dopa-
sowywany jest indywidualnie pod katem konkretnego najem-
cy. Wewnatrz istniejacej kubatury projektowane sa czg¢sto do-
datkowe dwie lub trzy kondygnacje. Najczg$ciej brak mozli-
wosci uzycia dzwigu sprawia, ze na etapie projektu dobierane
sa prefabrykaty, ktére mozna bezproblemowo dostarczy¢ i za-
montowac, np. belka spr¢zona o dtugosci 8 m wazy ok. 160 kg
i uktadana jest najczesciej przez 4 osoby (fotografia 5).

Fot. 5. Transport belki

Nadproza i podciagi sprezone

Sprezone nadproza PLX (do 300 cm dlugosci) i podciagi
PPR (do 500 cm dtugosci) zyskuja popularnos¢ wsrod wyko-
nawcow za sprawa dosy¢ lekkich prefabrykatow (fotogra-

fia 6), ktorych metr wazy ok. 20 kg, co w przypadku nadpro-
zy pozwala jednej osobie montowaé samodzielnie najczesciej
spotykane nadproza o dtugosci 120 cm lub 150 cm. Zastoso-
wanie technologii spr¢zania w przypadku podciagdw spowo-
dowato, ze nawet najdtuzsze elementy 500 cm (100 kg) mo-
ga by¢ uktadane przez dwie osoby.

Fot. 6. Podciag PPR

Montaz bezpodporowy i reczny

Duza wytrzymatosc¢ belek sprezonych RS pozwala w szcze-
gblnych przypadkach na montaz stropéw (do 5 — 6 m) bez ko-
niecznosci ich tymczasowego podpierania (fotografia 7). Bel-
ki stropowe o dtugosci 5 m waza niecate 100 kg.

Fot. 7. Montaz bezpodporowy

Na budowach mozna zauwazy¢ coraz wigcej nowoczesnego
sprzetu, ktory ma za zadanie utatwié i przyspieszy¢ prace bu-
dowlane. W przypadku stropéw Rector, stosowanych przede
wszystkim w budownictwie wielokondygnacyjnym, najczesciej
budowa wyposazona jest w dzwig, co znacznie skraca czas mon-
tazu. Istnieje jednak wiele przypadkow, w ktorych mozliwosé
rgcznego montazu stropdw staje si¢ duzym atutem. Na malych
budowach rezygnacja z dzwigu daje wymierne oszczgdnosci, na-
tomiast tam, gdzie uzycie cigzkiego sprzg¢tu z roznych powodoéw
staje si¢ niemozliwe, mozna stosowa¢ drobnowymiarowe pre-
fabrykowane belki spr¢zoneo dugosci do 10 m.
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