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refabrykaty betonowe sa od

wielu lat z powodzeniem wyko-

rzystywane w budownictwie in-

frastrukturalnym, gdyz przy-
spieszaja proces budowy oraz zmniej-
szaja jej koszty i zapewniaja bardzo do-
bra jako$¢ wznoszonych konstrukcji.
Tradycyjna prefabrykacja bazuje na po-
wtarzalnych rozwiazaniach, umozliwia-
jacych uzyskanie duzej wydajnosci pro-
dukcji przy znacznym obnizeniu ich ce-
ny. Jedynym jej ograniczeniem sa wy-
miary form produkcyjnych, umozliwia-
jace uzyskanie okreslonego typoszeregu
minimalnych i maksymalnych wymia-
réw elementow.

Dzigki inwestycjom zaktadéw prefa-
brykacji w modyfikacje¢ i rozbudowg po-
siadanych form produkcyjnych oraz no-
woczesne linie produkcyjne, nastapita
zmiana oferty prefabrykatéw do zasto-
sowania w budownictwie infrastruktu-
ralnym. Przykladem nowych rozwia-
zan firmy ZPB ,, Kaczmarek” s3:

e betonowe studnie kanalizacyjne
zindywidualnymi dennicami PERFECT;

e 7elbetowe przepusty skrzynkowe
o nietypowych wymiarach, odmiennych
niz wystepujace w katalogu TRANS-
PROJEKTU Warszawa z 2007 r.;

e szalunki tracone plyt pomostowych
wiaduktow 1 mostow w technologii
FILIGRAN.

Betonowe studnie
kanalizacyjne
z dennicami PERFECT

Od lat przy budowie drég szybkiego
ruchu wykorzystywane sa prefabryko-
wane odwodnienia liniowe, najczgsciej
trojkatne lub tukowe. Wody opadowe
odprowadzane z pasa drogowego trafia-
jado sieci kanalizacji deszczowej, w tym
do betonowych studni kanalizacyjnych
(fotografia 1), ktorych elementy denne
(dennice) kazdorazowo projektowane
1 wykonywane sa indywidualnie.
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Prefabrykaty betonowe
,Szyte na wymiar’

Fot. 1. Betonowa studnia kanalizacyjna

O uksztattowaniu kanatow (kinet), ich
kierunku, wielkosci oraz liczbie decydu-
ja warunki lokalne. Przyktadem tego
rozwigzania jest produkcja dennic
w technologii PERFECT (fotografia 2),
bazujacej na mieszance samozagesz-
czalnej. Formowanie odbywa si¢ w ty-
powych formach produkcyjnych. Indy-
widualny ksztatt kinet w dennicach uzy-
skuje si¢ za pomoca modeli wykona-
nych w ,,negatywie” z ksztattek styro-
pianowych i osadzonych w formie wraz
z przejs$ciami szczelnymi.

Fot. 2. Betonowa dennica w technologii
PERFECT
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Produkcja prefabrykatéw w tej tech-
nologii gwarantuje spelnienie wszyst-
kich zapiséw dokumentu odniesienia
(normy PN-EN 1917:2004+AC:2009
Studzienki wlazowe i niewltazowe z be-
tonu niezbrojonego, zbrojonego wiok-
nem stalowym i Zelbetowe). Pozostale
elementy sktadowe betonowych studni
kanalizacyjnych, takie jak kregi, ptyty
redukcyjne, zwezki oraz ptyty pokry-
wowe, produkowane sa jako elementy
typowe (powtarzalne). Finalna kon-
strukcja sklada si¢ z indywidualnych
dennic oraz typowych pozostatych pre-
fabrykatoéw studni (fotografia 1).

Szalunki tracone
ptyt pomostowych
w technologii FILIGRAN
Rozwiazanie to przyspiesza proces
realizacji inwestycji, gdyz ogranicza
do minimum prace przy szalowaniu
i zbrojenie konstrukcji ptyt. Indywidu-
alnie projektowane prefabrykaty o mak-
symalnej szerokosci 3,00 m, $redniej dtu-
gosci ok. 8 miwadze ok. 4,0 T sa bez pro-
blemu montowane na budowie. Wtasci-
wie zaprojektowana mieszanka betono-
wa na zaktadane klasy ekspozycji umoz-
liwia osiagnigcie wymaganych parame-
trow techniczno-uzytkowych, szczegol-
nie nasigkliwos$ci betonu < 4,0% oraz
mrozoodpornosci > F150. Tego typu
prefakbrykaty betonowe, w potaczeniu
z katalogowymi elementami w postaci
belek T lub KUJAN, tworza cz¢$¢ kon-
strukcji wiaduktow lub mostow (foto-
grafia 3).

Fot. 3. Zbrojenie plyty szalunku traconego
FILIGRAN



Zelbetowe przepusty
skrzynkowe

Zelbetowe przepusty skrzynkowe sto-
sowane sg jako przejscia dla zwierzat
badz koryta ciekow wodnych. Od 2007 r.
w realizacji drog szybkiego ruchu wy-
korzystywane sa prefabrykaty z katalo-
gu Transprojektu Warszawa. Typosze-
reg prefabrykatow zamknigtych rozpo-
czyna si¢ od szerokosci 1,00 m i wy-
sokosci 1,00 m, zmienia co 0,50 m
i konczy na szeroko$ci oraz wysokosci
3,00 m. Wigksza rozpigtos¢ prefabryka-
tow zaprojektowano w wersji otwartych
— ceowych przepustow skrzynkowych
tworzacych dwudzielne konstrukcje ko-
munikacyjne. Typoszereg prefabryka-
tow otwartych rozpoczyna si¢ od sze-
rokosci 3,00 m i wysokosci 1,00 m.
Zmieniajac si¢ co 0,50 m, konczy si¢ na
szerokosci 4,50 m oraz wysokosci
2,00 m, umozliwiajac uzyskanie maksy-
malnego wymiaru finalnej konstrukcji
o0 szerokosci 4,50 m i wysokosci 4,00 m.

Generalni wykonawcy, optymalizujac
koszty inwestycji, dobieraja wymiary
przepustéw skrzynkowych: wysoko$¢
pod najkorzystniejszy przebieg niwele-
ty drogi oraz szeroko$¢ pod wymagania
srodowiskowe. Wynika z tego wiele py-
tan dotyczacych dostawy prefabryka-
tow o nietypowych wymiarach, np. sze-
rokos$ci 2,20 m lub wysokos$ci 0,65 m;
0,75m; 1,05 m; 1,65 m; 2,10 m; 3,00 m.

Elastyczne podejscie firmy ZPB
,Kaczmarek” do zapytan ofertowych
oraz inwestycja w nowe formy produk-
cyjne umozliwily realizacjg zlecen na od-
cinki autostrady A-1, drogi ekspresowe
S-3 i S-5 oraz DK47. Przykladem jest
produkcja zamknigtych przepustow
skrzynkowych o przekroju poprzecz-
nym 2,5 x 2,10 m; 3,00 x 1,65 m; 3,20
x 2,00 m oraz otwartych ceowych o wy-
miarach 3,50 x 0,65 m; 3,50 x 0,75 m;
4,00x 1,05 m; 4,50 x 0,65 mi4,50x 3,00
(fotografia 4).

Ksztatt 1 wielko$¢ zbrojenia takich
prefabrykatow projektowane byty ana-
logicznie do katalogowych rozwigzan.
Modyfikowano jedynie dtugos$é po-
szczegolnych pretow zbrojeniowych
oraz szeroko$¢ lub wysokos$¢ rozwia-
zan katalogowych. Wszystkie dotych-
czasowe inwestycje realizowane bytly
na podstawie rozwiazan projektowych
z katalogu Transprojektu Warsza-
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Fot. 4. Indywidualny przepust skrzynko-
wy 3,50 x 1,65 m

wa 2007, uwzgledniajacego wymiaro-
wanie konstrukcyjne zgodnie z norma
PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Ob-
ciqzenia oraz Rozporzqdzeniem Mini-
stra Transportu i Gospodarki Morskiej
z 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowia-
daé drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dziennik Ustaw nr 63
z 3 sierpnia 2000 r. wraz z pdzniejszy-
mi zmianami).

Od 1 stycznia 2021 r. projektanci
zobligowani sa wymiarowac konstrukcje
mostowe zgodnie PN-EN 1991-2 Obcig-
zenia ruchome mostowe.

Podsumowanie

Prefabrykacja w budownictwie in-
frastrukturalnym, analogicznie jak
w budownictwie kubaturowym, wpty-
wa korzystnie na caly proces inwesty-
cyjny. Skraca czas realizacji ze wzglg-
du na montaz konstrukcji z prefabry-
katow, a takze zapewnia bardzo dobra
jako$¢ wznoszonych obiektow. Pro-
dukcja w zaktadach prefabrykacji od-
bywa si¢ w kontrolowanych warun-
kach cieplno-wilgotnosciowych. Tem-
peratura w komorach dojrzewania pre-
fabrykatow betonowych wynosi 45°C,
wilgotno$¢ powietrza — ok. 90%, a wg-
zty betoniarskie dozuja surowce mie-
szanek betonowych z doktadnos$cia do
1%. Gwarantuje to uzyskanie projekto-
wanych parametréw technicznych pre-
fabrykatow betonowych.

Obecnie prefabrykacja dopasowuje
si¢ do zapotrzebowania rynku na nowe
prefabrykaty betonowe, oferujac indy-
widualne, jednostkowe rozwiazania.

Fotografie: Autor
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THIXAN - Think and Thicken

- nowoczesne zagestniki do produkgcji farb, tynkéw, zapraw klejowych
pozwalajgce na uzyskanie idealnej konsystencji i parametréw roboczych
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