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e framernaens Zapobieganie przebarwieniom
powierzchni betonu dzieki wykorzystaniu
nowych polimeréow premium MasterSURE

eton to material, ktory przy

obecnym poziomie rozwoju

technologicznego mozna od-

powiednio ksztattowac, nada-
waé¢ mu zadana kolorystyke 1 fakture.
Wykorzystujac najnowsze dostepne
na rynku domieszki chemiczne przy-
gotowane przez zespot Master Builders
Solutions BASF i przestrzegajac odpo-
wiednich reziméw produkcyjnych, pro-
ducenci prefabrykatow betonowych sa
w stanie wytwarza¢ elementy w 100%
powtarzalne nie tylko pod wzglgdem
trwalosci, ale réwniez estetyki. Wyko-
rzystanie cementow o szybkim przyro-
Scie wytrzymatosci wezesnej, duzej
ilosci spoiwa w recepturze i roznego ro-
dzaju dodatkéw oraz produkcja miesza-
nek w r6znych warunkach pogodowych,
tj. w wysokiej temperaturze w sezonie
letnim oraz niskiej w jesienno-zimo-
wym, niesie problemy z utrzymaniem
prawidtowej reologii mieszanki betono-
wej od momentu jej wyprodukowania do
chwili zabudowania w formie. Z tego
powodu czgsto otrzymuje si¢ elementy
prefabrykowane z wyraznie widoczny-
mi przebarwieniami kolorystycznymi
(fotografia 1), z duza liczba poréw i ,,ra-
kow” oraz z tzw. szwami powstajacymi
wskutek znacznej zmiany konsystencji
mieszanki betonowej wbudowanej w for-
me¢ w poréwnaniu z kolejna partia do-
starczonej mieszanki.
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Fot. 1. Przebarwienia powierzchni prefa-
brykowanego elementu betonowego

Y BASF Polska Master Builders Solutions;
krzysztof.zychowicz@basf.com
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Domieszki redukujace wodg (super-
plastyfikatory PCE) przeznaczone sa
do stosowania tam, gdzie wymagane
jest utrzymanie konsystencji oraz duza
wczesna wytrzymato$é i trwatos¢ beto-
nu. Sa to produkty ,,szyte na miarg”
oczekiwan i potrzeb zaktadow prefabry-
kacji. Wszechstronna wiedza zespotu
Master Builders Solutions pozwolita
na otrzymanie produktu, ktory umozli-
wia uzyskanie estetycznej powierzchni
betonu przez ograniczenie przebarwien
(fotografia 2), bardzo duzego przyrostu
wytrzymalos$ci wezesnej przy jednocze-
snym dlugim czasie utrzymania konsy-
stencji.

Uwzgledniajac wymagania przedsta-
wione w tabeli 1, przeprowadzono bada-
nia, ktére obrazuja r6znice migdzy be-
tonami wyprodukowanymi z zastosowa-
niem klasycznych polimeréw wykorzy-
stywanych w prefabrykacji betonowe;j
oraz jednym z produktéw premium
Master Builders Solutions BASF —

Fot. 2. Prefabrykat bez przebarwien dzig-
ki zastosowaniu MasterSURE

Tabela 1. Przykladowe wymagania doty-
czace wlasciwosci betonu do produkcji pre-
fabrykowanych elementéw betonowych na
potrzeby budownictwa przemyslowego
i mieszkaniowego

Klasa wytrzymatosci C35/45
Klasa ekspozycji XC4

Klasa zawartoséci chlorkow C10,2

Klasa konsystencji S4/85
Wytrzymato$¢ po 18 h >25 MPa
Wymagania dodatkowe TS L 5

wierzchni betonowych

y
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MasterSURE. Bazujac na recepturze po-
danej w tabeli 2, uzyskano wyniki
przedstawione na rysunkach 11 2. Bada-
nia obejmowaly okreslenie konsystencji
W czasie oraz wplywu utrzymania tej
konsystencji na rozwdj wytrzymatosci
wczesnej. Obie badane mieszanki spet-
nialy po wyprodukowaniu wymagania
dla S4/S5. Po 30 min tylko mieszanka
z MasterSURE spetniata zatozone wy-
magania dotyczace konsystencji. Otrzy-
mane wyniki wytrzymatosci na $ciska-

Tabela 2. Receptura mieszanki betonowej

Piasek 0/2 620
Zwir 2/8 490
Zwir 8/16 690
CEM152,5R (C) 340
Popiot lotny 40
Woda 165
Domieszka 2,21
Opad stozka [mm]
%(2)8 210 200
——e
ol POm—
160 160
140
120
100
80 3

30 Czas [min]

— klasyczny PCE do prefabrykacji — 0,65%
—— MasterSURE HES 1515 - 0,65%

Rys. 1. Poré6wnanie konsystencji mieszanek
betonowych
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nie pokazuja, ze wydtuzony czas utrzy-
mania konsystencji nie ma wptywu
na przyrost wytrzymatosci. Wyniki sa
porownywalne i po 14 h dojrzewania
probek wynosza odpowiednio 14,8
i 13,5 MPa. Zachowanie odpowiedniej
reologii mieszanki betonowej pozwoli-
o na prawidlowe wbudowanie i pota-
czenie kolejnych partii betonu. Do-
mieszka redukuje przebarwienia na po-
wierzchni betonu dzigki odpowiedniej
homogenizacji sktadnikéw. Takie pode;j-
$cie rozwiazuje problem powstawania
»rakow”, porow powietrznych i tzw.
szwOw na powierzchni prefabrykatow
betonowych.

Wykonano rowniez elementy o duzej
powierzchni (o wymiarach 500 x 300
x 20 cm) w formie pionowej. W cyklu
produkcyjnym mieszanka wbudo-
wywana jest z wysokosci > 300 cm.
Niedopuszczalne byto rozsegregowa-
nie mieszanki w wyniku zrzutu z wy-
soko$ci. Dokonujac oceny wizualne;j
po rozebraniu formy (fotografia 3), na-
suwaja si¢ wnioski, ze pomimo poda-
wania mieszanki ze znacznej wysoko-
$ci powierzchnia betonowa ma lepsza
jako$¢ w poréwnaniu z elementem po-
wstatym z uzyciem mieszanki wypro-
dukowanej z zastosowaniem PCE, kla-
sycznego polimeru do prefabrykacji
(fotografia 4).

Zrealizowany program badawczy
i wykonane proby pozwolily na wyty-
powanie odpowiedniego polimeru
pod wzgledem budowy tancucha, ktd-
ry pomaga w produkcji bardzo dobrej
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Fot. 3. Efekt zastosowania MasterSURE HES 1515
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Fot. 4. Skutki zastosowania klasycznego polimeru

PCE
jakosci prefabryko-
wanych elementoéw
betonowych do wzno-
szenia  konstrukcji
w budownictwie miesz-
kaniowym, przemy-
stowym, inzynieryj-
nym i drogowym.
Zastosowanie poli-
merdéw MasterSURE
pozwala na wytwarza-
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igar dachowy. Brak tzw. szwow (linii) w miejscu styku

bialnos$ci mieszanki betonowej.
Prefabrykaty, w przypadku kto-
rych partiami uktada si¢ mieszan-
ke betonowa, nie maja charakte-
rystycznych linii faczacych kolej-
ne warstwy, tzw. szwow (fotogra-
fie 51 6);

e clementéw wymagajacych
szybkiego rozformowania, co po-
zwala na wigksza rotacj¢ form;

® betondw do stosowania w bu-
downictwie inzynieryjnym o duzej
trwatosci, niewielkiej nasiakliwo-
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nie: kolejnych mieszanek SCC

e mieszanek betono-
wych o bardzo niewiel-
kiej zawartosci wody,
a jednoczesnie dtugim
czasie urabialnoSci,
utatwiajacym zaggsz-
czanie oraz wykoncze-
nie powierzchni;

® betonow o duzej
wytrzymato$ci wcze-
snej;

e mieszanek o du-
zej jednorodnosci, co

ww W polaczeniu

g |z efektywniejsza hydratacja ce-

- mentu zwigksza wytrzymatos¢,

| szczelno$¢, trwato$¢, a zmniejsza
~ nasiakliwo$¢ i skurcz;
e mieszanek o wysokich kla-
| sach konsystencji — S5, F6, SF3;
| e betonow przeznaczonych
| do stosowania w prefabrykacji,
| od ktéorych wymaga sie duzej
’3 wytrzymatosci wczesnej z za-
chowaniem dlugiego czasu ura-

Fot. 6. Stup. Brak tzw. szwéw (linii) w miejscu styku kolejnych
mieszanek ASCC

$ci, konsystencji i niewielkim wspot-
czynniku W/C (W/S);

o clementow konstrukcyjnych z zel-
betu i betonu sprezonego; mieszanka be-
tonowa moze by¢ transportowana na
plac budowy, gdzie po wbudowaniu
i krotkim czasie dojrzewania element
poddawany jest sprezaniu,

® betonow architektonicznych;

® betonéw na bazie mniej reaktyw-

nych cementow. .
Fotografie: BASF Polska

Partner dziatu:

Stowarzyszenie Producentéw Betonéw
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