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Dobor zabezpieczen

przeciwpozarowych konstrukcji stalowych

tal jest materiatlem, ktéry podczas pozaru relatywnie
szybko zmienia pierwotne parametry. W temperaturze
ok. 500 —600 °C staje si¢ niezdolna do przenoszenia obcia-
zenia. W warunkach pozaru nastgpuje zmniejszenie wy-
trzymatosci stali i jej odpornosci na odksztalcenie (gtownie efek-
tywnej plastycznosci). Aby wigc unikna¢ takiej sytuacji, konstruk-
cje stalowe nalezy zabezpieczac izolacja przeciwpozarowa.
Bledy popetiane przy zabezpieczaniu przeciwpozarowym kon-
strukcji stalowej mozna podzieli¢ na dwa rodzaje:
m bledy podczas okres$lania wymaganej grubosci izolacji prze-
ciwpozarowe;j;
m bledy wykonawcze podczas aplikacji materiatu ogniochronnego.

Etap okreslania wymaganej
grubosci zabezpieczenia

W celu okreslenia wlasciwej grubosci izolacji przeciwpozaro-
wej, np. plyt, farb lub natryskow ogniochronnych, nalezy obliczy¢
wspotezynnik masywnosci (wskaznik ekspozycji przekroju). Jest
to parametr miary szybko$ci nagrzewania si¢ danego elementu
stalowego. Okreslany jest przez stosunek obwodu wewngtrznego
izolacji ogniochronnej U [m] do pola powierzchni zabezpieczane-
go profilu 4 [m?]. Nalezy zwr6ci¢ uwage na réznice we wspotczyn-
niku masywnosci w zaleznosci od sposobu zabezpieczenia — kon-
turowego lub skrzynkowego. W przypadku zabezpieczen kontu-
rowych (pgczniejace farby ogniochronne, natryski, bardzo rzadko
plyty ogniochronne) wspodtczynniki sa wyzsze niz przy zabezpie-
czeniach skrzynkowych, a wigc grubos¢ izolacji ogniochronne;j jest
wigksza. Brak informacji o usytuowaniu profili (np. ksztattownik
przylega do stropu, powodujac nienagrzewanie si¢ od strony ele-
mentu pelnego) skutkuja btedami w wyliczeniu wskaznika.

W celu prawidlowego okreslenia wymaganej grubosci izolacji
przeciwpozarowej nalezy wyznaczy¢ temperature krytyczng.
W przypadku elementu stalowego jest to temperatura, przy ktorej
ulegnie on zniszczeniu. Parametr ten opisuje caly uktad konstruk-
cyjny i uwzglednia geometri¢ oddziatywania wysokiej tempera-
tury (trojstronne lub dwustronne nagrzewanie ksztaltownikow),
poziom i sposob obciazenia (obciazenie state, zmienne) oraz sta-
tyke uktadu (belki ciagte, utwierdzone). Szczegdtowe informacje
dotyczace obliczania tej temperatury zawiera PN-EN 1993-1-2.
Zadaniem projektanta jest okreslenie temperatury krytycznej dla
danego uktadu konstrukcji stalowej. Grubo$¢ zabezpieczenia
ogniochronnego konstrukcji stalowych zalezy rowniez od rodza-
ju profilu (przekrdj otwarty czy zamknigty). Ksztattowniki zam-
knigte wymagaja wigkszego zabezpieczenia, ze wzgledu na szyb-
ki transport ciepta wewnatrz profilu.

Etap aplikacji

Do zabezpieczenia przeciwpozarowego konstrukcji stalowych
stosuje si¢ plyty ogniochronne, farby pgczniejace oraz natryski
ogniochronne. W przypadku zabudowy z ptyt ogniochronnych
najwigksze bledy to:
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® brak lub zty dobor podkonstrukeji, jezeli jest ona wymagana;

e nieprawidlowe elementy mocujace;

e niedoktadna obrobka ptyt.

Nalezy takze zwroci¢ uwage, czy w aprobacie technicznej za-
warty jest zapis dotyczacy koniecznosci szpachlowania plyt ze
wzgledoéw pozarowych. Jesli do zabezpieczenia konstrukcji stalo-
wej wybrano farbg ogniochronna, wowczas trzeba uwzglednié:
sposob przygotowania podtoza (suche, czyste, odttuszczone itp.);
nieprzekraczanie czasu pomigdzy oczyszczeniem konstrukcji a na-
ktadaniem podktadu antykorozyjnego oraz poprawny dobor farby
podktadowej i nawierzchniowej. Przy doborze fabry ogniochron-
nej nalezy wzia¢ pod uwage kategori¢ korozyjnosci srodowiska
oraz typ zastosowania (wewngtrzne/zewngtrzne). Podczas aplika-
cjirygorystycznie trzeba przestrzega¢ wytycznych producenta do-
tyczacych temperatury otoczenia, podtoza oraz wilgotnosci wzgled-
nej. W przypadku nanoszenia farby metoda natryskowa nalezy
przed aplikacja oczy$ci¢ maszyny. Jesli wezesniej uzywano farby
rozpuszczalnikowej i maszyna byla przeptukiwana rozpuszczalni-
kiem, to przed zastosowaniem farby wodorozcienczalnej urzadze-
nie nalezy dodatkowo przeptuka¢ doktadnie woda.

Czgstym bledem jest naktadanie zbyt grubej pojedynczej war-
stwy farby — moze wystapi¢ efekt kraterowania, farba moze spty-
waé. W czasie aplikacji na biezaco nalezy kontrolowa¢ grubos¢ na-
ktadanych warstw farby podktadowej, pgczniejacej oraz na-
wierzchniowej. Podczas zabezpieczania belek dwuteowych naj-
pierw powinno si¢ aplikowac produkt na gorna czg$¢ dolnej pot-
ki. Zapobiega to osadzaniu materiatu opadajacego na niezabezpie-
czone powierzchnie.

Podobnie jak w przypadku farb, przy natryskach ogniochronnych
nalezy przestrzegac nieprzekraczalnosci zakresu temperatury oto-
czenia, podtoza oraz wilgotnosci. Nie wszystkie natryski moga by¢
zastosowane w warunkach zewngtrznych. Dodatkowo, aby popra-
wic przyczepno$¢ natrysku, czgsto naklada si¢ odpowiedni podktad.
Proces aplikacji wymaga doswiadczenia od wykonawcy. Popetnio-
ne bledy moga skutkowaé nieprawidlowa gestoscia zaprawy lub
problemami podczas aplikacji (nieprawidlowa ilo$¢ wody, zty do-
bor dyszy, nieodpowiednie cisnienie). Producenci okreslaja mak-
symalna grubo$¢ warstwy natrysku, ktéra moze by¢ natozona jed-
norazowo. Przekroczenie tej warto$ci powoduje wolniejsze schnig-
cie oraz odpadanie zaprawy. Tak jak w przypadku farb, nalezy
pilnowac¢, aby zaprawa nie spadata na niezabezpieczone powierzch-
nie ksztattownikoéw. Trzeba to uwzglednia¢ podczas zabezpiecza-
nia potek dwuteownikow. Prawidtowe wysychanie zaprawy wyma-
ga zapewnienia dostatecznej wymiany powietrza w pomieszczeniu,
w ktorym zabezpieczono konstrukcje stalowa.

Zgodnie z przepisami zabezpieczenia ogniochronne musza by¢
zaprojektowane oraz wykonane w sposob zapewniajacy w trakcie
pozaru no$nos¢ konstrukcji przez okreslony czas. Etap doboru
grubosci wymaganej izolacji przeciwpozarowe;j jest tak samo waz-
nym momentem jak wykonanie tego zabezpieczenia. Firmy wy-
konawcze powinny by¢ przeszkolone przez producentow materia-
16w ogniochronnych oraz poinformowane o zaleceniach, ograni-
czeniach i warunkach aplikacji.



