Tematyka prezentowanego artykulu byla omawiana podczas V Miedzynarodowej Konferencji Autoklawizowany Beton

Komorkowy, ktora odbyla si¢ w Bydgoszczy.

Wiadimir Lewczenko*

ntensywny rozwoj produkcji betonu komoérkowego

w Zwigzku Radzieckim przypada na lata trzydzie-

ste XX wieku. Pod koniec lat osiemdziesigtych zdolnosc¢

wytwdrcza znajdujacych sie na terenie ZSRR zaktadow
produkujgcych elementy zbrojone oraz drobnowymiarowe
z betonu komérkowego wynosita ok. 6 min m? rocznie.

W 1987 r. w Zwigzku Radzieckim przyjeto program nauko-
wo-techniczny System efektywnej budowy budynkéw miesz-
kalnych i uzyteczno$ci publicznej z wykorzystaniem betonu
komorkowego, ktéry zaktadat budowe ok. 250 nowych za-
ktadéw wytwarzajacych autoklawizowany beton komérkowy
oraz zwiekszenie (do 1995 r.) produkcji betonu komérkowe-
go (ABK) do 40 — 45 mIn m® rocznie. Istotna byta nie tylko
wielko$¢ produkgiji, ale takze zmniejszenie gestosci produk-
tow z ABK z 600 kg/m?® do 300 kg/m?, co pozwolitoby na zre-
dukowanie o potowe grubosci $cian oraz na czterokrotne
zmniejszenie zuzycia materiatow.

Specyficzne uwarunkowania gospodarcze nie pozwolity
na wykonanie planéw dotyczacych zwiekszenia produkciji
betonu komérkowego w Zwigzku Radzieckim. Wrecz
odwrotnie, zamiast planowanego wzrostu produkcji z 6 do
40 min m?, nastgpit spadek do poziomu 3,5 min m3.

W trudnym okresie rozpadu Zwigzku Radzieckiego i po-
wstawania nowych, niepodlegtych panstw nadal prowadzo-
ne byly niektére elementy programow inwestycyjnych.
Pod koniec lat osiemdziesigtych XX wieku zakupiono urza-
dzenia firmy Ytong i zainstalowano je w zaktadzie firmy ,Cot-
tage” w Samarze, ktora rozpoczeta wytwarzanie produktow
zABK w 1995 r. Podobne wyposazenie, ale w nieco uprosz-
czonej formie, zostato zainstalowane w fabryce w miescie
Nabierieznyje Czetny. W tym samym czasie prowadzono
budowe kilku innych fabryk ABK, wykorzystujac wyposaze-
nie firmy Hebel. Taka sytuacja miata miejsce np. w zaktadzie
w Lipiecku, zaktadach w Siertotowie k. Petersburga oraz
w zaktadzie ,Zabudova” na Biatorusi. Jednoczes$nie prace
z wykorzystaniem wyposazenia firmy Ytong rozpoczety za-
ktady ,Sibit” w Nowosybirsku. Uruchomione w latach 1994
— 1997 fabryki, wykorzystujace urzadzenia pochodzace z im-
portu, doprowadzity do pojawienia sie na rosyjskim rynku po-
nad 0,5 min m® elementéw drobnowymiarowych z ABK, kt6-
re mozna byto uktada¢ na cienkiej zaprawie klejacej. Elemen-
ty wytwarzane przez te zaktady, to wyroby nowej generacji.

Doptyw inwestycji prywatnych na rosyjski rynek mate-
riatéw budowlanych rozpoczat sie w 1998 r. Owczesna
sytuacja na rynku budowlanym doprowadzita do pojawie-
nia sie na nim matych przedsiebiorstw wytwarzajgcych
nieautoklawizowany beton komdérkowy. Rozwaoj produkcji
Sciennych materiatéw budowlanych rozpoczat sie w Rosji
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Produkcja ABK w Rosji

po 1998 r., kiedy wzrosto zapotrzebowanie na nowe bu-

dynki mieszkalne. Wptyneto to rowniez na produkcje ABK

(tabela).

Moce produkcyjne zaktadéw wytwarzajacych ABK w Ros;ji
Rok

1990(1995|2000/2005|2010(2013*

1291]1928|2348|4508|7850(13 575

Moce produkcyjne

Zainstalowana moc wytworcza
[tys. m3/r]
Wzrostsw obrebie danego okresu o 1637 | 420 |2160|3342| 5725
[tys. m?]
* dane dla 2013 r. oparte sg na deklarowanych wartosciach okreslonych
w planach i w podpisanych umowach na dostawe wyposazenia
Wspdlne wysitki specjalistéw
zroznych przedsiebiorstw dopro-
wadzity do utworzenia Stowarzy-
szenia Producentéw Autokla-

Pozostate

wizowanego Betonu Komoérko- 23538/1

wego (SPABK), bedacego orga-
nizacjg o charakterze non-profit.
W 2010 r. SPABK zrzeszato dzie-
sie¢ firm, ktérych produkcje sza-
cuje sie na ponad 3 min m®r., co
stanowi ok. 40% zainstalowa-
nych mocy wytworczych betonu
komodrkowego w Ros;ji (rysunek).

Prace SPABK skupiajg sie na opracowywaniu norm i stan-
dardow w celu bardziej efektywnego i racjonalnego zasto-
sowania w budownictwie produktéw z ABK. Ponadto Stowa-
rzyszenie prowadzi dziatania promujgce wymiane doswiad-
czen pomiedzy przedsiebiorstwami oraz prawidtowe stoso-
wanie wyrobow z ABK, a takze aktywnie wspotpracuje z wia-
dzami federalnymi i regionalnymi.

W 2011 r. w Rosji funkcjonowaty 52 zaktady wytwarzajg-
ce ABK, a w budowie byto 21 nowych fabryk (budowa 5 in-
nych zostata wstrzymana). Moce produkcyjne zainstalowa-
ne w tym czasie to ok. 8 min m? rocznie. Po rozpoczeciu
produkcji przez nowe fabryki zdolno$¢ wytwdrcza powinna
osiggna¢ ok. 14 min m3 wyrobow z ABK rocznie.

W ostatnich dziesieciu latach zaobserwowano gwattowny
wzrost udziatu wyrobéw z ABK w budownictwie. Poziom ich
wykorzystania zalezy w duzym stopniu od regionu kraju, np.
w Petersburgu na 1 m? powierzchni mieszkaniowej oddanej
do uzytkowania zuzywa sie ok. 0,2 m® betonu komorkowe-
go, a w niektérych rejonach srodkowej czesci Rosji wartosé
ta nie przekracza 0,05 m®. Taka sytuacja wynika z tradyciji
budowlanych, nieréwnomiernego roziozenia zaktadow
produkcyjnych oraz nieukonczonych jeszcze prac nad no-
woczesnymi normami i standardami regulujgcymi zastoso-
wanie produktéw wykonanych z ABK. Potencjat zuzycia au-
toklawizowanego betonu komoérkowego oraz rozwoju branzy
jest w Rosji bardzo duzy.

Moce produkcyjne ABK
[tys. m*/r.], pazdziernik 2010 r.
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