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E lewacja wentylowana składa się z zewnętrznej okła-
dziny przymocowanej do konstrukcji wsporczej
(najczęściej konsoli i łat). Wysięg elementów wspor-
czych (konsoli) tworzy przestrzeń pomiędzy okła-

dziną zewnętrzną a murem, która jest wypełniana materia-
łami termoizolacyjnymi, natomiast pomiędzy spodnią war-
stwą okładziny a termoizolacją pozostawiana jest wentylo-
wana przestrzeń – szczelina szerokości ok. 2 cm przecho-
dząca przez całą wysokość elewacji. Typowy schemat sys-
temu elewacji wentylowanej z mechanicznym mocowa-
niem okładzin ilustruje rysunek 1.

Systemy elewacji wentylowanych w budownictwie stoso-
wane są od wielu lat. Były to przede wszystkim elewacje
wentylowane z okładzina-
mi kamiennymi wykorzy-
stywane w prestiżowych
budynkach użyteczności
publicznej. Koncepcja wy-
konania elewacji wenty-
lowanej z zastosowa-
niem okładzin kamien-
nych pozostaje niezmien-
na od wielu lat, ale z bie-
giem czasu ulepszano
elementy wsporcze oraz
zaprawy do łączenia ele-
wacji kamiennych z meta-
lowymi łącznikami. Typo-
we rozwiązanie ilustruje
rysunek 2.

Obecnie elewacje wen-
tylowane z okładzinami
kamiennymi można coraz
częściej spotkać w bu-
downictwie mieszka-
niowym. Cieszą się one
coraz większym zainte-
resowaniem wśród in-
westorów i architektów
ze względu na trwałość, naturalność oraz ekskluzyw-
ność.

Nie mniej trwałe są systemy z okładzinami ceramicznymi
oraz włókno-cementowymi, a ponadto dają znacznie więk-
sze możliwości wyboru kształtu, koloru i faktury okładzin niż
w przypadku kamienia. Elewacje wentylowane z okładzina-
mi drewnianymi były często stosowane w budownictwie lu-
dowym w północnych regionach kraju (pogranicze z Litwą

i Białorusią), a także na północy Europy (Szwecja, Finlan-
dia, Estonia, Litwa), w Kanadzie i Stanach Zjednoczonych
(rysunek 3).

Wraz z rozwojem nurtu proekologicznego w architekturze
rozwiązania elewacji wentylowanych z zastosowaniem okła-
dzin drewnianych spotykane są coraz częściej we współcze-
snym budownictwie wielorodzinnym.

W budownictwie można stosować wyłącznie systemy ele-
wacyjne spełniające dość wygórowane wymagania, które
określono w ETAG 034 [1].

W celu wprowadzenia elewacji wentylowanej do obro-
tu na rynku krajowym wyrób (jako całość) powinien po-
siadać aprobatę techniczną. Od 2012 r. elewacje wenty-
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Rys. 1. Przykładowe rozwiązanie
elewacji wentylowanej z mecha-
nicznym mocowaniem (np. nito-
wym) okładzin do łat (podobne
rozwiązania spotykane są przy za-
stosowaniu okładzin włókno-ce-
mentowych, HPL, drewnianych):
1 – okładzina; 2 – łaty poprzeczne;
4 – mur; 5 – elementy mocujące
okładziny do łat; 6 – konsole

Rys. 2. Przykładowe rozwiązanie elewacji wentylowanych z okła-
dzinami kamiennymi (podobne rozwiązania spotykane są przy za-
stosowaniu niektórych rozwiązań współczesnych okładzin cera-
micznych oraz włókno-betonowych): 1 – okładzina; 2 – łaty po-
przeczne, 3 – łaty wzdłużne; 4 – mur; 5 – elementy mocujące okła-
dziny do łat; 6 – konsole

Rys. 3. Przykładowe rozwiązanie elewacji wentylowanych z okła-
dzinami drewnianymi (podobne rozwiązania spotykane są również
na południu Europy z wykorzystaniem drobnowymiarowych okła-
dzin ceramicznych): 1 – okładzina; 2 – łaty poprzeczne, 3 – łaty
wzdłużne; 4 – mur; 5 – elementy mocujące okładziny do łat;
6 – konsole



lowane mogą być wprowadzone na rynek krajowy rów-
nież na podstawie Europejskiej Aprobaty Technicznej,
a od lipca br., po wejściu w życie CPR, Europejskiej Oce-
ny Technicznej.

Do najważniejszych cech elewacji wentylowanych
określanych w aprobatach i ocenach technicznych na-
leżą:

1) odporność na uderzenie ciałem miękkim i ciężkim (ba-
danie wykonywane dla fragmentów elewacji, w pobliżu któ-
rych możliwy jest ruch ludzi mało dbających o mienie, wy-
stępowanie aktów wandalizmu itd.);

2) odporność na uderzenie ciałem twardym (badanie wy-
konywane dla fragmentów elewacji narażonych na uderze-
nie twardymi przedmiotami, rzucenie kamieniem);

3) odporność na działanie parcia i ssania wiatru;
4) odporność na wyrwanie połączenia okładziny z ele-

mentem podkonstrukcji;
5) odporność na działanie siły pionowej (badanie wykony-

wane jest opcjonalnie w celu optymalizacji systemu pod-
konstrukcji i polega na ustaleniu ugięcia rusztu przy moco-
waniu okładzin elewacyjnych);

6) odporność na szok termiczny zestawu wyrobów do wy-
konania elewacji wentylowanej;

7) odporność na zmienną temperaturę (zamrażanie – roz-
mrażanie) zestawu wyrobów do wykonania elewacji wenty-
lowanej.

Badania nr 1 ÷ 7 wykonywane są w przypadku wszystkich
typów elewacji wentylowanych jako całości (czyli kompletu
połączonych okładzin, łączników, podkonstrukcji). W bada-
niach nr 1 i 2, oprócz podania wartości odporności zestawu
na uderzenie, w Aprobatach Technicznych podawany jest
możliwy zakres stosowania elewacji (np. elewację moż-
na stosować w miejscach, gdzie występuje duże natężenie
ruchu osób mogących nie dbać o mienie).

Na podstawie wyników badań nr 3 projektant posiadają-
cy wiedzę na temat podziału obciążeń wiatrowych występu-
jących na ścianach budynku może podjąć decyzję, na któ-
rych fragmentach ścian możliwe jest stosowanie systemu
elewacyjnego. Wyniki badań nr 4 i 5 są niezbędne dla kon-
struktorów w celu bezpiecznego zaprojektowania elewacji
(doboru odpowiedniego zagęszczenia elementów podkon-
strukcji).

Projektując elewację wentylowaną (eksploatowaną
w warunkach krajowych), szczególną uwagę należy zwra-
cać na wytrzymałość na wyrwanie połączenia okładziny
z elementami podkonstrukcji (badanie nr 4). W niektórych
przypadkach odporność połączeń po kondycjonowaniu
może spadać do 40%. Kondycjonowanie w warunkach za-
mrażania – rozmrażania oraz po szoku termicznym wy-
konuje się w przypadku systemów z okładzinami podat-
nymi na działanie wilgoci i mrozu (okładziny włókno-ce-
mentowe, niektóre rodzaje okładzin ceramicznych, okła-
dziny z HPL). W przypadku klejowego połączenia okładzi-
ny z elementem podkonstrukcji badanie nr 4 należy prze-
prowadzić po dodatkowym cyklu kondycjonowania (w wa-
runkach podwyższonej temperatury). Z punktu widzenia
krajowych warunków klimatycznych szczególnie ważne
są badania nr 6 i 7. W przypadku sprowadzenia zagra-
nicznych systemów elewacji wentylowanych na rynek kra-
jowy – cechy te powinny być jednoznacznie określone
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(np. elewacja odporna na działanie zmiennej tempe-
ratury).

Do opcjonalnych badań elewacji wentylowanych należy
badanie odporności na działanie siły poziomej, które od-
wzorowuje działanie drabiny opartej o elewację. W przy-
padku, kiedy systemodawca zadeklaruje w aprobacie tech-
nicznej, że podczas codziennej eksploatacji elewacji nie
wolno opierać o nią drabiny lub wykonywać innych czyn-
ności wywołujących obciążenie pionowe, badanie to może
być pominięte. W niektórych przypadkach w aprobatach
technicznych, na wniosek systemodawców, podawane są
dodatkowe właściwości zestawów wyrobów do wykonania
elewacji wentylowanych, np. wodoszczelność, termoizola-
cyjność. Z doświadczenia ITB wynika, że konkurencja
na rynku coraz częściej zmusza producentów elewacji
wentylowanych do wykonywania takich fakultatywnych
badań.

W przypadku nietypowych rozwiązań elewacyjnych (np.
elewacja przechodzi w dach lub występowanie zewnętrzne-
go sufitu podwieszanego) konieczne jest przeprowadzenie
dodatkowych badań całego systemu elewacyjnego oraz po-
szczególnych elementów systemu. Elementy podkonstruk-
cji (np. połączenie konsoli i łaty) powinny mieć określoną od-
porność na działanie siły poziomej i pionowej (ETAG 034
cz. II). Oprócz siły niszczącej należy przy tym wskazać siły
powodujące przemieszczenia połączeń o 1 i 3 mm. Są to
ważne wartości dla projektantów, gdyż przy przemieszcze-
niu konsoli o 1 mm elewacja może utracić swoje walory es-
tetyczne (zakłócona siatka spoin), a w przypadku deforma-
cji 3 mm może dojść do zaniku spoin pomiędzy okładzina-
mi i doprowadzić do uszkodzeń elewacji (jest to szczegól-
nie groźne zjawisko w przypadku wielkoformatowych okła-
dzin kamiennych).

Kolejnym istotnym parametrem zestawu wyrobów do wy-
konania elewacji wentylowanych jest odporność na korozję
(w tym chemiczną i biologiczną). Dotyczy to elewacji wyko-
nanych z elementów drewnianych i drewnopochodnych, sta-
lowych, aluminiowych oraz ich połączeń. Niewłaściwy dobór
elementów elewacji wentylowanej pod względem odporno-
ści korozyjnej może doprowadzić do jej przyspieszonego
zużycia i uszkodzenia. Zestawy do wykonania elewacji wen-
tylowanych oceniane są również w zakresie bezpieczeń-
stwa ogniowego.

W aprobatach technicznych dotyczących zestawów
do wykonania elewacji wentylowanych podawane są
podstawowe parametry identyfikacyjne elementów zes-
tawu, np.:

● masa, gęstość, wymiary liniowe, widok zewnętrzny
(w tym płaskość miejscowa i zwichrowanie), przekroje okła-
dzin;

● wymiary liniowe, przekroje oraz materiał elementów
podkonstrukcji;

● wymiary, przekroje oraz materiał łączników do łączenia
elementów podkonstrukcji;

● przyczepność, odporność na zginanie na sworzniu, od-
porność na działanie UV farb i lakierów;

● gęstość, czas wiązania, przyczepność do mate-
riału okładziny i podkonstrukcji klejów (w przypadku sto-
sowania klejów przy mocowaniu okładzin do podkon-
strukcji).

Poszczególne elementy elewacji powinny spełniać wy-
magania przepisów krajowych dotyczące zawartości sub-
stancji niebezpiecznych, np.: wełna mineralna wymaga-
nia normy PN-EN 13162:2009 Wyroby do izolacji ciepl-
nej w budownictwie – Wyroby z wełny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie – Specyfikacja, a okładziny
z HPL wymagania normy PN-EN 438-7:2006P Wysoko-
ciśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) – Płyty z żywic
termoutwardzalnych – Część 7: Laminatowe panele kom-
paktowe i panele kompozytowe HPL stosowane na ścia-
ny wewnętrzne i zewnętrzne oraz jako wykończenia su-
fitów.

Oprócz danych dotyczących właściwości fizykomecha-
nicznych oraz użytkowych w aprobatach technicznych za-
wierane są również dane dotyczące zasad wykonawstwa,
np.: dopuszczalne wymiary pomiędzy elementami pod-
konstrukcji (np. rozstaw konsoli); dopuszczalne wymiary
okładzin i spoin; wymagania dotyczące rozmieszczenia
elewacji.

* * *
Elewacje wentylowane mogą być stosowane w budow-

nictwie na terenie Polski na podstawie krajowej Aproba-
ty Technicznej lub Europejskiej Oceny Technicznej.
W przypadku wprowadzenia wyrobu na rynek krajowy
na podstawie Europejskiej Oceny Technicznej należy
upewnić się, że wśród deklarowanych właściwości nie
zostały pominięte właściwości istotne z punktu widzenia
miejscowych warunków klimatycznych lub wynikające
z przepisów krajowych. Elewacje wentylowane nieprze-
badane jako całość (nawet jeżeli poszczególne elemen-
ty składowe mają dokumenty pozwalające na stosowanie
w budownictwie) mogą stanowić zagrożenie dla życia
i zdrowia ludzi.

Dane zawarte w aprobatach technicznych są konieczne
do zaprojektowania i wykonania bezpiecznej, trwałej i funk-
cjonalnej elewacji wentylowanej.

Streszczenie
Artykuł dotyczy elewacji wentylowanych. W artykule wymienio-
no podstawowe badania pozwalające na dokonanie oceny tech-
nicznej elewacji wentylowanej. Przedstawiono możliwości stoso-
wania danych zawartych w Aprobatach Technicznych w praktyce
inżynierskiej.

Abstract
The paper deals with ventilated facades. The article lists the basic
tests to assess ventilated facades in the technical aspect. Discus-
sed the possibility of using the information in the Technical Ap-
provals in engineering practice.
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