Nowe cementy zuzlowe CEM II, CEM III
klasy wytrzymatosciowej 52,5N

ranulowany zuzel wielkopiecowy

jest jednym z glownych sktadni-

kow cementow powszechnego

uzytku speliajacych wymagania
PN-EN 197-1. Cementy z dodatkiem granulo-
wanego zuzla wielkopiecowego, w porowna-
niu z cementem portlandzkim CEM I charak-
teryzuja sig nizszym cieptem hydratacji i skur-
czem, duzym przyrostem wytrzymato$ci
w dhugim okresie twardnienia, wysoka odpor-
noscia na oddziatywanie Srodowiska agresyw-
nego chemicznie oraz jasniejsza barwa.

Bogata aktualna oferta Gorazdze Cement S.A.
obejmuje nastgpujace cementy z dodatkiem
granulowanego zuzla wielkopiecowego:

o cement portlandzki zuzlowy
CEM II/B-S 32,5R;
o cement hutniczy
CEM III/A 32,5N-LH/HSR/NA;
o cement hutniczy CEM I1I/A 42,SN-HSR/NA;
o cement wieloskladnikowy
CEM V/A (S-V) 32,5R-LH.

Goérazdze Cement S.A., dysponujac odpo-
wiednim zapleczem technicznym w zakresie
wytwarzania cementu i wychodzac naprzeciw
zapotrzebowaniu rynku, wprowadza od kwiet-
nia 2013 r. do swojej oferty dwa nowe cemen-
ty z dodatkiem granulowanego zuzla wielko-
piecowego:

o cement portlandzki zuzlowy
CEM II/A-S 52,5N;
o cement hutniczy CEM III/A 52,5N-NA.

Cement portlandzki zuzlowy
CEM II/A-S 52,5N charakteryzuje si¢ wy-
soka wytrzymato$cia wezesna i normowa,
bardzo zblizona do cementu portlandzkie-
go CEM I 42,5R (rysunek 1). Jego ciepto
hydratacji takze jest porownywalne z ce-
mentem portlandzkim CEM I (rysunek 2).
CEM II/A-S 52,5N wyrdznia sig¢ odpo-
wiednia dynamika narastania wytrzymato-
$ci w obnizonej temperaturze (rysunek 3).

Z cementu portlandzkiego zuzlowego
CEM II/A-S 52,5N mozna wytwarza¢ beto-
ny wszystkich klas wytrzymatosciowych, po-
czawszy od betonow zwyktych klasy C16/20
do C50/60, betony wysokiej trwatosci i wy-
trzymatosci BWW (klasy wytrzymatoscio-
wej od C55/67), betony samozaggszczalne
SCC, prefabrykaty wielkowymiarowe, galan-
teri¢ betonowa, zaprawy murarskie i tynkar-
skie oraz konstrukcje i elementy sprezane.
Ze wzgledu na jasniejsza barwg szczegolnie
zalecany jest w produkcji drobnowymiaro-
wych elementow betonowych (kostka bruko-
wa, krawezniki, palisady, ptytki betonowe).
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Rys. 1. Przyrost wytrzymalosci na $ciska-
nie wybranych cementow z oferty Goraz-
dze Cement S.A.
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Rys. 2. Cieplo hydratacji wybranych ce-
mentéw z oferty Gorazdze Cement S.A.
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Rys. 3. Przyrost wytrzymaloSci na $ciska-
nie cementu CEM II/A-S 52,5N w roznej
temperaturze dojrzewania

Cement hutniczy CEM III/A 52,5N-NA
charakteryzuje sig stosunkowo wysoka wytrzy-
matoscia poczatkowa i normowa (rysunek 1)
przy umiarkowanej predkosci wydzielania cie-
pla z procesu twardnienia (rysunek 2). Pozwa-
la na otrzymanie odpowiedniego poziomu wy-
trzymato$ci w obnizonej temperaturze dojrze-
wania (rysunek 4). W warunkach letnich, a wigc
w podwyzszonej temperaturze (rysunek 4) po-
ziom wytrzymatosci jest wysoki, co z powodze-
niem pozwala na jego stosowanie w prefabry-
kacji. Jak wszystkie cementy z dodatkiem gra-
nulowanego zuzla wielkopiecowego charakte-

ryzuje si¢ znacznym przyrostem wytrzymatosci
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Rys. 4. Przyrost wytrzymalo$ci na $ciska-
nie cementu CEM III/A 52,5N-NA w roznej
temperaturze dojrzewania

w dhuzszym okresie twardnienia. Stosowanie
cementu hutniczego CEM III/A 52,5N-NA po-
zwala na uzyskanie betonow i zapraw o pod-
wyzszonej odpornosci na dziatanie czynnikow
korozyjnych oraz o zmniejszonej tendencji
do wystepowania wykwitow weglanowych,
a takze ograniczy¢ mozliwo$¢ powstania
uszkodzen betonu w wyniku reakeji alkaliow
pochodzacych z cementu z reaktywnym kru-
szywem. Beton na cemencie hutniczym
CEM III/A 52,5N-NA ma jasng barwe.

Ze wzgledu na swoje wlasciwosei cement
hutniczy CEM III/A 52,5N-NA jest bardzo do-
brym spoiwem do produkcji: betonu towarowe-
go klas C16/20 + C50/60, wysokiej trwatosci
i wytrzymatosci BWW (klasy > C50/60), pre-
fabrykatow wielko- i drobnowymiarowych
(zwtaszcza betonowej kostki brukowej 1 da-
chowki cementowej), zapraw murarskich
i tynkarskich, betonow i zapraw barwionych.
Moze by¢ takze stosowany w produkcji be-
tondow samozaggszczalnych SCC i innych
specjalnych produktach cementowych.
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