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Domieszki dyspergujace

w technologii produkcji drobnowymiarowych
elementow wibroprasowanych

produkgcji prefabrykatéw z betonu wilgotnego meto-

da wibroprasowania zdecydowanie najwigksza role

odgrywaja domieszki dyspergujace, ktore pozwala-

ja na wlasciwe zaggszczenie $wiezej mieszanki be-
tonowej, nadanie pozadanego ksztaltu wyrobu czy uzyskanie od-
powiedniej wytrzymatosci umozliwiajacej natychmiastowe rozfor-
mowanie elementu. W konsekwencji przeklada sig to na zwigksze-
nie jakosci i trwatosci gotowego wyrobu, szybkosci produkceji oraz
wydtuzenie czasu eksploatacji maszyn.

W technologii betonu wibroprasowanego najpowszechniej sto-
sowane sa domieszki dyspergujace na bazie lignosulfonianéw, po-
limerow oraz tenzydow. Charakteryzuje je odmienny mechanizm
dziatania (rysunek). W przypadku lignosulfonianow i tenzydoéw
jest to mechanizm hydrofilowy, a w przypadku polimeréw — me-
chanizm steryczny.
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Mechanizmy dzialania domieszek dyspergujacych: a) elektrosta-
tyczny; b) smarny; c) hydrofilowy; d) steryczny

Przyktad wptywu domieszek o roznej budowie chemicznej na wia-
Sciwosci gotowego elementu pokazuje tabela 1 oraz tabela 2.
W pierwszym przypadku warstwa konstrukcyjna kostki zawierata
czysty cement, a w drugim mieszaning cementu z popiotem. W obu
probach najstabsze wyniki uzyskano w przypadku zastosowania do-
mieszek, ktorych baza byt lignosulfonian. Por6wnanie wptywu po-
limeréw oraz tenzydow w praktyce okazuje si¢ do$¢ trudne. Opty-

Tabela 1. Poréwnanie wptywu réznych domieszek na parametry
kostki brukowej

Proba 1
bez q q polikarbo-
- domieszki lignosulfonian | tenzyd ksylan
CEM142,5R 340 kg/m? 340 kg/m? 340 kg/m® | 340 kg/m?
Domieszka = 0,35% 0,35% 0,35%
Wytrzymato$¢ na
rozciaganie przy
roztupywaniu po:
3 dniach [MPa] o 2 2 <)
: 2,9 39 44 4.4
28 dniach [MPa] 35 44 48 49
180 dniach [MPa] ? ? > ?
Nasiakliwos¢ po:
28 dniach [%)] 6,3 5.2 4,6 45
180 dniach [%] 5,9 4,5 4,1 3,9
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Tabela 2. Poréwnanie wplywu réznych domieszek na parametry
kostki brukowej

Préba 2
- donl:ieezszki lignosulfonian | tenzyd polilsl;z;:go-

CEM 1 42,5R 270 kg/m? 270 kg/m? 270 kg/m* | 270 kg/m?
Popiot lotny 80 kg/m’ 80 kg/m’ 80 kg/m® 80 kg/m’
Domieszka - 0,35% 0,35% 0,35%
Wytrzymato$¢ na
rozciaganie przy
roztupywaniu po:
3 dniach [MPa] I 2 2l 50

. 2,6 3,6 3,9 4,1
28 dniach [MPa] 37 47 5o 57
180 dniach [MPa] ’ ? ? ’
Nasiakliwos¢ po:
28 dniach [%] 5,8 49 45 43
180 dniach [%)] 5,5 4,1 3,9 3,6

malne rozwiazanie, ktore dziata w jednej firmie, nie musi rownie do-
brze funkcjonowaé w innej. Przypomnijmy, iz proces produkc;ji ele-
mentéw wibroprasowanych jest ztozony i na efekt koncowy sktada
si¢ wiele czynnikow, takich jak: rodzaj 1 jakos$¢ surowcow; zaprojek-
towana receptura; rodzaj i wydajno$¢ urzadzen; wilgotnos¢ §wiezej
mieszanki oraz dojrzewanie. Domieszki polimerowe sprawdzaja si¢
szczegblnie tam, gdzie czg$¢ cementu zastgpuje si¢ popiotem lotnym.

Jak juz wspomniano, bardzo wazna cecha betonu wilgotnego
jest jego urabialnos¢, a zatem zdolnos¢ do maksymalnie szczelne-
go wypenienia formy. Przy zachowaniu rezimu produkcyjnego
domieszki polimerowe pozwalaja na uzyskanie lepszej dyspersji
ziarn cementu 1 wyzszego stopnia zaggszczenia. Konsekwencja te-
go jest zmniejszenie porowatosci oraz dynamiczniejszy rozwoj
wytrzymatosci gotowego wyrobu [J. Newman, Advance Concre-
te Technology]. Wida¢ to dobrze szczegolnie na elementach wyz-
szych, np. kraweznik czy obrzeze (fotografie 112). Kraweznik wy-
produkowany z udzialem domieszki na bazie tenzydéw zawiera
nieciagtosci i duze pustki powietrzne.

tenzydow rowej

Chcac mie¢ pewno$¢, ze wybrano najlepsze rozwigzanie do da-
nej linii produkcyjnej, nalezy przeprowadzi¢ proby w dtugich se-
riach. Tylko takie podejécie pozwala na zaobserwowanie wptywu
danej domieszki na wlasciwosci zardbwno $wiezej mieszanki, jak
i stwardnialego betonu, skrocenie cyklu produkcyjnego, a co za
tym idzie obnizenie kosztéw produkcyjnych.
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Fot. 1. Kraweznik wyprodukowa- Fot. 2. Kraweznik wyprodukowa-
ny z udzialem domieszki na bazie ny z udzialem domieszki polime-



