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Ekologiczne kryteria oznakowania
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betonu komorkowego

ieloparametrowe etykietowa-

nie ekologiczne (typu I) wyro-

béw budowlanych ma na ce-

lu wyréznienie wyrobéw cha-
rakteryzujgcych sie obnizonym negatyw-
nym oddziatywaniem na srodowisko
w kluczowych fazach cyklu zycia przez
podanie wiarygodnej, transparentnej i we-
ryfikowalnej informacji. Zgodnie z norma,
ISO 14024 [1], oznakowanie tego typu
jest w petni dobrowolne, a wymagania
wielokryterialne majg by¢ opracowywane
przez niezalezng strone trzecia.

Oznakowanie ekologiczne wyrobow
staje sie istotnym narzedziem realizacji
polityki zrownowazonej produkgji i kon-
sumpciji w Unii Europejskiej, ze szczegol-
nym uwzglednieniem roli, jakg majg ode-
grac tzw. zielone zamowienia publiczne
[2]. Specyfikacje przetargowe w przypad-
ku takich zaméwien zawierajg wymagania
dotyczace wiasciwosci srodowiskowych
obiektéw i wyrobéw budowlanych, a jed-
nym ze sposobdw weryfikacji ich spetnie-
nia moze by¢ posiadanie przez oferowa-
ny wyréb oznakowania ekologicznego ty-
pu l. W Polsce, Krajowy Plan Dziatan
w dziedzinie zréwnowazonych zamoéwien
publicznych na lata 2010 — 2012 przewi-
dywat podwyzszenie udziatu ,zielonych
zamowien publicznych” do 20% [3].

W zwigzku z tym, w Instytucie Techni-
ki Budowlanej od 2010 r. prowadzone sa,
prace badawcze nad kryteriami deklara-
cji Srodowiskowych | typu objetych proce-
durg certyfikacji zgodng z wymaganiami
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rozporzadzenia WE nr 66/2010 (EU Eco-
label) [4]. Kryteria obejmujg zaréwno wy-
brane grupy wyrobow objete Decyzjami
Komisji Europejskiej, ustalajacymi specy-
ficzne wymagania przyznawania wspol-
notowego oznakowania ekologicznego,
jak tez inne grupy wyrobow budowlanych
uznane przez ekspertow za dysponujace
odpowiednim potencjatem demonstraciji
poprawy wiasciwosci ekologicznych.

Procedura weryfikacji zgodnosci
z kryteriami polega na analizie doku-
mentacji dostarczonej przez wniosko-
dawce (m.in. dokumentacji technicznej,
katalogéw, schematéw, opiséw, wyni-
koéw obliczen i badan — w tym takze
przekazanych przez poddostawcow su-
rowcow lub komponentéw), ktérej za-
kres jest wyszczegolniony w zataczniku
do kryteriéw. W przypadku, gdy przed-
stawiona dokumentacja jest niekomplet-
na lub budzi zastrzezenia, ITB moze za-
zgdac dostarczenia dodatkowej doku-
mentacji, dowodzacej zgodnosci z kry-
teriami lub przeprowadzi¢ stosowne ba-
dania weryfikujace, ewentualnie audyt.

Z uwagi na brak harmonizacji w przy-
padku niektérych metod badawczych,
w indywidualnych przypadkach dopusz-
cza sie uwzglednienie metod i dokumen-
téw odniesienia innych niz zawarte
w kryteriach (pod warunkiem potwier-
dzenia ich rbwnowaznosci przez Insty-
tut Techniki Budowlanej).

Do konca 2011 r. opracowano kom-
pleksowe kryteria dotyczace pomp cie-
pta, farb i lakieréow do zastosowan ze-
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wnetrznych i wewnetrznych, twardych,
widkienniczych i drewnianych pokryc,
okien drewnianych i przydomowych
oczyszczalni sciekéw. W 2012 r. opraco-
wane zostaty wymagania ekologiczne
dotyczace klimatyzatoréw, wyrobdw ze
styropianu EPS i wyrobéw z autoklawizo-
wanego betonu komdrkowego (ABK).

Wyroby z ABK to wazny asortyment
wsrod materiatéw $ciennych. Obecnie
ok. 43% $cian w Polsce powstaje z be-
tonu komérkowego. Dodatkowo Polska
od wielu lat jest najwiekszym producen-
tem ABK w Europie [5].

Zaréwno proces produkceyjny, jak i wy-
roby z ABK wykazujg potencjat zmniej-
szenia negatywnego oddziatywania na
Srodowisko, co uzasadnito opracowanie
kryteriéw ekologicznego oznakowania
EKO-ITB. Jednym z elementéw podno-
szgcym konkurencyjnos¢ wyrobéw z ABK
sq jego wiasciwosci techniczno-uzytko-
we. Beton komoérkowy moze by¢ trakto-
wany jako uniwersalny, izolacyjno-kon-
strukcyjny materiat $cienny do wykorzy-
stania w obiektach budownictwa uzytecz-
nosci publicznej i mieszkaniowej. Ma on
najlepsze wsrod materiatow konstrukcyj-
nych parametry izolacyjnosci cieplnej [5],
co wpltywa na oszczednos¢ energii w bu-
dynkach wykonanych z ABK. Ponadto
charakteryzuje sie wysokg mrozoodpor-
noscig i ognioodpornoscia. Niska gestosé
wyrobdw z ABK (przy korzystnej wytrzy-
matosci) oraz duza doktadnos$¢ wymia-
row pozwala na tatwe ksztattowanie i wy-
konanie $cian, co w efekcie powoduje
skrécenie czasu wznoszenia obiektow.



W pomieszczeniu z betonu komérkowe-
go mozliwe jest tez uzyskanie optymal-
nych warunkéw cieplno-wilgotnoscio-
wych (co jest wynikiem dobrej paroprze-
puszczalnosci tego wyrobu) [5].

Produkcja ABK uwazana jest za proces
praktycznie bezodpadowy. Zaréwno od-
pady Swiezej masy betonu przed autokla-
wizacja, jak i odpady state po autoklawiza-
¢cji sg kierowane z powrotem do procesu
produkcyjnego, albo wykorzystywane
w innych gateziach przemystu. Dodatkowo
do produkcji ABK moga by¢ stosowane
surowce odpadowe (np. popioly lotne).

Kryteria oznakowania ekologicznego
EKO-ITB dotyczg elementéw murowych
z autoklawizowanego betonu komorko-
wego, okreslonych normg zharmoni-
zowang PN-EN 771-4:2012 Wymaga-
nia dotyczgce elementéw murowych.
Cze$c¢ 4. Elementy murowe z autoklawi-
zowanego betonu komorkowego [6],
przeznaczonych do zastosowania w ele-
mentach nos$nych i nieno$nych we
wszystkich rodzajach budynkow, tacznie
ze Scianami jednowarstwowymi, dwuwar-
stwowymi, szczelinowymi, dziatowymi,
oporowymi, piwnicznymi oraz ogoélnego
zastosowania ponizej poziomu gruntu,
w tym Scianami przeznaczonymi do
ochrony ogniowej, izolacji cieplnej, izola-
¢ji akustycznej oraz do budowy komindéw
(z wyjatkiem elementéw kanatow dymo-
wych). Opracowane wymagania dotyczg
wszystkich etapoéw cyklu zycia wyrobu
najbardziej istotnych z punktu widzenia
oddziatywania na Srodowisko, to jest: po-
zyskania surowcow do produkcji betonu,
proceséw produkceyjnych, recyklingu, pa-
kowania oraz etapu uzytkowania. Poni-
zej omowiono poszczegolne etapy.

Surowce

Kryteria ekologiczne dotyczace wyro-
bow z autoklawizowanego betonu komor-
kowego w pierwszym etapie obejmuja
sprawdzenie surowcoéw wykorzystywa-
nych w produkcji ABK pod katem wptywu
na bezpieczenstwo cziowieka i sSrodowi-
sko naturalne. Kryteria te dotycza;

e cementu w zakresie udokumento-
wania zrédta pochodzenia, oddziatywa-
nia cementowni na srodowisko i zawar-
tosci chromu (cement stosowany w pro-
cesie produkcji nie moze zawiera¢ roz-
puszczalnego w wodzie chromu (VI)
w ilosci przekraczajacej 0,0002%);

e wapna w zakresie udokumentowa-
nia zrédta pochodzenia i charakterysty-
ki technicznej;

e materiatéw na bazie krzemionki:

— piasku w zakresie oddziatywania
na $rodowisko dziatalnosci wydobyw-
czej (piasek uzywany do produkcji beto-
nu komérkowego powinien pochodzi¢
w catosci z legalnego udokumentowane-
go zrodta);

— popiotéw lotnych w zakresie doty-
czacym pochodzenia popiotéw, uwal-
niania substancji niebezpiecznych, za-
gospodarowania hatd oraz promie-
niotworczosci naturalnej (zawartosé
naturalnych pierwiastkow promienio-
twdérczych w popiotach nie moze
przekracza¢ wartosci: f, < 1,2,
f, <240 Ba/kg);

e substancji porotwérczych w za-
kresie udokumentowania zrédta pocho-
dzenia i zapewnienia bezpieczenstwa
podczas dostarczenia do zaktadu pro-
dukcyjnego i produkgiji;

e sSrodkéw powierzchniowo czyn-
nych w zakresie dostarczenia doku-
mentacji technicznej;

e surowcow dodatkowych (w przy-
padku ich stosowania) w zakresie doty-
czacym pochodzenia substancji i ich
charakterystyki technicznej;

e substancji niebezpiecznych
w surowcach — nie dopuszcza sie sto-
sowania w produkcji autoklawizowane-
go betonu komdrkowego substanciji lub
preparatow, ktéorym w dniu ztozenia
wniosku zostaty przypisane lub mozna
przypisa¢ ktoérykolwiek ze zwrotéw
wskazujacych rodzaj zagrozenia lub ich
kombinacje zgodnie z rozporzgdzeniem
(WE) nr 1272/2008 w sprawie klasyfika-
¢cji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace
Dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE
oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE)
1907/2006 (REACH) lub, do 1 czerw-
ca 2015 r., odpowiadajace im kategorie
zagrozenia zgodnie z Dyrektywg
67/548/EWG (o substancjach niebez-
piecznych) i Dyrektywg 1999/45/WE
(o preparatach niebezpiecznych).

Kryteria dopuszczajg stosowanie ma-
teriatdw na bazie krzemionki pochodze-
nia odpadowego (piaski z terenéw po-
przemystowych, popioty lotne). W takiej
sytuacji wnioskodawca powinien przed-
stawi¢ dokumentacje pos$wiadczajaca,
ze nie uwalniajg one substancji niebez-
piecznych. Warto$ci wymywania meta-
li ciezkich z materiatow na bazie krze-
mionki pochodzenia odpadowego nie
moga przekraczac wartosci podanych w
tabeli 1.

Tabela 1. Dopuszczalne wartosci wy-
mywania metali ciezkich z materiatow
na bazie krzemionki pochodzenia od-
padowego

Uwalniany metal wv;fnr;:f:n?: F;Z?;;ng*
Arsen 0,5
Antymon 0,06
Bar 0,5
Kadm 0,04
Chrom ogdlny 0,5
Miedz 2
Nikiel 0,4
Oféw 0,5
Cynk 4
Rte¢ 0,01

* Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy
z 7 wrze$nia 2005 r. (Dz.U. z 2005 r., nr 186,
poz. 1553, Zatacznik nr 3)

Proces produkcyjny

Kryteria ekologiczne zawierajg anali-
ze technologii wytwarzania ABK, pod
katem bezpieczenstwa, oszczednosci
surowcow i energii, recyklingu, a przede
wszystkim wptywu na srodowisko natu-
ralne. Wymagania kryteriow dotycza:

m bezpieczenstwa zwigzanego ze
stosowaniem $rodka porotwérczego,
m.in. instrukcji postepowania w przy-
padku awarii, dziatan zapobiegajgcych
gromadzeniu sie pytdw, instrukcji doty-
czacej warunkéw magazynowania
i transportu;

m zuzycia energii w procesie produk-
cyjnym na jednostke (m®) produktu go-
towego do sprzedazy (obliczonego
zgodnie z podang metodyka);

m analizy ekwiwalentu dwutlenku we-
gla powstajacego w procesie produkcji
(w procesie produkcji ekwiwalent CO,
nie moze przekracza¢ 250 kg/md);

m zuzycia surowcow, uzaleznionego
od klasy gestosci betonu;

m gospodarki wodno-sciekowej, m.in.
udokumentowania zuzycia wody $wie-
zej na jednostke (m?®) produktu, recy-
kling wody z pary wodnej (jezeli jest pro-
wadzony), wskaznika uzdatniania Scie-
kéw powstajacych podczas procesu
produkcji (obliczonego jako stosunek
ilosci sciekow uzdatnionych lub odzy-
skanych do catkowitej zawarto$ci wody
opuszczajacej proces produkcyjny), ilo-
Sci i sposobu odprowadzania sciekow
przez zakfad, wskaznikow jakosci $cie-
kow wg tabeli 2 (dotyczy sciekéw odpro-
wadzanych do srodowiska naturalnego
do wdd lub gleby);
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Tabela 2. Wskazniki jakosci sciekow

Tabela 4. Dopuszczalna zawartos¢ natural-

*Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z 29
stycznia 2009 r. (Dz.U. nr 27 22009 r., poz.169).

m emisji substancji szkodliwych do

Wskaznik Wartos¢ dopuszczalna nych pierwiastkéw promieniotwérczych
zanieczyszczenia [mg/l] wg* Wskazniki Wartosé
Odczyn pH 6,5+9,0 aktywnosci dopuszczalna wg*
Temperatura [°C] 35 f, 1.2
Zawiesina ogdlna 50 f, <240 Bg/kg
Chrom (V1) 0,1 * Rozporzadzenie Rady Ministrow z 2 stycznia
Kadm 0,05 2007 r. (Dz.U. nr 4 z 2007 r., poz. 29)

Otow 0,1 . Co
- mywania metali ciezkich z gotowego
Fosfor ogélny 2 . - o
wyrobu nie moga przekraczac warto$ci

podanych w tabeli 5.

Tabela 5. Dopuszczalne wartosci wy-
mywania metali ciezkich z ABK

powietrza, ktéra nie moze przekraczaé Wartosé do
- R ) . puszczalna
wartosci odniesienia, przedstawionych | Ywalniany metal | oo Tmgikg] wo*
w tabeli 3. N 05
Tabela .3. Wartosci odniesie[lia, k'fé- Antymon 0,06
rych nie moga przekroczy¢ zanie-
czyszczenia w powietrzu Bar 05
— . Wartosé odniesienia Kadm 0,04
z:ni:::az;gjza- usredniona dla okresu wg* Chrom ogélny 0,5
czajaca Jednej | Roku kalen- Miedz 2
godziny | darzowego N 07
IKIe s
Ditlenek siarki 350 ug/m® | 20 pg/m® -
Otow 0,5
Tlenki azotu " 7
w przeliczeniu na| 200 pg/m® | 40 ug/m3 Cyn
ditlenek azotu Rtec¢ 0,01
Pyty ogdtem - 200 g/m*xr.|  *Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy

* Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z 26 stycz-
nia 2012 r. (Dz. U. 22010 ., nr 16, poz. 87)

Odpady. W przypadku gospodarki
odpadami, kryteria wymagajg udoku-
mentowania procedur dotyczgcych re-
cyklingu odpadoéw pochodzacych z pro-
dukcji, m.in. sposoboéw wykorzystania
odpadow $wiezej masy oraz odpadow
statych z wyrobéw gotowych (rodzaj
i ilos¢ odzyskanych odpaddéw, sposob
unieszkodliwiania).

Uzytkowanie wyrobow z ABK

Analize wyroboéw gotowych z ABK
przeprowadza sie pod katem identyfi-
kacji i oddziatywania na cztowieka i $ro-
dowisko. W obszarze dotyczacym eta-
pu uzytkowania (wyréb gotowy) wyma-
gania kryteriow dotycza:

e identyfikacji wyrobow z ABK na
podstawie rentgenowskiej analizy dyfrak-
cyjnej i analizy termicznej réznicowej;

e promieniotworczosci naturalnej
— zawartos¢ naturalnych pierwiastkow
promieniotwérczych w wyrobach goto-
wych z autoklawizowanego betonu ko-
morkowego nie moze przekraczac war-
tosci okreslonych w krajowych przepi-
sach (tabela 4);

e uwalniania substanciji niebezpiecz-
nych z wyrobu gotowego — wartosci wy-

172013 (nr 485)

z 7 wrzes$nia 2005 (Dz. U. nr 186 z 2005 r.,
poz. 1553, Zatacznik nr 3)

Pakowanie. Kryteria dotycza mate-
riatu stuzacego do pakowania wyrobu,
ktéry powinien nadawac sie do recyklin-
gu, pochodzi¢ z zasobdéw odnawialnych
oraz nadawac sie do ponownego wyko-
rzystania.

Przydatnos¢ do uzycia. W celu pel-
nej charakterystyki wyrobéw z autoklawi-
zowanego betonu komdérkowego, oraz
zapewnienia bezpieczenstwa uzytkow-
nikéw, kryteria oznakowania ekologicz-
nego wyrobéw budowlanych z ABK
zwracajg rowniez uwage na kwestie wia-
$ciwosci uzytkowych determinujgcych
przydatno$¢ do uzycia. Zgodnie z dyrek-
tywa Rady 89/106/EWG produkt jest
uznany za przydatny do uzycia, jezeli
spetnia wymagania zharmonizowane;j
normy, europejskiej aprobaty technicz-
nej lub niezharmonizowanej specyfikacji
technicznej uznanej na poziomie wspal-
notowym. Wymagania EKO-ITB wynika-
ja z normy PN-EN 771-4:2012. Wiaci-
wosci, takie jak ptaskosc¢ i rownolegtosé,
gestos¢, wspotczynnik przewodzenia
ciepta, skurcz przy wysychaniu, prze-
puszczalnos¢ pary wodnej, absorpcja
wody sg deklarowane przez producenta.
Norma podaje wymagania dotyczace

wymiaréw (maksymalne wymiary wyro-
béw 1500 x 600 x 1000 mm) oraz wytrzy-
matosci na Sciskanie (= 1,5 MPa). Kry-
teria EKO-ITB dodatkowo podajg wy-
magania dotyczace odpornosci na za-
mrazanie-rozmrazanie, badanej wg
PN-EN 15304:2010 — zmiana masy po 15
cyklach nie moze by¢ wigksza niz 15%.

Uzyskanie prawa do znakowania wy-
robow znakiem EKO-ITB jest wiarygod-
nym i transparentnym sposobem zako-
munikowania odbiorcom, iz oferowany
wyrob charakteryzuje sie ponadprze-
cietng charakterystyka Srodowiskowg
i potwierdzonymi wysokimi wtasciwo-
Sciami uzytkowymi. Spetienie przez
producenta wymagan kryteriow ekolo-
gicznych przyczynia sie do zmniejsze-
nia obcigzenia srodowiskowego, powo-
dowanego przez wyrdb w petnym cyklu
zycia, jednoczesnie redukuje koszt wy-
twarzania wyrobu poprzez minimaliza-
cje zuzycia energii, ilosci wytwarzanych
odpaddéw czy zmniejszenie kosztow
opakowania, takze w kontekscie ko-
niecznosci uwzglednienia nowych wy-
magan podstawowych rozporzadzenia
UE nr 305/2011 [7]. Jest to zatem ele-
ment podnoszacy poziom innowacyj-
nosci i konkurencyjnosci przedsigbior-
¢y, wpisany jednoczesnie w aktualne
trendy rozwoju gospodarki Polski i Unii
Europejskiej.
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