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becnie w krajach skandynaw-

skich wiekszo$¢ wielorodzin-

nych budynkow mieszkalnych

wznosi si¢ z gotowych ele-

mentdéw zelbetowych (fotografie 11 2),
natomiast w Polsce ta technologia jest
mato popularna. Od lat dziewigcdziesia-
tych XX w., kiedy odeszliSmy w naszym
kraju od tej technologii, nastapit znaczny
postep w dziedzinie prefabrykacji betono-
wej, ktorego efektem jest m.in. lepsza ja-
kos¢ 1 wigksza wytrzymatosé elementow.
W zwiazku z tym, obecnie wykonywa-
nych budynkéw w technologii prefabry-
kacji betonowej nie mozna porownywac
z wykonywanymi w latach 1950 — 1990.
Glownym zatozeniem wznoszenia
budynkow z gotowych elementdéw jest
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Fot. 1. Budynek mieszkalny w Kopenhadze ‘

M
Fot. 2. Budynek mieszkalny w Helsinkach

Y Consolis Polska;
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Prefabrykowane

maksymalna automatyzacja procesu,
czyli jak najwigcej prac zostaje prze-
niesionych z placu budowy do fabryki.
W $cianach, ktore przyjezdzaja na bu-
dowg, zamontowana jest stolarka okien-
na, parapety, przygotowane sa miejsca
do prowadzenia instalacji itp. Spotyka
si¢ tez elementy ,.boxowe”, w ktorych
zamontowano armatur¢ tazienkowa
i wykonano oktadzing $cienna i podto-
gowa.

Zalety prefabrykowanych
budynkéw mieszkalnych
Budynki z gotowych elementow zel-
betowych mozna swobodnie ksztatto-
wac, tak samo jak budynki wykonywa-
ne w technologii tradycyjnej lub mono-
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litycznej. Elementy wytworzone w fa-
bryce maja jednak lepsza jako$¢ od wy-
konywanych na budowie, a dodatkowo
jest mozliwos¢ nadawania elementom
faktur lub réznych wycigé, co wptywa
na atrakcyjnos$¢ budynku (fotografia 3).

Decyzja o zastosowaniu konstruk-
cji prefabrykowanej podjgta w poczat-
kowej fazie inwestycji daje duza swobo-
d¢ w ksztaltowaniu konstrukceji i poz-
wala ja dobrze zoptymalizowac¢ (zmini-
malizowac koszty produkcji, transportu
i montazu). Zamiana konstrukcji mono-
litycznej lub tradycyjnej na prefabryko-
wang jest mozliwa po otrzymaniu po-
zwolenia na budowg, ale wowczas pro-
jektowanie prefabrykatow odbywa sig
w momencie, kiedy dokumentacja ar-
chitektoniczna i instalacyjna jest goto-
wa. W zwiazku z tym niezbedne moga
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budownictwo mieszkaniowe

Fot. 3. Elewacja z elementow prefabryko-
wanych

by¢ zmiany w projektach innych branz
lub zastosowanie niestandardowych
rozwiazan, co powoduje zwigkszenie
kosztow konstrukcji prefabrykowane;.

Duza powtarzalno$¢ elementow
prefabrykowanych umozliwia automa-
tyzacj¢ produkcji, co w prostej linii
przektada si¢ na zmniejszenie kosztow.

Elementy prefabrykowane nalezy
skoordynowa¢ z instalacjami: elek-
tryczna (rysunek 1), sanitarna i wenty-
lacji. Dzigki temu, po zamontowaniu
prefabrykatow, front pracy dla instala-
torow jest juz przygotowany. Wowczas
nie sa potrzebne dodatkowe czynnosci,
takie jak wykuwanie otworéw w $cia-
nach Iub w stropie albo wykonywanie
bruzd w $cianach.

Akcesoria zabetonowane w elemen-
cie do potaczenia z innymi elementami
wykonczenia lub konstrukcji sprawiaja,
Ze po montazu $ciana jest przygotowana
do wykonywania kolejnych prac, np.
mocowania warstwy izolacji termiczne;j
(rysunek 2).

Model BIM utatwia skoordynowa-
nie branz oraz minimalizuje liczbg bleg-
dow 1 kolizji, ktore mogltyby powstaé
w przypadku pracy z ptaskimi modela-
mi. Mozna natozy¢ trojwymiarowy pro-
jekt instalacji na model konstrukcji
i sprawdzi¢, czy elementy pasuja do sie-
bie. Model BIM stosowany od poczat-
ku inwestycji umozliwia réwniez po-
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Rys. 1. Elementy instalacji elektrycznej w $cianie prefabrykowanej: 1 — puszki

elektryczne; 2 — peszle elektryczne

Rys. 2. Laczniki do izolacji termicznej zakotwionej w prefabrykowanej $cianie Zelbetowej

wigzanie modelu 3D budynku (rysu-
nek 3) z harmonogramem (BIM 4D)
i kosztorysem (BIM 5D). Dzigki temu
mozna zoptymalizowa¢ dostawy ele-
mentow prefabrykowanych, tak aby
czas montazu byl jak najkrotszy i tym
samym zminimalizowa¢ jego koszty.
Przez potaczenie zarzadzania produk-
cja i montazem mozna uzyskaé obraz
konstrukcji przedstawiajacy, ktore ele-

menty sa zamontowane, ktore sa na eta-
pie produkcji, a ktore w fazie projekto-
wania.

Schemat konstrukcyjny
Schemat konstrukcyjny budynku
prefabrykowanego jest analogiczny jak
projektowanego w technologii tradycyj-
nej lub monolitycznej. Najczesciej sto-
suje si¢ konstrukcjg scianowo-ptytowa.

Rys. 3. Model BIM budynku mieszkalnego

Elementy prefabrykowane posadawia
si¢ na tawach monolitycznych. Stropy
wykonuje si¢ z prefabrykowanych ptyt
sprezonych typu HC-200 lub sprezo-
nych ptyt do zespolenia (np. prefabrykat
grubosci 100 mm i 70/100 mm nadbe-
tonu konstrukcyjnego). Plyty opiera si¢
na $cianach prefabrykowanych. Sciany
konstrukcyjne z elementéw prefabry-
kowanych sa ciensze niz w konstruk-
cjach tradycyjnych, np. $ciana konstruk-
cyjna grubosci 200 mm. Projektujac bu-
dynek w konstrukcji prefabrykowane;j,
nalezy pamigta¢ o wienicach i innych
elementach zapewniajacych wytworze-
nie wtornego uktadu budynku.

Aspekty ekonomiczne
Poréwnujac bezposrednio koszty kon-
strukcji monolitycznej i prefabrykowa-
nej, wynik bedzie na korzy$¢ konstrukeji
monolitycznej. Nalezy to jednak zrobi¢
rzetelnie 1 w pordwnaniu uwzglednic
wszystkie zalety prefabrykacji i przetozy¢
je na koszty, np. skrocenie wykonywania
konstrukcji budynku wptywa na zmniej-
szenie kosztow ogolnych budowy oraz
kosztow pracy ludzi, maszyn i sprzgtu
(np. rusztowan). Nalezy rowniez wziaé
pod uwage koszty robot dodatkowych,
ktore mozemy pomina¢ w przypadku za-
stosowania prefabrykatow, np. przygoto-
wanie frontu robdt pod montaz instalacji.
Biorac pod uwagg jakos¢, czas oraz inne
zalety, rachunek ekonomiczny przechyla
si¢ na korzys$¢ konstrukeji prefabrykowa-
nej, tzn. w podobnej cenie, w krotszym
czasie, jesteSmy w stanie wykonac¢ budy-
nek o lepszej jakosci.
Fot.: Consolis Polska
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