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NOWOCZESNA PREFABRYKACJA BETONOWA

rerme e Prefabrykowane budynki halowe

Za zastosowaniem prefabrykatéw do wznoszenia hal przemy-
stowych przemawia szybko$¢ montazu, jakos¢ elementow pre-
fabrykowanych, duza rozpigtos¢, ktora mozna osiagnaé, wyko-
rzystujac konstrukcje sprezone, a takze uniezaleznienie robot
betoniarskich od warunkéw pogodowych. Warto podkresli¢, ze
prefabrykowane elementy konstrukcji hali moga charakteryzo-
wac si¢ odpornos$cia ogniowa: R60; R90; R120; R180; R240.

Projektowanie

W firmie Consolis kazda hala projektowana jest indywidual-
nie (pod konkretny projekt). Pozwala to na swobodna realizacje
wizji inwestora i dopasowanie obiektu do konkretnych potrzeb,
np. technologii produkcji. Prefabrykacja umozliwia zastosowa-
nie betondw architektonicznych — barwionych w masie, o kon-
kretnej strukturze i wzorze. Projektowanie konstrukcji hal pre-
fabrykowanych zwykle obejmuje trzy fazy:

e projekt wstepny — rozpoznanie potrzeb zamawiajacego,
uzgadnianie obciazenia, wykonanie modelu obliczeniowego,
dobieranie gabarytéw elementow i zbudowanie wstgpnego
tréjwymiarowego modelu budynku;

e projekt wykonawczy — szczegotowe zaprojektowanie
wszystkich elementow i ich potaczen, rozwiazanie potaczen
z instalacjami i urzadzeniami, opracowanie projektu montazu;

e projekt warsztatowy — wykonywany jest na potrzeby
wyprodukowania wszystkich elementow budynku.

Do obliczen, w zaleznos$ci od typu hali, wykorzystuje si¢
model pretowy lub bazujacy na metodzie elementow skonczo-
nych. Prefabrykowane elementy zelbetowe projektuje si¢ z be-
tonu klasy C50/60 zbrojonego pretami ze stali AIII-N, a spre-
zone — z betonu C50/60 z ciggnami ze splotow 12,5 lub
15,7 mm ze stali Y1860S7.

Przyktadowe rozwigzania

Stosunkowo najprostsze pod wzgledem geometrycznym
i konstrukcyjnym sg hale logistyczne i magazynowe (rysu-
nek 1). Najczgsciej projektowane sa na podstawie siatki stu-
pow 12 x 24 m. W celu zapewnienia jak najwigkszej po-
wierzchni magazynowej i zminimalizowania kubatury budyn-
ku Consolis stworzyt wlasny system hal magazynowych. Kon-

Rys. 1. Hala magazynowa w systemie Consolis
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strukcj¢ dachowsa projektuje si¢ ze sprezonych dzwigarow
dwuspadowych rozpigtosci 24 m w rozstawie co 6 m opartych
na spr¢zonych wymianach rozpigtosci 12 m. Oparcie dzwiga-
réw na wymianach realizuje si¢ na wspornikach. System do-
petniaja prefabrykowane stopy fundamentowe, podwaliny
(jedno lub trojwarstwowe) oraz doki przetadunkowe. Opcjo-
nalnie mozna wykona¢ stopostupy.

Nieco bardziej skomplikowanym obiektem sa hale pro-
dukcyjne. Moga to by¢ stosunkowo proste jednokondygna-
cyjne budynki jednonawowe (rysunek 2) lub wielokondy-
gnacyjne budynki wielonawowe (rysunek 3). Czgsto wypo-
sazone sa w suwnice, antresole lub stropy techniczne. Roz-
pigtos¢ przesel moze wynosi¢ 12 + 40 m. Dzigki zastosowa-
niu dachowych dzwigar6w strunobetonowych istnieje moz-
liwo$¢ umieszczenia urzadzen technicznych lub chtodni-
czych na dachu budynku. W halach prefabrykowanych
mozna swobodnie konstruowac antresole, stropy techniczne,
stropy oddzielenia pozarowego itp. Najczgsciej wykonuje sig
je ze sprezonych ptyt HC lub ptyt TT opartych na belkach
sprezonych (rysunek 4).

W przypadku hal produkcyjnych i magazynowych czgsto
trzeba w nich zlokalizowaé pomieszczenie techniczne, socjal-
ne i biurowe. Moga one by¢ konstruowane w postaci antresoli
wewnatrz budynku Iub wydzielonego budynku biurowego

Rys. 2. Jednokondygnacyjna hala jednonawowa o rozpietosci
20 m z poszyciem dachowym na platwiach

Rys. 3. Wielokondygnacyjna hala wielonawowa
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(rysunek 5). W zwiazku z potrzeba zatadunku i wytadunku
srodkow transportu zewngtrznego w halach stosuje si¢ np.
prefabrykowane doki przetadunkowe.

Rys. 5. Hala przemyslowa z 3-kondygnacyjnym biurowcem i wy-
dzielonym pomieszczeniem technicznym

System Bashallen

Bashallen to opracowany przez firmg Consolis system
budowy prefabrykowanych hal zelbetowych (rysunek 6).
Podstawowe elementy tworzace halg to zelbetowe $ciany ze-
wnetrzne i sprezone plyty dachowe. Sciany sktadaja sie
z warstwy nosnej, termoizolacji oraz zewngtrznej warstwy
fasadowej, wykonczonej w dowolny sposob. Dostarczane sa
na budowg jako gotowy produkt. Wykorzystujac standardo-
we panele §cienne szeroko$ci 3,60 m, mozna wznosi¢ hale
o wewngtrznej wysokosci do 7,50 m. Wigksza wysoko$¢
uzyskuje sig, stosujac panele $cienne o szerokosci 2,40 m.
Wewngtrzna warstwa no$na $ciany jest idealnie ptaska
(nie wida¢ stupéw no$nych). Dachowe plyty STT to elemen-
ty sprezone o bardzo duzej no$nosci, ktore tworza prze-
krycia o rozpigtosci do 32 m. W ten sposdb mozna wyko-
na¢ halg o duzej powierzchni, bez dodatkowych stupow,
pozwalajaca na swobod¢ w adaptacji przestrzeni. Kons-
trukcj¢ z paneli Sciennych oraz ptyt dachowych STT moz-
na dopasowaé do planowanej funkcji, wprowadzajac prefa-
brykowane stropy posrednie, Sciany wewngtrzne, schody
i shupy.

Rys. 6. System Bashallen do wznoszenia hal opracowany przez
firme Consolis
* % %

Prefabrykacja umozliwia wytwarzanie elementow w sta-
tych warunkach, na profesjonalnym sprzgcie, przez doswiad-
czonych specjalistow. Kazdy element jest projektowany i pro-
dukowany na konkretne zamowienie, a moce produkcyjne po-
zwalaja na wytworzenie obiektow gotowych do montazu jesz-
cze przed rozpoczgciem budowy. Gotowe elementy sa zawo-
zone i montowane na budowie. Prace wymagaja minimalne;j
liczby sprze¢tu i pracownikow, co daje znaczng oszczedno$é
kosztéw utrzymania budowy.

Przyjeto do druku: 21.01.2019 r.
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